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Phô gia dïng chÕ t¹o bª t«ng ®Çm l¨n  

trong x©y dùng ®Ëp träng lùc 
                                                                                                             

TS. NguyÔn §øc Th¾ng 

ViÖn Chuyªn ngµnh bª t«ng - ViÖn KHCN x©y dùng 

 

Tãm t¾t: Bµi b¸o tr×nh bµy mét sè vÊn ®Ò vÒ phô gia (ph©n lo¹i, tÝnh n¨ng cña phô gia, møc ®é 

tiªu chuÈn ho¸ phô gia cho bª t«ng ë ViÖt Nam, c¸c lo¹i phô gia cho bª t«ng ®Çm l¨n). §ång thêi 

bµi b¸o tr×nh bµy kÕt qu¶ ba tr­êng hîp sö dông phô gia cho bª t«ng ®Çm l¨n mµ ViÖn cña chóng 

t«i ®· thùc hiÖn. Th«ng qua ®ã, t¸c gi¶ trao ®æi vÒ hai vÊn ®Ò: thiÕt kÕ lùa chän thµnh phÇn bª t«ng 

®Çm l¨n vµ kiÓm so¸t chÊt l­îng bª t«ng ®Çm l¨n.  

 

Hµng n¨m, trªn thÕ giíi ®ang s¶n xuÊt 

kho¶ng 1,5 – 2 tû mÐt khèi bª t«ng c¸c lo¹i. 

Trong t­¬ng lai gÇn bª t«ng vÉn lµ mét trong 

nh÷ng vËt liÖu x©y dùng chÝnh dïng thi c«ng c¸c 

c«ng tr×nh x©y dùng d©n dông, c«ng nghiÖp, 

®­êng, cÇu, c¶ng, s©n bay, c«ng tr×nh n¨ng 

l­îng, thuû lîi … Bª t«ng ®­îc dïng réng r·i 

trong x©y dùng bëi ­u thÕ: 

 TÝnh c«ng nghÖ cao (cã thÓ chÕ t¹o ®­îc kÕt 

cÊu, cÊu kiÖn víi h×nh d¸ng bÊt kú); 

 Sö dông vËt liÖu t¹i chç. Do ®ã cã thÓ chÕ 

t¹o bª t«ng ë hÇu hÕt c¸c vïng trªn thÕ giíi; 

 Cã thÓ chÕ t¹o kÕt cÊu, cÊu kiÖn víi c¸c tÝnh 

n¨ng kü thuËt ®a d¹ng (c­êng ®é, khèi l­îng thÓ 

tÝch…); 

 BÒn trong ®iÒu kiÖn tù nhiªn; 

 Gi¸ thµnh thÊp so víi c¸c lo¹i vËt liÖu kh¸c 

cã tÝnh n¨ng t­¬ng tù; 

 C«ng nghÖ s¹ch (Ýt phÕ th¶i vµ cã kh¶ n¨ng 

sö dông phÕ th¶i c¸c ngµnh c«ng nghiÖp kh¸c). 

Trong nÒn kinh tÕ thÞ tr­êng, khi mµ ®ång 

vèn ®Çu t­ cÇn nhanh chãng sinh lêi, mét d¹ng 

bª t«ng míi ®­îc ¸p dông ®Ó x©y dùng c¸c ®Ëp 

cña c«ng tr×nh n¨ng l­îng, thuû lîi: bª t«ng 

®Çm l¨n. Ngoµi c¸c ­u viÖt cña bª t«ng, bª t«ng 

®Çm l¨n cho phÐp thi c«ng nhanh (3000 – 14000 

m3 bª t«ng/ngµy). 

ChÝnh v× vËy, hiÖn nay vµ trong 8–10 n¨m tíi 

ë ViÖt Nam ®ang vµ sÏ sö dông bª t«ng ®Çm l¨n 

thi c«ng kho¶ng 20 ®Ëp bª t«ng träng lùc víi 

khèi l­îng tíi 15 triÖu m3  bª t«ng. 

Bª t«ng ®Çm l¨n lµ bª t«ng mµ qu¸ tr×nh ®Çm 

chÆt ®­îc thùc hiÖn bëi c«ng nghÖ rung–lÌn 

(rung cã t¶i träng).  Ngoµi nh÷ng ®Æc tÝnh chung 

nh­ bª t«ng th«ng th­êng th× hçn hîp bª t«ng 

®Çm l¨n cã c¸c tÝnh chÊt ®Æc biÖt nh­: 

 Hçn hîp bª t«ng kh«ng cã ®é sôt ; 

 L­îng n­íc trén thÊp (150 lÝt/m3); 

 L­îng dïng xi m¨ng Ýt. 

Nh­ vËy chÊt l­îng cña bª t«ng ®Çm l¨n phô 

thuéc rÊt lín vµo kh¶ n¨ng ®Çm chÆt cña hçn 

hîp vµ møc ®é liªn kÕt gi÷a c¸c líp. §Ó ®iÒu 

chØnh c¸c tÝnh chÊt cña bª t«ng ®Çm l¨n vµ t¨ng 

liªn kÕt gi÷a c¸c líp ®· ®Çm, sö dông phô gia lµ 

mét trong c¸c gi¶i ph¸p kü thuËt ®­îc ¸p dông. 

Phô gia bª t«ng lµ c¸c chÊt trén thªm vµo hçn 

hîp bª t«ng nh»m ®iÒu chØnh mét hoÆc nhiÒu 

tÝnh chÊt cña hçn hîp bª t«ng vµ bª t«ng. 

Phô gia bª t«ng hiÖn nay ®­îc sö dông réng 

r·i s¶n xuÊt bª t«ng c«ng nghiÖp vµ tËp trung vµ 

®­îc ph©n lo¹i tïy theo nguån gèc, d¹ng vµ 

l­îng sö dông, tÝnh n¨ng ®iÒu chØnh hoÆc hiÖu 

qu¶ sö dông. 

1. Ph©n lo¹i phô gia 

  Theo Mü 

- Nhãm 1. Accelerating almixtures – phô gia 

t¨ng nhanh ®ãng r¾n. 

- Nhãm 2. Air-entraming  – Phô gia cuèn khÝ. 

- Nhãm 3. Water-relucing and set-controlling 

– Phô gia gi¶m n­íc vµ ®iÒu chØnh thêi gian 

®«ng kÕt. 

- Nhãm 4. Finely divided mineral – Phô gia 

kho¸ng. 

- Nhãm 5. Miscellanou – Phô gia tæng hîp. 
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 Theo Nga 

- Nhãm 1 . Phô gia ho¸ häc. 

- Nhãm 2 . Phô gia kho¸ng. 

- Nhãm 3 . Phô gia tæng hîp. 

2. TÝnh n¨ng cña phô gia 

Phô gia khi cho vµo hçn hîp bª t«ng cã thÓ 

®iÒu chØnh t¨ng hoÆc gi¶m nhiÒu tÝnh chÊt cña 

hçn hîp bª t«ng vµ bª t«ng: 

 §iÒu chØnh c¸c tÝnh chÊt cña hçn hîp bª 

t«ng 

- Ho¸ dÎo; 

- Chèng ph©n tÇng vµ gi¶m t¸ch n­íc cña hçn 

hîp bª  t«ng; 

- KÐo dµi thêi gian ®«ng kÕt; 

- T¨ng nhanh thêi gian ®«ng kÕt; 

- T¨ng ®é ®ång nhÊt vµ tÝnh dÔ ®Çm. 

 §iÒu chØnh c¸c tÝnh chÊt cña bª t«ng 

- T¨ng c­êng ®é; 

- T¨ng nhanh tèc ®é ®ãng r¾n; 

- T¨ng ®é chèng thÊm; 

- Kþ n­íc; 

- T¨ng kh¶ n¨ng chèng ®ãng  - tan b¨ng (t¨ng 

®é bÒn b¨ng gi¸); 

- T¨ng kh¶ n¨ng c¶n x¹; 

- Chèng ¨n mßn; 

- C¸ch ®iÖn; 

- DÉn ®iÖn; 

- Gi¶m co; 

- §iÒu chØnh cÊu tróc; 

- … 

3. Møc ®é tiªu chuÈn ho¸ phô gia cho bª 

t«ng ë ViÖt Nam 

Phô gia cho bª t«ng ®­îc sö dông ë ViÖt 

Nam vµo nh÷ng n¨m 60 cña thÕ kû XX. Cïng 

víi sù ph¸t triÓn cña ngµnh c«ng nghiÖp bª t«ng 

ViÖt Nam, sö dông phô gia ®Ó c¶i thiÖn tÝnh chÊt 

cña hçn hîp bª t«ng vµ bª t«ng ngµy cµng 

nhiÒu. Tiªu chuÈn hãa c¸c s¶n phÈm phô gia 

còng ®­îc Nhµ n­íc ViÖt Nam chó träng. §· 

ban hµnh c¸c tiªu chuÈn c¬ b¶n nh­: 

 TCVN 6882: 2001 Phô gia kho¸ng cho xi 

m¨ng - yªu cÇu kü thuËt; 

 TCXDVN 325: 2004 Phô gia ho¸ häc cho 

bª t«ng - Yªu cÇu kü thuËt; 

 TCXDVN 311: 2004 Phô gia kho¸ng ho¹t 

tÝnh cao dïng trong bª t«ng -  Silicafime vµ tro 

trÊu nghiÒn mÞn- Yªu cÇu kü thuËt; 

 TCVN … 2007: Phô gia kho¸ng cho bª 

t«ng ®Çm l¨n – Yªu cÇu kü thuËt. 

4. C¸c lo¹i phô gia cho bª t«ng ®Çm l¨n 

C¸c nhãm phô gia chÝnh th­êng ®­îc sö 

dông ®Ó ®iÒu chØnh nh÷ng tÝnh chÊt cña hçn hîp 

bª t«ng vµ bª t«ng ®Çm l¨n khi thi c«ng ®Ëp bª 

t«ng träng lùc nh­: 

 Phô gia cuèn khÝ, 

 Phô gia ho¸ dÎo – kÐo dµi thêi gian ®«ng 

kÕt, 

 Phô gia kho¸ng. 

4.1. Phô gia cuèn khÝ 

Lo¹i phô gia nµy ®­îc ®­a vµo khi trén hçn 

hîp bª t«ng ®Çm l¨n chñ yÕu ë c¸c n­íc «n ®íi 

(khÝ hËu l¹nh d­íi 0oC) nh»m t¨ng ®é bÒn chèng 

b¨ng gi¸. Do vËy ®èi víi bª t«ng ®Çm l¨n dïng 

cho ®Ëp ë ViÖt Nam kh«ng cÇn thiÕt sö dông 

nh÷ng lo¹i phô gia ®iÒu chØnh hµm l­îng bät khÝ 

trong bª t«ng ®Çm l¨n trong c¸c c«ng tr×nh ®Ëp 

vµ ®­êng. 

4.2. Phô gia ho¸ dÎo – kÐo dµi thêi gian ®«ng 

kÕt 

Sö dông phô gia nhãm nµy nh»m ®¹t môc 

®Ých: 

- T¨ng tÝnh dÔ thi c«ng; 

- T¨ng kh¶ n¨ng dÝnh kÕt (liªn kÕt) vµ ®é 

chèng thÊm cña vïng tiÕp gi¸p gi÷a c¸c líp ®æ 

bª t«ng trong qu¸ tr×nh thi c«ng ®Ëp. 

Do hçn hîp bª t«ng ®Çm l¨n sö dông Ýt xi 

m¨ng, Ýt n­íc vµ nhiÒu cèt liÖu nªn hiÖu qu¶ dÎo 

ho¸ cña phô gia lµ thÊp. Th«ng th­êng l­îng 

phô gia tÝnh theo khèi l­îng chÊt kÕt dÝnh (bao 

gåm xi m¨ng vµ phô gia kho¸ng) vµ liÒu dïng 

th­êng cao h¬n so víi hçn hîp bª t«ng dÎo. 

TÝnh n¨ng phô gia nhãm nµy th­êng ®­îc 

dïng chñ yÕu lµ kh¶ n¨ng kÐo dµi thêi gian ®«ng 

kÕt cña hçn hîp bª t«ng ®Çm l¨n. §Æc biÖt lµ ®èi 

víi c¸c ®Ëp cã yªu cÇu cao vÒ c­êng ®é chÞu kÐo 

mÆt líp, ®é chèng thÊm vµ ®é ®ång nhÊt cao.
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B¶ng 1. Thêi gian ®«ng kÕt cña RCC sö dông phô gia kÐo dµi ®«ng kÕt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

L­îng dïng cña phô gia nµy kho¶ng tõ 0,5–

2% khèi l­îng chÊt kÕt dÝnh. Thêi gian b¾t ®Çu 

vµ kÕt thóc ®«ng kÕt cña hçn hîp bª t«ng ®Çm 

l¨n cã thÓ kÐo dµi tõ mét ngµy ®Õn vµi ngµy 

(b¶ng 1, h×nh 1, 2 vµ 3). 

 
H×nh 2. Hçn hîp RCC sö dông phô gia kÐo 

dµi ®«ng kÕt sau khi ®Çm 

 
H×nh 3. Hçn hîp RCC kh«ng sö dông phô gia 

kÐo dµi ®«ng kÕt sau khi ®Çm 

H×nh 1. BiÓu 

®å thêi gian ®«ng 

kÕt cña RCC sö 

dông phô gia kÐo 

dµi ®«ng kÕt 

 



 
30 

Nh­ vËy viÖc lùa chän phô gia ho¸ dÎo–kÐo dµi 

thêi gian ®«ng kÕt trong bª t«ng ®Çm l¨n cÇn dùa 

trªn yªu cÇu kü thuËt, tèc ®é thi c«ng cña tõng 

c«ng tr×nh vµ ph©n tÝch lîi Ých kü thuËt–kinh tÕ. 

4.3. Phô gia kho¸ng 

Phô gia kho¸ng lµ thµnh phÇn kh«ng thÓ thiÕu 

trong bª t«ng ®Çm l¨n trªn thÕ giíi vµ ë ViÖt 

Nam. TÝnh cÇn thiÕt sö dông phô gia bªn trong 

bª t«ng ®Çm l¨n qui ®Þnh bëi: 

 Cã kh¶ n¨ng ph¶n øng ho¸ lý víi Ca(OH)2 

gi¶i phãng trong qu¸ tr×nh thuû ho¸ cña xi m¨ng 

®Ó t¹o ra c¸c chÊt cã kh¶ n¨ng kÕt dÝnh c¸c h¹t  

rêi thµnh khèi (thay thÕ 1 phÇn xi m¨ng); 

 Gi¶m nhiÖt thuû ho¸ cña xi m¨ng vµ do ®ã 

gi¶m nhiÖt ®é trong khèi ®æ; 

 Gi¶m ®é t¸ch n­íc vµ ph©n tÇng cña hçn 

hîp bª t«ng ®Çm l¨n; 

 T¨ng ®é dÔ ®Çm; 

 N©ng cao ®é ®Æc ch¾c, kh¶ n¨ng chèng 

thÊm cña bª t«ng ®Çm l¨n; 

 Gi¶m gi¸ thµnh bª t«ng vµ b¶o vÖ m«i 

tr­êng (khi dïng phÕ th¶i c«ng nghiÖp hoÆc vËt 

liÖu ®Þa ph­¬ng). 

Phô gia kho¸ng th­êng ®­îc sö dông d­íi 

d¹ng nghiÒn mÞn. KÝch th­íc h¹t phô gia kho¸ng 

t­¬ng ®­¬ng víi kÝch th­íc h¹t xi m¨ng vµ cµng 

nhá cµng tèt. 

Trong b¶ng 2 giíi thiÖu tÝnh chÊt c¬ lý hãa 

cña mét sè phô gia kho¸ng sö dông trong bª 

t«ng ®Çm l¨n ë ViÖt Nam 

 

B¶ng 2. TÝnh chÊt c¬ - lý – hãa cña mét sè phô gia kho¸ng 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Phô gia kho¸ng th­êng ®­îc chia lµm hai nhãm: 

- Phô gia kho¸ng ho¹t tÝnh chøa «xÝt silÝc v« 

®Þnh h×nh vµ c¸c lo¹i «xÝt nh«m, «xÝt s¾t ... vµ 

trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt khÝ quyÓn t¸c 

dông víi hydroxÝt can xi t¹o thµnh chÊt kÕt dÝnh; 

- Phô gia lÊp ®Çy kh«ng chøa «xÝt silÝc v« 

®Þnh h×nh vµ trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt 

khÝ quyÓn kh«ng t¸c dông víi Ca(OH)2. 

4.4. KÕt qu¶ cña ba tr­êng hîp sö dông 

phô gia cho bª t«ng ®Çm l¨n 

Sau ®©y lµ kÕt qu¶ cña ba tr­êng hîp sö dông 

phô gia cho bª t«ng ®Çm l¨n mµ ViÖn cña chóng 

t«i ®· thùc hiÖn.  

 §Ëp RCC cña c«ng tr×nh thuû ®iÖn thø nhÊt 
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Yªu cÇu thiÕt kÕ : 

- Khèi l­îng thÓ tÝch, T/m3 : 4,2  

- C­êng ®é chÞu nÐn ë tuæi 180 ngµy, MPa : 

15180 R  

 ( C­êng ®é mÉu khoan, MPa : 10180 
mkR  ) 

- Thµnh phÇn bª t«ng sö dông: 

Xi m¨ng Poocl¨ng PC40, kg :   80; 

Puz¬lan, kg                            :   210; 

N­íc, lÝt                                 :   145158; 

Phô gia kho¸ng ho¹t tÝnh:  

Phong Mü (Thõa Thiªn HuÕ ) 

Gia Quy (Bµ RÞa – Vòng Tµu ); 

Phô gia kÐo dµi thêi gian ®«ng kÕt: kh«ng sö 

dông; 

ThÝ nghiÖm mÉu lÊy t¹i bª t«ng ®Ëp; 

C­êng ®é mÉu khoan (Φ150) bª t«ng ®Ëp : 
nkR60 = 8,8-12,6 MPa 

 §Ëp RCC cña c«ng tr×nh thuû ®iÖn thø hai 

Yªu cÇu thiÕt kÕ : 

- Khèi l­îng thÓ tÝch, T/m3 :  4,2  

- C­êng ®é chÞu nÐn ë tuæi 180 ngµy, MPa: 

20180 R  

(C­êng ®é mòi khoan , MPa : 0,12180 
mkR ) 

- C­êng ®é chÞu kÐo mÆt líp, MPa: 

6,0180 
KR ; 

- HÖ sè thÊm, cm/s : 810 . 

- Thµnh phÇn bª t«ng sö dông: 

Xi m¨ng Poocl¨ng PC40, kg :   90; 

Puz¬lan, kg                             :  150; 

N­íc, lÝt                                  :  132. 

Phô gia ho¹t tÝnh :  

S¬n TÞnh ( Qu¶ng Ng·i ) 

Gia Quy ( Bµ RÞa – Vòng Tµu); 

Phô gia kÐo dµi thêi gian ®«ng kÕt: TM20; 

SDR. 

ThÝ nghiÖm kiÓm tra lÊy tõ bª t«ng ®Ëp: 

- Khèi l­îng thÓ tÝch ,T/m3 : γ = 2,4  

(γmin = 2,24, γmax= 2,56); 

- C­êng ®é chÞu nÐn mÉu khoan (Φ150), MPa:  

8,292,2285 

n

thangR (Rmin =18,6; Rmax = 42,6) 

- C­êng ®é chÞu kÐo mÆt líp, MPa :  

24,168,0210 
k

R ( Rmin = 0,40 ; Rmax= 2,2). 

 §Ëp RCC cña c«ng tr×nh thuû ®iÖn thø ba 

Yªu cÇu cña thiÕt kÕ (tuæi 365 ngµy) 

- Khèi l­îng thÓ tÝch, T/m3 : 4,2  

- C­êng ®é chÞu nÐn, MPa:  

52,9mk

nR  

 5,12150 MD

nR  

- C­êng ®é chÞu kÐo, MPa:  
75,0

54,0





khoi

k

Lop

k

R

R
 

- Thµnh phÇn bª t«ng sö dông: 

Xi m¨ng Poocl¨ng PC40, kg:  80; 

Puz¬lan, kg                           :  160; 

N­íc, lÝt                                :  145-155; 

Phô gia ho¹t tÝnh: Gia Quy ( Bµ RÞa – Vòng Tµu); 

Phô gia kÐo dµi thêi gian ®«ng kÕt: TM30; SDR. 

ThÝ nghiÖm kiÓm tra lÊy tõ bª t«ng ®Ëp: 

- C­êng ®é chÞu nÐn mÉu khoan (Φ150), MPa:  

6,828 
n

R ; 

- C­êng ®é chÞu kÐo mÆt líp, MPa:  

54,028 klopR ; 

- C­êng ®é chÞu kÐo khèi, MPa:  

 75,0khoi

nR  

5. MÊy vÊn ®Ò cÇn trao ®æi 

5.1 VÒ thiÕt kÕ lùa chän thµnh phÇn bª t«ng 

®Çm l¨n 

Tõ nh÷ng ph©n tÝch lý thuyÕt, kinh nghiÖm sö 

dông bª t«ng ®Çm l¨n cña c¸c n­íc vµ thùc tiÔn 

øng dông bª t«ng ®Çm l¨n thi c«ng mét sè ®Ëp 

träng lùc ë ViÖt Nam cã thÓ thÊy: 

- Phô gia bª t«ng ®Çm l¨n lµ mét bé phËn cÊu 

thµnh b¾t buéc; 

- C¸c lo¹i phô gia cã thÓ khai th¸c t¹i ViÖt 

Nam vµ ®¸p øng yªu cÇu thiÕt kÕ: 

Phô gia kho¸ng cã thÓ ®­îc sö dông c¶ tro 

bay vµ puzolan. Tuy nhiªn viÖc ¸p dông tiªu 

chuÈn ®¸nh gi¸ cÇn tÝnh ®Õn ®iÒu kiÖn lµm viÖc 

cña ®Ëp vµ ®Æc ®iÓm khÝ hËu cña ViÖt Nam. 

ViÖc t¸ch b¹ch l­îng phô gia kho¸ng vµ thµnh 

phÇn chÊt kÕt dÝnh vµ l­îng h¹t mÞn tham gia vµo 

c¶i thiÖn tÝnh c«ng t¸c vµ c¸c tÝnh chÊt c«ng nghÖ 

kh¸c cña hçn hîp bª t«ng ®Ó lùa chän thµnh phÇn 

hîp lý phï hîp víi ®Æc thï cña tõng c«ng tr­êng 

víi c¸c vËt liÖu chÕ t¹o bª t«ng vµ n¨ng lùc thi 

c«ng cña nhµ thÇu vµ phï hîp víi l­îng v÷a trong 

hçn hîp bª t«ng ®Çm l¨n lµ cÇn thiÕt. 

- Phô gia kÐo dµi thêi gian ®«ng kÕt nªn sö 

dông. §Æc biÖt ®iÒu ®ã lµ cÇn thiÕt ®èi víi khÝ 

hËu nãng ë ViÖt Nam vµ n¨ng lùc thi c«ng cña 
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c¸c ®¬n vÞ thi c«ng. Tuy nhiªn thêi gian b¾t ®Çu 

®«ng kÕt cÇn cã nh÷ng nghiªn cøu vµ tæng kÕt 

®Ó lùa chän hîp lý võa n©ng cao kh¶ n¨ng dÝnh 

kÕt líp võa ®¶m b¶o tiÕn ®é thi c«ng vµ kh«ng 

lµm gi¶m c¸c tÝnh chÊt kh¸c cña bª t«ng. 

5.2. VÒ kiÓm so¸t chÊt l­îng bª t«ng ®Çm l¨n 

 Bª t«ng ®Çm l¨n cho phÐp thi c«ng ®Ëp víi 

khèi l­îng lín. Tuy nhiªn dao ®éng chÊt l­îng 

cña bª t«ng ®Ëp th­êng cao h¬n bª t«ng th«ng 

th­êng (ë Nga vµ Mü, bª t«ng ®Ëp th­êng cho 

phÐp dao ®éng chÊt l­îng cao h¬n h¼n bª t«ng 

kÕt cÊu). Cã thÓ thÊy dao ®éng c­êng ®é cña bª 

t«ng ®Çm l¨n trong ®Ëp ë ViÖt Nam (trong khèi 

®Ëp cao kho¶ng 11m) lµ kh¸ cao (b¶ng 3).  

 

B¶ng 3. C¸c ®Æc tr­ng chÊt l­îng cña bª t«ng ®Çm l¨n trong ®Ëp (mÉu khoan lÊy tõ ®Ëp) 

STT KÝ kiÖu C­êng ®é, MPa §é lÖch chuÈn, 

MPa 

HÖ sè biÕn ®éng, 

% Trung b×nh Cao nhÊt Nhá nhÊt 

1 Block A 29,8 42,6 18,6 14,2 47,6 

2 Block B 22,2 28,4 18,6 5,7 25,7 

3 Block C 24,8 26,7 22,3 2,6 10,5 

4 Block D 25,2 40,4 25,2 8,8 34,9 

  

V× vËy kiÓm so¸t chÊt l­îng trong toµn bé 

qu¸ tr×nh thi c«ng ¶nh h­ëng rÊt lín ®Õn chÊt 

l­îng bª t«ng ®Ëp. §Ó n©ng cao chÊt l­îng vµ 

®é ®ång nhÊt cña bª t«ng, kiÓm so¸t chÊt l­îng 

cÇn ®­îc thùc hiÖn trªn c¸c giai ®o¹n:  

- ChuÈn bÞ vËt liÖu chÕ t¹o; 

- Qu¸ tr×nh trén, vËn chuyÓn, ®æ vµ ®Çm; 

- KiÓm tra chÊt l­îng bª t«ng trong ®Ëp. 

KiÓm tra chÊt l­îng hçn hîp bª t«ng t¹o 

®iÓm ®Çu (sau khi trén) vµ t¹i ®iÓm cuèi (t¹i 

khèi ®æ) lµ cÇn thiÕt vµ kiÓm tra tÊt c¶ c¸c tÝnh 

chÊt c«ng nghÖ. 

§Ó cã thÓ tæng kÕt kÕt kinh nghiÖm khi thi 

c«ng bª t«ng ®Çm l¨n ®èi víi ®Ëp nªn tiÕn hµnh 

khoan lÊy mÉu bª t«ng ®Ëp ®Ó ®¸nh gi¸ vµ ph©n 

tÝch. 

 

Summary 

ADMIXTURE FOR MAKING ROLLER COMPACTED CONCRETE  

 IN BUILDING GRAVITY DAMS 

 

By Dr. Nguyen Duc Thang 

Director of The concrete Institute – The Science Technology Building Institute 

 

The paper presents several problems of admixture (classification, characteristic, properties, 

level of Vietnamese criteria, kinds of admixture). It also presents the results of three cases using 

admixture that was carried out by our institute. Based on the above implementations the author 

would like to discuss two issues: designing RCC ingredient and quality control for RCC concrete. 
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