CONG NGHE

ANH HUONG CUA THONG SO SO DO GIAC TO1BINH MUC VAI
AQ T-SHIRT TRONG MAY CONG NGHIEP

EFFECT OF MARKER PLAN PARAMETERS ON FABRIC CONSUMPTION OF T-SHIRT IN GARMENT INDUSTRY

TOM TAT

Binh mic vai ¢d vai trd quan trong trong may cng nghiép va chiu anh
hiong clia nhiéu y&u t6 lién quan t6i san pham, vai va so do giac mau. Nghién
clru cAc yéu t6 anh hudng t6i dinh mic vai gop phan xay dung co s6 cho thiét ke,
sir dung véi hop Iy va giam gia thanh san pham may. Bai bao ndy gidi thiéu két qua
nghién cthu dnh hwrdng clia céc thong s6 s dd gidc tdi dinh mikc vai cho &o T-shirt trong
may cong nghiép. Thong s6 cac so dd gidc durge xéc dinh véi 30 don hang &o T-shirt tai
Xi nghiép May xuat khau Yén M§, HAFASCO. Binh mifc vai durgc xéc dinh tir cac so o
gidc méu thyc t ding cho san xuat. Mi quan hé gira dinh mic vai va thong s so
do giac dugc thiét Iap dva trén ki thuat BMA (Bayesian Model Average). Két qua
cho théy ton tai mdi quan hé tuyén tinh da bién gitra dinh mic vai va thong s6 so
db gidc véi hé so R? = 0,871. D& giam dinh mic véi thi nén tang s6 san pham trén
s0 d6 gidc va lra chon kha rang vai va so do ph hop.

Tlr khéa: Dinh mikc vai, so 0 gidc, khd rong so o, mé hinh da tuyén tinh.

ABSTRACT

Fabric consumption plays an important role in garment industry and is
influenced by many factors related to products, fabrics and marker plan. The study
of factors, which affect on the fabric consumption, contributes to build the basis for
the designing, using of fabric and reducing the cost of garments. This paper
introduces the effects of parameters of marker plan on fabric consumption in
production of T-shirts. Marker plans parameters were determined according to 30
orders in Yen My Garment Export Enterprise, HAFASCO. Fabric consumptions were
determined from actual marker plans used for production. The relationships
between fabric consumptions and marker plan parameters are constructed using
Bayesian Model Average method. The results showed that existing multi-linear
relationships between marker plan parameters and fabric consumption (R* =
0.871). To reduce fabric consumption, the number of products on the marker plan
should be increased and select the appropriate width of marker plan.

Keywords: Fabric consumption, marker plan, marker width, multiple linear
regression model.
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1.DAT VAN BE
Binh mirc vai cho san pham trong may cong nghiép
may la lvgng vai can thiét dé tao ra mot san pham may.
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Nguyén Thi Lé

BPinh mtc vai chiu anh huéng béi nhiéu yéu té nhu si phirc
tap clia san phdm may, sé chi tiét trén san pham, hinh dang
cac chi tiét, tinh chat bé mat vai, do léch canh sgi cho phép,
s0 san pham trén so do giac, khoang cach gitra cac chi tiét
trén so do, kho rong va sv 6n dinh kich thuwdc cda vai, sw
ph6i hgp gitia cac c& trong so do, hiéu sudt giac so do,...[8].
Véi nhiéu sdn pham may, chi phi vé vat liéeu may chiém
khoadng 70% gia thanh [1]. Gidam dinh mic vai tiéu hao la
bién phap quan trong dé gidm gia thanh san pham.

Nhiéu nghién cttru da dwoc thuc hién nham cai thién hiéu
sudt str dung Vvai. Blecha va cong st nghién ctiu danh gia, cai
thién kha nang clia phan mém giac so do [2]. Nghién clru clia
Elmira Dumishllari va Genti Guxho cho thay hiéu suét giac so
dd c6 &nh hudng rd rét téi hiéu sudt cat va muc tiéu hao vai
cho don hang [3]. V&i nghién cttu anh huéng clia viéc phéi
hop 6 c@ khi giac, tinh chat bé mat vai téi hiéu suat giac so
do va murc tiéu hao vai, Md Nazmul Haque két luan viéc phéi
¢ khi giac lam tang hiéu sudt so do giac va giam mic tiéu
hao vai. Tén tai m6i quan hé tuyén tinh dang ké gitra hiéu
sudt giac so do va lvgng vai tiéu hao cho san pham [4]. Hiéu
sudt giac clia so do giac tw dong cao hon giac thi cong [5];
kho rong so do giac cé anh hudng rd rét toi hiéu suat so do
gidc &o T-shirt. Tuy nhién, khi tang khé rong so do thi hiéu
sudt giac khéng nhat thiét tang Ién ma can chon duoc kho
rong tdi vu pht hop véi kich thudc san pham [5, 6]. Oktay
Pamuk va cong su nghién ctru thuc nghiém va cho thay hiéu
sudt giac cao nhét thu duoc vai khd rong vai 160 cm cho ca
hai loai san pham (4o chui dau tay ngén va tay dai danh cho
tré em). Khi khé rong vai tang tir 140cm I&n dén 160cm, hiéu
sudt giac cting tang Ién va sau d6 giam. Mau 4o ngén tay cho
hiéu suét giac so d6 cao hon & tat cac cac kho réng vai tir
140-170cm. V6i ca hai san pham, gia tri hiéu suét giac cao
hon khi trai vai 2 mat phai Gp vao nhau véi kho rong vai 150,
160 va 170cm [7]. Cac nghién ctru cling cho thay viéc ing
dung giac so do ty dong trén may tinh, mac du c6 chi phi
ban dau cao, nén duoc (rng dung vi tiét kiém thoi gian, cung
cap so do giac chinh xac va hiéu qua. D€ giam thiéu luvgng
vai hao phi can chon phuong phap giac so do thich hgp véi
san pham [8]. Cac nghién clru trén déu dugc thyc hién trén
mot don hang riéng |é.

Nghién ctru nay nham xac dinh anh hwdng cla céc
thong s6 so do giac téi dinh mdéc vai véi 4o T-Shirt. Moi
guan hé gilra dinh muc vai va cac thdng sb trén la co s&
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guan trong cho tim ki€ém giai phap giam thiéu lvgng vai
tiéu hao, ha gia thanh san pham trong may cong nghiép.
2. PHUONG PHAP NGHIEN CUU

San pham: Ao T-shirt (hinh 1) dwoc chon cho nghién
clru thre nghiém nay cé kiéu dang don gian, may tir vai dét
kim dan ngang, duoc sir dung phé bién va théng dung
trong doi sdng cho c& nam va ni trwéng thanh & cac Ita
tudi khac nhau.

Hinh 1. Hinh anh 4o T-shirt

Loai vai: 3 vai dét kim Single duvgc ding dé may 4o
T-shirt trong c&c don hang kh&o sat nhu bang 1.
Bang 1. C4c vai dét kim dung may 4o T-shirt trong c&c don hang khéo sét

STT Ténvai Thanh phan

1 CSP 90% Cotton, 10% Spandex
2 CVC 65% Cotton, 35% Polyester
3 1C 35% Cotton, 65% Polyester

Xac dinh théng sb so do giac va dinh muc vai

Thong s6 clia so db giac gdm so chi tiét trén san pham
(SCT), s6 san pham trén so do giac (SSP), chiéu dai so do
(LSD), hiéu sudt so do (H), khé rong so do (KV), phoi c&
trong so do (PC) duwoc khao sat voi 30 ma hang ao T-shirt,
san xudt trong giai doan 2017-2018 tai Xi nghiép May xuéat
khau Yén My, HAFASCO. 150 so do giac da duoc thuc hién
trén phan mém Tuka, b&i mot nhan vién chuyén giac so do
tai phong ky thuét cong ty. Binh mic trung binh tinh cho
mot san pham dwoc xac dinh bai:

DMV = Dién tich so d6 giac/s6 san pham trén so dé
(m?/san pham)

U'ng dung k¥ thuat BMA xac dinh mé hinh t&i vu

Trong nghién ctru nay, méi quan hé gitta dinh muc vai
va 6 thong sO so dd giac gom so chi tiét trén san pham
(SCT), s6 san pham trén so do giac (SSP), chiéu dai so do
(LSD), hiéu suéat so dd (H), khé vai (KV), phdi c& trong so do
(PC =1 khi giac phaéi c&, PC = 0 khi giac khéng phdi c&) duoc
xem xét. Moi tvong quan gitra 6 thong s6 dau vao ciing
dugc xem xét tirng ddi mot.

Dé xac dinh mai quan hé gilra cac thong s6 trén va dinh
murc vai DMV, st dung md hinh hoi quy tuyén tinh da bién
c6dang: DMV =Xp +¢

Trong do6, DMV la véc to gom céac gia tri dinh murc vai. X
la ma tran cac gia tri ciia 6 thong sb cla so do giac, B la véc
to cac hé sb hoi quy, € la véc to cac gia tri phan du.

Mot trong nhitng khé khan trong viéc phan tich hoi quy
tuyén tinh da bién la chon mé hinh mé t& day da dir liéu.
Véi n bién doc Iap, c6 2" md hinh d€ mo td m6i quan hé véi
bién phu thudc nén can chon mo hinh t6i wu nhét.

Ky thuat BMA dugc (ng dung dé xac dinh mé hinh da
bién t6i wu gilra dinh mrc vai va cac thong s6 so do giac. Ky
thuat nay thu hat sy quan tam rng dung trong x& ly s6 liéu
théng ké trong nhitng nam gan day. Phiwong phéap nay cho
két qua thu dugc nhiéu m6 hinh tir thap dén cao duva trén
trong so va BIC (Bayesian Information Criterion). Tr d6, chon
mo hinh phu hgp nhét, don gian, day du, c6 y nghia thuc té,
cé it bién va giai thich dwgc nhiéu dit liéu nhat dua trén
thudc do quan trong va cé ich dé danh gia tinh don gian va
day du ctia md hinh la chi sd Bayesian Information Criterion.

BIC=nlog(RSS,) + p logn

Trong do, n 12 s6 ¢& mau, p la s6 bién dau vao trong mo
hinh, RSSp (Residual Sum Square) la hé s6 xac dinh ctia mo
hinh c6 p bién dau vao.

Mot md hinh don gian va day di 1a mé hinh ¢6 BIC cang
thap thi cang t6t va cac bién doc lap phai c6 y nghia théng
ké. Vi vay, tim md hinh t6i vu nhat Ia tim md hinh c6 BIC
thap nhat hay gan thap nhét.

Phan mém R duoc st dung dé xac dinh méi quan hé
gitta s6 chi tiét trén san pham SCT, s6 chi tiét trén so do
SSP, chiéu dai so do LSD, hiéu suét so do H, khd réng vai KV,
phéi c& trén so do PC va dinh méc vai DMV ciing nhu xac
dinh md hinh tdi wu, thdng qua ham step; sau dé dung Iénh
search dé xem két qua tim kiém; dam bao do tin cay va
chinh x&c cao.

3. KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Twong quan gilra cac cap dir liéu dau vao
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Hinh 2. Biéu db trong quan timg doi mdt clia céc cép di liéu dau vao

K&t qua trén biéu do (hinh 2) khi xét tvong quan tirng
d6i mot clia cac gid tri dau vao trén piéu dd cho thdy hé s6
tuong quan r dat gia tri I&n nhat bang 0,70 khi xem xét
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guan hé gitra s6 san pham trén so do SSP va chiéu dai so do
giac LSD. Tiép dén la gitra hiéu suét giac clia so do H va kho
vai KV, r = 0,35. Khong cé gia tri nao cta r Ién hon hoac
bang 0,95. Vi vay, c6 thé sir dung 6 dai luong trén lam dau
vao clia m6 hinh hoi qui da bién.

3.2. M6i quan hé gilra théng s6 so do giac va dinh mic
vai

D@ liéu duoc xi ly bang pham mém R dé tim kiém méi
quan hé tuyén tinh gitta cac dau vao va gia tri clia dau ra
dinh mic DMV. Két qua cho thay ton tai m6i quan hé da
bién gilta dinh muc vai va cac théng s6 dau vao nhu sau:

DMV =0,461-0,0044.5CT-0,176.SSP +0,235.LSD -
0,0023.H+0,6241.KV-0,15.PC
R?=0,874

Két qua cho thay su bién thién cla cac gia tri dau vao
SCT, SSP, LSD, H, KN va PC c6 thé gii thich duoc t¢i 87,4%
su bién thién clia dinh mirc DMV trén cac don hang khao
sat. Khi phoi c& dé giac sé lam cho dinh mic vai giam
0,15m?/san phdm so vai khi khong phdi cd.

Khi tim ki€m mdi quan hé nay c6 tinh dén si tuvong tac,
lién quan gilra cac dai lwvgng dau vao cé hé sé tvong quan
I&n 1a s6 san pham trén so d6 SSP va chiéu dai so do giac
LSD (r = 0,70), hiéu sudt giac clia so d6 H va kho vai KV (r =
0,35) nhan duwogc két qua sau:

DMV =6,926 -0,0012.5CT -0,241.SSP + 0,18.LSD -
0,08.H+3,16.KV-0,01.PC + 0,01.SSP.LSD + 0,046.H.KV
VOiR?>=0,8835

Su bién thién cla cac gia tri dau vao SCT, SSP, LSD, H, KN
va PC c6 thé gii thich duwoc tai 88,35% su bién thién cla
dinh mirc vai DMV trén cac don hang khdo sat. Nhu vay, khi
xét dén sy tong tac nay, sy bién thién clia 6 gia tri dau vao
gidi thich dwgc nhiéu hon chi 0,95% su bién thién cta dinh
muc vai DMV trén cac don hang khao sat so voi khi khdng
xét dén sy tuvong tac. Biéu do cho thdy sv twong tac nay la
rat nho va khong can tinh dén.

Models selected by BMA

SCT

SSP

LSD

PC

Model #

Hinh 3. Biéu d6 BMA vdi cac md hinh thé hién dinh mic DMV

X Iy di liéu bang k¥ thuat BMA trén phan mém R cho
két qua 4 md hinh dwgc tim thady, mé hinh tdi wu nhéat la mo
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hinh c6 hé s6 twong quan R? = 0,871 va chi s6 BIC = -251,6
nhuv sau:

DMV =0,3362-0,173.SSP + 0,2264.LSD + 0,586.KV

Su bién thién cta SSP, LSD va KV gidi thich duoc 87,1%
st bién thién ctia dinh mic vai DMV; 12,9% suv bién thién
nay la do tac déng cula cac yéu t6 khac. Cac hé sé trong mo
hinh cho thay, dinh muc vai tang Ién khi s6 san pham trén
so do giam, chiéu dai so dé va kho vai tang trong pham vi
céc vai nghién ctru.

Bi€u d6 BMA (hinh 3) cho thay ba bién la sd san pham
trén so d6 SSP, chidu dai so dd LSD va khd vai KV xuét hién
trong tat ca cAc md hinh. Biéu nay chirng té cac thong s
nay ludn anh hudng dén dinh mirc DMV. Viéc phdi c& khi
giac cho thay anh hudng it nhat trong 6 thong so trén.

4. KET LUAN

S0 san pham trén so do giac SSP, chiéu dai so do giac
LSD, kho rong so do KV cé mai quan hé tuyén tinh véi dinh
mic DMV. Binh mirc clia vai tang Ién khi sd san pham trén
so do giam, chiéu dai so dé va khé rong so do tang trén cac
vai va san pham nghién ctru.

M® hinh hdi quy tuyén tinh da bién tdi wu thé hién méi
guan hé gitra sd san pham trén so dé SSP, chiéu dai so do
LSD va kho rong so d6 KV véi dinh mirc DMV duoc xac dinh:

DMV =0,3362-0,173.SSP +0,2264.LSD + 0,586.KV
R?2=0,871

DPE giam dinh mic (m?/san phdm) cla céc loai vai da
thuc nghiém may 4o T-shirt trong san xuat, nén tang s san
pham khi giac so d6 va gidm kho rong cuia vai trong pham
vi nghién ctru.
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