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KHAO SAT ANH HUONG CUA SUC CANG SO BEN MOT SO
THONG SO CUA VAI SINGLE JERSEY COTTON
DET TREN MAY DET KIM PHANG SHIMA SEIKI

INVESTIGATE THE INFLUENCE OF TOP TENSION YARN TO COTTON SINGLE JERSEY FABRIC PROPERTIES

ON FLAT KNITTING MACHINE SHIMA SEIKI

TOMTAT

Méy dét kim phng c6 nhigu vu diém trong san xust céc san pham dét kim dinh hinh do kha nang
c6ng nghé rét da dang. Tuy nhién do déc diém cong nghé may ¢d ban cam chuyén dong khi hdi trong qua
trinh dét gy anh hudng tdi sw on dinh stk céng soi khi cdp soi cho kim. Co cdu diBu chinh stic cang soi gidp
giam bt st dao ddng stic cang soi khi dét. Tuy nhién sty thay d6i stic cang soi cling gay anh hirdng dén cac
thong s6 cdu trdc cla vai mdc va vai hoan tét. Nghién ctu nay da khao sat anh huéng clia stk cang soi top
tension t6i mot s6 thong s6 cau triic cdia vai dét kim nhu mat do ngang va mat do doc, khéi lugng g/m?, do
day clia vai dét kim single mdc va vai hoan tat dugc dét tir spi 100% Cotton Nm 32/2. Ba mifc stc cang soi
top tension durgc khao sat la 1,5¢N, 11cN va 19cN. Két qué cho thdy khi sikc cang soi tang I1én thi mat do
ngang, mét dd doc, d6 day vai va khdi lugng g/m? clia vai mc va vai sau xir Iy hoan tat déu ¢ xu hudng
tang Ién, nhing lwong tang tuong ddi nha: khi stk cang soi tang tir 1,5cN 1&n 19¢N thi khdi lvong g/m? clia
vai mc va hoan tat dét tir soi 100% cotton chi s6 Nm 32/2 téng tuong (ing 1a 2,8% va 3,2%, d day clia
vai mdc tang 2,22%, dd day vai hoan tét tdng 2,27%.

Tir khoa: Sirc cang soi, mAy dét kim phéng, vai dét kim single cotton, thdng s6 cAu trdic vai, Shima Seiki.

ABSTRACT

Flat knitting machine possesed many advantages for production of sharp knitted products despite of
high technological capacity. However, the reciprocal mouvement of cam system caused unstability of yarn
tension. Tension mechanism hepls reducing the variation of yarn tension in knitting. The change of yarn
tension influents on structure parameters of grey and finishing knitted fabric. This study has investiged
the influence of top tension yarn on fabric structures parameters such as: vertical and horizontal stitch
density, thickness, area masse of grey and finishing fabric, which knitted from 100% cotton yarn with
32/2Nm. Three values of yarn tension were examined, whichs was 1.5; 11 and 19¢cN. The results showed
that when the yarn tension increased, the fabrics parameters as vertical and horizontal stitch density,
thickness, area masse of grey and finishing fabric tend to increase but in relatively small value: the area
masse of 100% cotton Nm 32/2 knitted fabric have incresed to 2.8% and 3.2%, the fabric thickness have
increased 2.22 and 2.27%, corresponded to grey and finifhing fabric case, when the top tension yarn
increased from 1.5¢N to 19cN.

Keywords: Yarn tension, flat knitting machine, cotton single jersey fabric, fabric structure parameters,
Shimaseiki.
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1.GIOI THIEU

Mot trong nhi*ng yéu td anh huéng
truc ti€ép dén thong so clia sdn pham
dét trén may dét kim la strc cang cla soi
trong qué trinh dét. Sirc cdng sgi tac
dong dén théng s6 cla ban thanh
pham, khéi lugng ban thanh pham va
thanh pham. Stic cang sei qua lén trong
qua trinh dét cé thé gay dit sgi, chiéu
dai mot vong sgi qua nhé dan dén mat
dd ngang va doc Ién, bé mat vai xau,
tao cdm giac tho clrng. Ngugc lai, strc
cdng soi qua nhd (sgi trung) chiéu dai
vong soi l6n dan téi mat dé doc va
ngang cla ban thanh pham khong dat
so voi yéu cau, bé mat vai xau khong
phang. Anh huéng cta strc cang soi toi
chét lwgng vai cling nhu cac théng so
cdng nghé trén may dét kim tron cling
nhu cau tric vai dét kim tir 1au da duoc
dé cap dén [1-5]. Sena C. D. va cdng sw
[2] da nghién cltu anh huwéng cla stc
cang soi dén chuyén dong cla kim
trong qua trinh tao vong trén may dét
kim tron cdp 24 va 30, loai kim khao sat
la kim lu@i cda hang Groz-Beckert. Két
qua cho thay khi siic cang soi tang Ién
thi chuyén dong cla kim c6 xu huéng
tang 1én theo ca truc toa doé x vay.
Fernando B. V. va cong su [3] da nghién
ctu &nh huwéng cla sy dao dong stic
cang soi cdp lén chiéu dai vong sgi cla
vai dét kim single dét tr soi 100%
cotton va sgi Polyamide texture trén
may dét kim tron. Cac tac gia két luan la
sw dao dong stic cang soi a&nh huéng
khong dang ké dén chiéu dai vong soi
clia vai dét tir sgi cotton nhung a&nh
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huéng rd rét dén théng s6 nay clia vai dét tlr sgi polyamide
texture, gay nén nhitng 16i soc ngang trén mat vai. Elfadil
M. M va cdng st [4] nghién cru anh huéng cla strc cang soi
dén céc tinh chat cla vai dét kim nhvy mat do, do gian va
khoi lvgng g/m? clia vai dét kim single dét trén may dét kim
tron Mayer & Cie cdp may 5 kim/cm giwong kim. Cac gid tri
strc cang soi dugc khdo sat trong nghién ctru nay la 3, 5 va
8g luc. Nhdm nghién ctu két luan rang strc cang soi anh
huéng rd rét téi cac thong s6 nay cla vai dét kim: khi strc
cang sgi tang theo cac gia tri kho sat 1a 3, 5 va 8g luc thi
chiéu dai vong soi giam dan dén mat dé dién tich cla vai
tang, twong ng la 0,893; 1,004 va 1,265 vong sgi /mm?,
trong khi d6 dd day clia vai cling tang Ién, tvong Gng la
0,60; 0,61 va 0,65mm, do gidn cla vai cling c6 xu huéng
tang theo mét do dién tich.

Cac dong may phang hién dai nhu Stoll hay Shima Seiki
da co6 nhirng budc ti€én Ién vé cong nghé trong nhitng nam
tro lai day. Dac biét 1a kha nang tao ra cac san pham dinh
hinh, cac san pham 3D [1, 2]. V6i dac diém chuyén déng
khtr hoi cia ban cam khi tao vong, su thay d6i sirc cang soi
va anh huéng cla stc cang sgi toi vai dét va vai thanh
pham dic biét quan trong. Hién nay trén cac may dét kim
phang hién dai déu cé co cdu cdp soi chil dong gitp diéu
chinh chinh xéac stic cang soi cdp cling nhu kha nang cai dat
chiéu dai vong soi. Tuy nhién véi cac may dét kim phang c6
cung thong s6 cai dat vé chiéu dai vong sgi va slrc cang soi
van co thé co sy khac biét vé cac thong s6 vai. Vi vay viéc
tinh chinh stic cang soi bang co' cdu diéu chinh stc cang soi
phia trén may van rat can thiét nham bao dam théng s6 vai
dong déu gitra cac may dét. Cac nghién ctru vé anh huéng
clia strc cing soi top tension trén may dét kim phang dén
thong so6 vai dét kim chwra thay duoc cong bo.

Nghién cru nay khao sat anh huéng cla src cang soi
top tension dén mot s6 thong s6 nhu méat d6 ngang va mat
doé doc, do day va khéi lvgng g/m? clia vai dét kim Single
Jersey 100 % cotton chi s6 Nm 32/2 méc va hoan tat dét
trén may phang Shima seiki.

2. DU LIEU VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. b6i twgng nghién ctru

Vai dét kim kiéu dét Single Jersey dét trén may dét
phang Shima Seiki Model SVR 112 cdp may G12 voi soi
100% Cotton chi s6 Nm 32/2 tai Céng ty C6 phan Thuong
mai va Dich vy Hoang Duong.

2.2. Phuong phap nghién ctu

Slrc cang soi trén may dwgc chinh & ba mirc 1,5¢N, 11cN
va 19cN. O mdi gia tri strc cang, ba mau vai dwoc dét, cac
gia tri thong s6 khao sat ctia vai moc duogc xac dinh sau khi
vai xuéng may va hdi 4m 24h. Cac mau vai moc sau do
duoc xr Iy hoan tat & cung diéu kién x ly thdng thuong tai
cong ty.

Truge khi thi nghiém cac mau vai dugc diéu hoa theo
quy dinh trong TCVN 1748 : 2007 (ISO 139 : 2005).

Trén cac mau thi nghiém da diéu hoa, kiém tra mat do
doc va mat d6 ngang cla vai theo tiéu chuan TCVN

72 | Tap chi KHOAHOC & CONG NGHE @ S6 52.2019

5794:1994; Xac dinh khéi lwvgng g/m? vai dét kim theo tiéu
chuan TCVN 4897-89. Kiém tra do day clia vai theo tiéu
chyén TCVN 5071:2007. Két qud la gia tri trung binh cla ba
mau vai thi nghiém.
3. KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Anh hwéng cla sirc cang soi dén mat do vai

3.1.1. Anh hwéng cla sirc cang soi dén mat doé cla
vai moc
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Hinh 1. hung cla stc cdng soi dén mat dd clia vai mac single jersey 100%
cotton

Do thi trén hinh 1 cho thdy, mat do doc clia vai moc
single jersey dét & c& ba muc strc cang s¢i déu Ién hon mat
dd ngang: mat dé ngang va mat do doc cla vai lan luot la
62 va 67; 63 va 69; 65 va 70 tuvong rng voi stec cang sgi lan
lwot 1a 1,5; 11 va 19cN. Khi stec cang soi khu vuc Top
tension tang dan thi mat dé ngang va mat dé doc vai moc
c6 xu huong tdng dan. Mat dé ngang cua vai la 62; 63; 65
(vong s@i/100mm) va mat do doc cua vai la 67; 69; 70 (vong
sgi/100mm) twong ng vGi stec cdng soi 1a 1,5; 11 va 19c¢N.
Nhu vay trong pham vi khao sat thi stic cang soi tang tlr
1,5¢cN Ién 19¢cN (tang 92%) thi mat do ngang clia vai moc
tang 4,60%, mat do doc clia vai moc tang 4,28%. Mat do
ngang cuda vai tang nhiéu hon so véi mat do doc khi strc
cang soi tang dan trong pham vi khao sét.

3.1.2. Anh hwéng ctia stic cang soi dén mat do ctia vai
hoan tat

Tuwong tw nhu vai moc khi stec cang sgi khu vuc top
tension tang thi mat dé ngang va mat dé doc clia vai hoan
tat clia vai single hoan tat dét tlr sgi 100% cotton déu c6 xu
huéng tang 1én (hinh 2). Mat d6 ngang cla vai lan luot la
63, 66 va 67 (vong soi/ 100mm) va méat do doc cla vai lan
luvot la 84, 86 va 87 (vong sgi/100mm) twong rng véi siic
cang lan luot 1a 1,5¢cN, 11cN va 19¢N. Khi slrc cang soi tang
tir 1,5¢cN [én 19¢cN (tdng 92%) thi mat do ngang cla Vvai
hoan tat tang 5,97%, mat dd doc cla vai hoan tat tang
3,45%. Nhu vay, mat dd ngang vai hoan tat tang nhiéu hon
mat do doc vai hoan tat. Ngoai ra mat dé ngang va mat do
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doc cula vai hoan tat déu Ién hon cac gia tri nay cla vai
maoc, dét & cad ba muc strc cang soi. Mat do ngang cla vai
hoan tat tang 1,61; 4,76 va 3,07% so vo6i vai moc khi dét &
cac strc cang lan lwgt la 1,5¢N, 11cN va 19¢N. Tuwong tw nhu
vay, mat do doc cla vai hoan tat ting dang ké 1én 23,37,
24,63 va 24,28% so v6i vai moc khi dét & cac gia tri strc cang
twong ¢’ng la 1,5¢N, 11cN va 19¢N.
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Hinh 2. Anh hiong clia sc cang soi dén mat do ngang clia vai moc va
hoan tat

Xu thé tang mat dé cla vai khi strc cdng sgi cdp tang cé
thé giai thich nhw sau: & cung diéu kién céng nghé khi strc
cdng soi tang Ién thi kim dét sé ldy duoc it sgi hon, do dé
chiéu dai vong soi sé cé xu thé nho hon dan dén mat do
clia vai tang |én. Tuy nhién sy thay déi nay la twvong d6i nho
vi nhu phan téng quan da dé cap téi, hién nay trén cac may
phang déu d4 cé co cdu cap soi chi ddng va stic cang soi
cling nhu chiéu dai vong soi déu cé thé cai dat trén may
trwde khi dét.
3.2. Anh huéng clia stic cang soi dén khéi lwong g/m?
clia vai
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Hinh 3. Anh hubng ctia stic cang soi dén khdi lrong g/m? clia Vai single
jersey 100% cotton mdc va hoan tat

D0 thi trén hinh 3 cho thdy, khi stic cdng cla soi khu virc
Top tension tang thi khoi lugng g/m? vai moc va hoan tat
déu c6 xu huéng tang 1én. Khéi lvgng g/m? vai moc lan luot
la 213,19; 217,79 va 219,35g/m? va khdi lvong g/m? vai
hoan tat lan lvgt la 271,85; 278,45 va 280,7g/m? twong (rng
V@i strc cang soi tvong ng 1a 1,5; 11 va 19¢N. Khi strc cang
soi tang tlr 1,5¢N 1én 19¢N (tdng 92%) thi khdi lvgng g/m?
clia vai mdc tang 2,80%, con khéi lvgng g/m? vai hoan tat
tang 3,15%. Strc cang cula sgi anh hudng dén g/m? vai moc
nhiéu hon.

3.3. Anh hwéng ctia strc cang soi dén do day cuia vai
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Hinh 4. Anh huéng ctia siic cing soi dén do day clia vai single jersey cotton
moc va hoan tat

D06 day vai mdc va vai hoan tat cé xu huong tang dan
khi strc cang sgi khu vire Top tension tang (hinh 4). B day
vai moc lan luot la la 0,86; 0,87 va 0,88mm va do day vai
hoan tat lan lvot la 0,88; 0,89 va 0,90mm tuong ng voi 3
murc stee cang 1,5; 11 va 19¢N. Khi strc cang sgi tang 92% tlr
1,5cN Ién t6i 19cN thi dd day vai moc tang 2,22%, do day
vai hoan tat tang 2,27%. B0 day vai moc va vai hoan tat
thay déi gan gidng nhau khi thay ddi sitrc cang. Xu thé nay
thong nhat két qua dugc cdng b6 trong bao céo cua Elfadil
M. M va cOng sv [4]: khi sirc cang sgi tang theo céac gia tri
khao sat la 3, 5, va 8g lyc dd day cua vai cling tang Ién,
twong ¢’ng 14 0,60; 0,61 va 0,65mm.

Hé sb R? trong cac phwong trinh mo ta khuynh huéng
déu xap xi gia tri 1 cho thdy trong gi¢i han khao sat stc
cang soi top tension thi cac gia tri xac dinh dwgc bao gom
mat do, do day, khoi lvong g/m? clia vai moc va hoan tét
déu thay doi ty 1& thuan vai sirc cang soi top tension. Két
qua nay co gia tri thuc tién cho viéc diéu chinh céc thong
s6 trén gitta c4c may dét kim ph&ng nham dat gia tri théng
nhat gitra cac may sau khi da cai dat théng so.

4. KET LUAN

Bai bao nay da khao sat &nh hudng cla stic cang sgi top
tension dén cac thong s6 mat do, khoi lvong g/m? va do
day cua vai single jersey dét tir sgi 100% cotton chi s6 Nm
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32/2. Két qua cho thay trong pham vi khao sat ctia nghién
clru nay, sirc cing soi top tension trén may dét kim phang
Shima seiki c6 anh huéng dén cac théng s6é khao sat: Khi
strc cang sgi tang theo cac gia tri 1,5; 11 t&¢i 19¢N thi mat do
ngang, mat dé doc khoi lugng g/m? va dé day cla vai déu
c6 xu huéng tang Ién. Tuy nhién bién do tang khéng I6n,
déu duéi 5%. Két qua nay cling phu hgp véi cac két qua
nghién ctru da céng bd va cé gia tri tham khao cho cac nha
san xuat khi muén diéu chinh nhé (tinh chinh) cac théng s
cla vai dét kim single jersey dét tir sgi 100% cotton trén
may phéng Shima Seiki khi da cai dat cac thong s6 vé chiéu
dai vong sgi.
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