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Toém tit

Tur khoa: Goc d6 mo han 1a thong sb rat quan trong d6i véi han MAG dé cho
kich thuéc va hinh dang méi han dat yéu cau. Bai bao trinh bay két
qua nghién ctru thue nghiém anh huong cta géc d6 mo han khi han
MAG dén kich thudc méi han giap mbi mot 16p & vi tri 1G, chiéu day
tam 3 mm, vat liéu CT38. Trong do, cac thong s6 cong ngh¢ khac nhu
cuong d6 dong dién han, dién ap han, téc d6 han da duogc tdi wu va
cong bd & nghién ctru trudc.
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Abstract

Keywords: The weld of the round welded is very important weight for the MAG
for the size of the size of the welcome semuse. Presentation the
expression of the effect of the effect of the effect of the effect of
photos of semraction when soldering MAG to the warlink size of a
layer in the location 1G, sheets thickness 3 mm, CT38 material. In
which, the other information information like the line line power,
electric welding, speed speed is priority and the previous research.
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1. PAT VAN PE

Trong nhitng nim gan day cong nghé han MAG dang dugc tng dung rat manh mé va s&
tiép tuc ¢ vai trd quan trong trong tuong lai. Nghién ciru, tinh toan va lya chon ché d6 han
(dong dién han (1), dién ap han (Un), tdc d6 han (Vy), goc dd mo han...) dén kich thuéc mbi han
la cap thiét dé dap tmg yéu cau thyc tién nay. Trong bdo cdo niy tac gia trinh bay két qua phat
trién tir nghién ciru thyc nghiém anh huéng ctia dong dién han, dién ap han, tbc do han dén kich
thuéc hinh dang mdi han giap mdi sau d6 tdi uu ba thong sb trén rdi nghién ctru anh huong cua
gdc do mo han dén kich thudc mdi han giap mbi mot 16p & vi tri 1G véi chidu day tim 3 mm, vat
liéu thép CT38, khe ddy 1 mm. Han ¢ hai tu thé: han thuin va han nghich.
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2. TIEN TRINH THUC NGHIEM
2.1. X4ac dinh dong dién, di¢n ap va tdc do han
Dong dién, dién ap va tbe d6 han trong bao cao nay dugc xay dung bing cach t6i vu vé
kich thudc moi han (chi€u rdng mdi han b, chi€u cao moi han c, chi€éu sau chdy moi han h (hinh
1)) tir mdt bao cdo trude do [1]. o ) )
Tir co s¢ ly thuyét, tinh toan lya chon cac thong s6 ché do han cho lién két han giap mo1
2], [3], ,[4], [5] vat li€u thép CT38, chiéu day tam s = 3 mm, khe ddy a = 1 mm ta tong hop dugc
bang ché do han bang 1.

Biang 1. Ché do han MAG/CO, khi han mét 16p

L (A)
135 + 145

Un (V)
19,5 + 20,5

Vi (cm/p) Qco2 (Vp) 1, (mm)
42 +48 10 10

s (mm) d (mm)
3 1,0

Tac gia trong bao céo [1] da thuc nghiém cho trudng hop mé hinh da thirc bac hai 2 voi sb
bién vao 1a k = 3 va s6 thi nghiém & mirc co s¢ ng = 3. SO lugng thi nghiém cho mé hinh: N = 2k
+2k+ng =23+23+3=17.

Trong d6: N - tong s6 thi nghiém, k - s6 bién dau vao, ny - s6 thi nghiém tai tAm (muc co
s0). Gia tri canh tay don cua diém o = 1,215 [6].

Két qua thyc nghiém dugc mo ta trong bang 2: Quan hé thong s6 ché d6 han va kich thudc
mdi han [1]. Trong d6 cac kich thude b, ¢, h dwge mé ta trong hinh 1.

Bing 2. Bang thong s6 ché do han va kich thuée mbi han [1]

p | Pongdiénhan | Diéndphan | Téc d han C:I‘:(‘::‘lf::g Chicu ca0 mol Chc‘fl‘;ysa“
L (A) U ) Vitemp) | ) b

1 135 19,5 0 74 13 41

2 145 19,5 4 7.9 1.8 43

3 135 20,5 0 8.1 1.4 3.9

4 145 20,5 0 8.2 12 41

5 135 19,5 43 73 1,4 38

6 145 19,5 48 74 1.7 44

7 135 20,5 43 8,0 1.6 42

8 145 20,5 43 7.9 1.7 41

9 133,9 20 45 73 11 44
10 146,1 20 45 76 16 43
1 140 194 45 7.1 1,4 38
12 140 20,6 45 8.3 12 3.9
13 140 20 414 7,5 13 41
14 140 20 43,6 74 1,4 38
15 140 20 45 74 1.4 4,0
16 140 20 45 75 13 4.1
17 140 20 45 74 1.4 41
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Hinh 1. Kich thudc méi han giap mdi mot 16p

* T6i wu héa dong dién, dién ap va t6c do han

St dung phin mém Modde 5.0 dé t6i uu hoa voi cac thong sé dau vao 1a dong dién han,
dién ap han, téc d6 han dugc ldy theo bang 2. Céc thong sd dau ra theo mong muén: Chiéu rong
mdi han: 7,3 mm <b < 7,7 mm; Chiéu cao mdi han 1,3 mm < ¢ < 1,7 mm; Chiéu siu chay mdi
han 3,8 mm <h <4,2 mm.

Chay phan mém Modde 5.0 ta thu dugc két qua nhu sau:

h_] Uh  Vh b ¢ h  iter logD) .

1 | 136.056| 20.1888 | 47.2334 | 7.5577 | 1.3893| 4.0%856 33 -0.686
2 |136.06%| 20.108 47.6926| T7.4791| 1.3995 4.0748 37| -0.8737
141.704 | 19.5826 | 42.5778 | 7.4881 1.49521 4.0807 14|-1.2612

20.130647.5722( 7 | 1.4385)3.9945] 20

] 142 20 45.6| T7.4145| 1.3822 4.1017 T/ -0.5806
b |141.373| 19.515|42.0667 | 7.5464| 1.5335 4.0444 29 -1.3594
T 142 20 45.6( 7.4145| 1.3822 | 4.1017 T -0.58086
8 142 20 45.6| 7.4145| 1.3822 | 4.1017 T -0.58086

Hinh 2. Bang két qua chay chuong trinh t6i uu kich thudc han
Chon gia tri toi wru o tri tuyét ddi 16n nhit (dong boi den) bang 3.

Bang 3. Ché d¢ t6i uu véi phdi s = 3 mm han mot 16p

TT Ché d han Kich thwéc moi han
I, (A) Uy (V) Vi (cm/p) b (mm) ¢ (mm) h (mm)
1 140,3 20,1 47,6 7,5 1,4 4,0

2.2. May dung trong thuc nghi¢m

- M4y han KRII - 350

Thong s6 k¥ thuat:

+ Hang san xuit: PANASONIC

+ Cong suat: 18 KVA

+ Ngudn dién vao: AC-3pha/ 380V
+ Pham vi dong han: 50 + 350 (A)
+ Kich thudc (mm); 400x6500x750
- Xe tu hanh

+ Nguon dién vao: AC-1pha/ 220V
+ Thanh duong ray

- Cong tic hanh trinh: Tién, i
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- Tay gat vi tri: Chay 10ng khong va chay an khop
+ Tbc @6 dich chuyén (cm/phut): 5 + 100

-

L

Hinh 3. Méy han KRII - 350 (a) va xe tw hanh (b)

2.3. Dung cu kiém tra

Thudce cap co khi Mitutoyo 1/10, dung dich (10+15)% HNO;, Thuée do goc CD0023,
May say toc, kinh nlip cam tay ZK160115...

2.4. Miu dung trong thyc nghiém

- MAu thi nghiém: Cac mdi ghép giap mbi han mot phia nhur hinh 4
- Kich thude miu (200x60x3)x2 tim va (200x60x5)x2 tAm

- Pém cong nghé (35x35x3)x2 tim

- Lam sach, nin thing tim.

- Han dinh v¢i khe day a =1 mm

0 g

T D) Y DL

Y = 4 O/ phit

- G & o= A

Hinh 4. M3u thi nghiém
2.5. K¢ hoach thi nghiém

Trong phan nay tac gia di vao nghién ctru anh hudng ciia goc d6 mo han dén kich thudc,
hinh dang mo6i han véi chiéu day tam s =3 mm, han 1 16p voi thong s6 vé dong di¢n, dién ap, tdc
dd han lay theo bang 3.
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Hiéu chinh céc thong s cong nghé sao cho
- G6c d6 mo han sé& dugc di€u chinh thuc nghiém tir 60° dén 90°
- Hudng han tir phai sang trai va tu trai sang phai.

- Khoang cach tur dau moé han dén bé mat vat han I, = 10 mm

- Huéng hd quang (dau day han) vao gitta k& han.
- Vi tri két thiic ngoai tam dém

Trong qua trinh han, xe ty hanh mang mé han thiét lap thong sb cong nghé va diéu chinh

tdc han theo tdc do xe ty hanh. Khi han, d6 on dinh cia xe ty hanh c6 anh huong dén goc d6 mo
han, tuy nhién, anh hudng nay khong dang ke.

3. KET QUA VA THAO LUAN

T ké hoach thuc nghiém tac gia tién hanh han thuc nghiém 13 mau voi gdéc do mo han
tang dan voi khoang tang 5°. Két qua thyc nghiém dugc mo ta trong bang 4.

Bang 4. Bang két qua do kich thuéc mdi han han 1 16p

o Han thujn Han nghich
Goc do A A A A A A A A A A
STT | 6 han | Chiéurdng | Chicu cao Chiéu siu Chiéu rong | Chiéu cao Chiéu siu

(b) © chay (h) (b) (© chiy (h)
1 60 6,2 1,7 3,4 6.6 1,6 3,5
2 65 6,3 1,6 3,5 6,7 1,5 3,6
3 70 6,5 1,6 3,5 6,9 1,5 3,6
4 75 6,8 1,5 3,6 7,1 1,4 3,7
5 80 7,2 1,5 3,7 7,4 1,4 3,8
6 85 7,4 1,4 3,8 7,5 1,3 3,8
7 90 7,5 1,3 3,9 7,5 1,3 3,9

Thuc hién vé dd thi quan h¢ gitra goc d0 mo han va kich thudc mdi han dugc mo ta trong
hinh 5, hinh 6 va hinh 7:

Trén do thi quan h¢ gitra goc d6 mo han va chiéu rong han hinh 5 cho thay Goc tu 60° dén
90°: Han thuan chiéu rong ciia mbi han (b) hep hon han nghich. Véi yéu ciu mdi han c6 chiéu

Chieu rong (mm)

7.4

Do thi quan he goc do mo han va chieu rong

f

7.2+

7+

6.8

6.6

6.4

6.2+

L L L

==Q==Han thuan
=== Han nghich

L L L

50

55 60 65

70 75 80

Goc mo han (do)

85 90 95

100

Hinh 5. D) thi quan hé giita goc d6 mo han va chiéu rong han
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rong theo tiéu chuan (7,3 mm <b < 7,7 mm) thi gbc d6 mo han nghich tir 80° dén 90°, han thuin
80° 14 dat yéu cau. Tuy nhién goc han c6 hinh dang mbi han dep 1a han nghich goc 80° dén 90°
(mdi han can d6i). Goc nay han thuan chiéu rong mdi han nho va cé hinh dang song trau.

D6 thi mdi quan hé giira goc dd mo han va chidu cao han 1a mdi quan hé nghich bién (hinh
6) cho thdy goc d6 mé han tir 60° dén 90° ca han thuan va han nghich déu dat yéu ciu (1,3 mm <
¢ < 1,7 mm). Han thuan c6 chiéu cao 16n hon. Tuy nhién goc tir 80° dén 90° ctia han nghich tét
hon do hinh dang mbi han can d6i va bong min hon

Do thi quan he goc do mo han va chieu cao

==Q== Han thuan
=== Han nghich

Chieu cao (mm)

1.2 L L L L L L L L L )
50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

Goc mo han (do)

Hinh 6. B thi quan hé giira goc d6 m6 han va chiéu cao han

b
™
T

Chieu sau ngau (mm)

wh
=
=
m
I

Hinh 7. Do thi quan hé giita géc d6 m6 han va chiéu sau chay

Trén hinh 7 biéu dién mdi quan hé dong bién phi tuyen gitta goc d6 mo han va chidu sau
chay. O 6 cho thay han nghich luén c6 chidu siu chay tot hon han thuan. Goc do tir 60° dén 79°
d6i v6i han nghich, goc do tur 60° dén 84° d6i v6i han thuan chiéu sau chay khong dat do khi goc
nghiéng nho tam vai dién cuc tang dan dén dién 4p giam dan dén lugng nhiét cap vao mdi han
giam nén d6 nong chay giam va chiéu sau chay giam.
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4. KET LUAN

Két qua nghién ctru thuc nghiém cho lién két giap mbi thép CT38 han mot 16p tAm mong,
day han duong kinh d = 1 mm. Trong d6 cac thong so dau vao la cuong do dong dién han I, dién
ap ho quang Uy, tdc d6 han Vy, 1a ¢6 dinh va dugc tdi wu phat trién theo béo cdo trude d6 & day
tap chung nghién ctru thye nghiém thay dbi goc d6 moé han.

Céc thong s6 dau ra han la chiéu rong mdi han, chiéu cao mdi han, chidu sau chay mdi han.

Ché do han 1a mot tap hop cac thong sé khi ta thay d6i mot thong sé trong ché do han thi
hinh dang, kich thudc mdi han ciing s& thay doi.

Chiéu rong mdi han khi han thuan nho hon han nghich nhung chiéu cao va chiéu sau chay
160 hon.

Chiéu rong va chiéu sau chay dong bién véi goc d6 moé han tuy nhién chiéu cao nghich
bién voi goc d6 mo han.

Goc d6 mo han phu hop nhét tir 80° dén 90°. Nhung & ché d6 han nghich s& cho hinh dnh
ngoai dang dep hon.

LOI CAM ON

Tac gia cam on sy hd trg ctia Trung tam Co khi Truong Dai hoc Cong nghiép Ha Noi;
Trung tdm Dao tao Nhan lyc K¥ thuat 2CT di tao moi diéu kién thuan loi vé co so vat chat dé
tac gia thuc hién cac thuc nghi€ém va hoan thanh bdo céo nay.

DANH MUC DANH PHAP/KY HIEU

s : Chiéu day miu han (mm)

d : Puong kinh day han (mm)

Iy : Cuong do dong dién han (A)

Up : Pién ap han (V)

Vi : Van tdc han (cm/p)

Qcoz : Luu lugng khi (I/p)

1, : Khoang cach tir dau mo han dén bé mit vat han (mm)
b : Chiéu rong moi han (mm)

c : Chiéu cao mbi han (mm)

h : Chiéu sau chay moi han (mm)
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