CONG NGHE

P-ISSN 1859-3585 | E-ISSN 2615-9619

ANH HUGNG CHAT LIEU VAI TGI KHA NANG THOANG KHi

CUA VAI DET THOI VAN CHEO

THE EFFECT OF MATERIAL FABRICON THE AIR PERMEABILITY OF TWILL WEAVING FABRIC

TOM TAT

Anh hugng clia chét liéu vai t6i kha nang thoang khi duoc nghién ctiu thong
qua viéc sir dung 04 loai vai ¢ cling ki€u dét thoi van chéo nhung chét liéu khac
nhau (vai 100% bdng, 100% polyester, Pe/co, CVC). Moi loai vai dugc Iya chon 05
mau ¢6 thong s6 cdu tric vai khac nhau, dugc cung cdp bdi cac nha san xudt
trong nudc dé lam thuc nghiém. Cac mau vai dugc tién hanh thuc nghiém: xdc
dinh mét d soi; Xac dinh thanh phén vai; Xac dinh khéi lugng véi (g/m?). Cic
mau vai sau khi xac dinh thong s6 cdu tric dugc tién hanh do kha ndng thodng
khi trén may Air Permeability Tester. Cac két qua nghién cGu cho thay: Mat do soi
tdng thi kha nang thodng cla vai gidm; Ty I& sgi bong clia vai téng thi kha ning
thoang khi ciing tang; Khi lugng g/m’ vai cling dnh hugng téi kha nang thoang
khi cGia vai.

Tirkhéa: Vdi dét thoi, cdu triic vdi, thanh phdn vdi, khd ndng thodng khi.

ABSTRACT

The effect of fabric on air permeability was studied through the use of 04
fabrics with the same twill woven pattern but different materials (100% cotton,
100% polyester, Pe/co, CVC). Each fabric was selected 05 samples with different
fabric structure parameters, provided by local manufacturers for testing. The
fabric samples were experimentally conducted to determinine the density of
fibers, the fabric composition and fabric weight (g/m?). The fabric samples after
determining the structural parameters were measured for air permeability on
the Air Permeability Tester. The research results show that: Increasing density of
fibers reduces the air permeability of fabric; the percentage of cotton yarn
increases, the air permeability of fabric also increases; the weight of fabric (g/m?)
also effects the air permeability of fabric.
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1. GIGI THIEU

Vai dét thoi dugc tao thanh do hai hé théng sgi doc va
sgi ngang dan vudng goc véi nhau theo mot quy luat nhat
dinh [1]. Vai dét thoi c6 ciu truc kha bén chit, da dang va
phong phu vé kiéu dét, chat liéu. Do d6 vai dét thoi dugc sur
dung nhiéu trong linh vuc y t& may mac, ky thuat va sinh
hoat...
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Luu Thi Tho

Trén thé gidi, da cé mot s6 nghién cliu vé dac tinh clia
vai dét thoi nhu:

Tac gid G. Turgun Ogulata da nghién cdu “Air
Permeability of Woven Fabrics”, két qua da cho thay dé
thoang khi la mét dac tinh quan trong cda vai va né phu
thudc vao nhiéu théng s6 clia vai nhu: Cau tric vai, mat do
vai thiét k&, s6 lugng xoan cua soi, kich thudc cla soi, loai
cdu truc sai, kich thudc cla cac ké trong vai,... Trong nghién
clu nay, tac gia da st dung mé hinh ly thuyét dé tinh toan
tinh d6 thoang khi cta vai dét [2].

Tac gid Ali Afzal cung cac cong sy da nghién cdu
“Prediction and correlation of air permeability and light
transmission properties of woven cotton fabrics”, nhém tac
gid da nghién ctu su tuong quan gifa tinh thoang khi va
tinh chat truyén anh sang cla vai dét thoi 100% boéng. Vai
sau khi da dugc ri ho, ndu tdy, tdy tréng, sdy khé va diéu
hoa mau, vai dugc tiép tuc xac dinh tinh thoang khi va tinh
truyén anh sang. K&t qua thi nghiém cla cac mau vai da
gilp xay dung mét phuong trinh tuyén tinh thé hién tinh
thoang khi ctia vai thong qua viéc truyén cudng dé anh
sang. K&t qua cho thay khi cudng d6 anh sang tang thi tinh
thoang khi ctia vai dét thoi 100% bong cling tang [3].

& Viét Nam cling da cé mot s6 cong trinh nghién ciu vé
anh hudng cia mét s6 thong so6 cau tric dén tinh thoang khi
clia vai dét thoi hay nghién ctiu ché tao may thdr nghiém dé
thodng khi:

Téc gia Nguyén Thi Sen da “Nghién ciu anh huéng cia
thanh phdn nguyén liéu sgi ngang dén tinh chdt co ly caa vai
dét thoi”. Tac gia da st dung mot sé loai vai dét thoi van
chéo c6 nguyén liéu sgi ngang (sgi polyester pha béng va
sdi 100% bong), d€ nghién ctiu xac dinh sy anh hudng cuta
thanh phan nguyén liéu sgi ngang dén mét so tinh chat co
ly cda vai dét thoi. Nghién clu st dung phuang phap xac
dinh mat d6 doc, mat dé ngang cla vai; Phuong phap xac
dinh ty lé polyester/bong trong vai; Phuong phap xac dinh
do thoang khi.... K&t qua da chi ra rang d6 thoang khi cta
vai phu thudc vao mat do sgi doc, sgi ngang va thanh phan
nguyén liéu sgi [4].

Tac gid Huynh Thi Thu Ba da st dung mot sé loai vai dét
thoi dé “Nghién ciu dnh hudng cta théng s6 mat do soi
ngang dén tinh chdt co ly cda vai van diém”. Tac gia da xac
dinh mat do6 sgi doc, sgi ngang cla vai dét thoi; Xac dinh dé
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thoang khi clia vai bang mdy do d6 thoang khi Air Tronic
3240. Két qua cho thay: Khi mat do sgi ngang tang lén, do
thodng khi cda vai dét thoi giam di. Khi tding mat dé sgi
ngang dan dén dé chua day dién tich cta vai tang lén, lam
cho kha nang thoang khi cta vai giam di; Vai c6 thanh phan
sgi doc va sg@i ngang la sgi bong do thoang khi cao hon vai
c6 thanh phan sgi doc va sgi ngang la sgi PES. Tuy nhién
két qua clng cho thdy dé thoang khi con phu thudc vao
mat do soi trong vai [5].

Tac gid Lé Pai Hung cung cac cong su, 2009 trién khai
dé tai “Nghién ctu ché tao mdy thi nghiém thi @ thodng khi
cla vai” da dua ra yéu cau chat lugng do thoang khi cia vat
liéu dét. Chi ra cac phuong phap thir do thoang khi cda vai.
Tuy nhién nghién ctiu tap trung ché tao thiét bi may tha do
thoang khi hon la nghién ctu tinh chat cda vat liéu [6].

Tuy nhién, cac nghién cdu chua di sdu vao nghién ctu
anh hudng cta thong sé cau trac, chat liéu téi kha nang
thodng khi ctia vai. Bay chinh 1a ly do nhém tac giad thuc
hién nghién ctu anh hudng cda chat liéu vai dén kha nang
thoang khi cta vai dét thoi van chéo.
2.CO SO LY THUYET, PHUGNG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién cuu

Nghién ctu st dung 04 loai vai c6 cling kiéu dét thoi
van chéo nhung chat liéu khac nhau (vai 100% bong, 100%
polyester, TC, CVC) hién dang cd trén thi trudng trong nudc
va dugc ma hoa ky hiéu nhu bang 1.

Bang 1. Ma hda cac mau vai dét thoi van chéo dugc st dung trong nghién ciiu

STT Loai vai Ky hiéu | STT Loai vai Ky hiéu

om TQ1

Cac mau vai o2 Cécmau vai TC 1e2
! 100% bong cor3 3 (Pe/co) 1G
014 T(4

(0T5 T35

PE1 va

Cac mau vai PE2 Céc mau vai (e

2 100% polyester PE3 4 CVC (Co/pe) (¢

PE4 V4

PE5 Ve

2.2. NG6i dung nghién ciu

2.2.1. Nghién citu xdc dinh mét sé théng sé cdu tric
ctia vdi sir dung

Nghién ctu st dung 04 loai vai c6 cling kiéu dét thoi
van chéo nhung chat liéu khac nhau (vai 100% bong, 100%
polyester, Pe/co, CVC) dé danh gia:

- Thanh phan cla vai.

- Khéi lugng vai (g/m?).

- Mat do cla vai (mat dé sgi doc, mat do sgi ngang)
(sgi/10cm).

2.2.2. Nghién ciru anh huéng cua chét liéu vdi téi kha
ndng thodng khi

04 loai vai sau khi da dugc xac dinh thanh phan vai, khoi
lugng vai, mat dé vai, moi loai vai dugc lua chon 05 mau cé
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théng s6 cau tric khac nhau dé xac dinh kha niang thoang
khi ctia vai.
2.3. Phuong phap nghién ctiu

2.3.1. Chudn bi mau thir

Cac mau vai thi dugc ldy theo tiéu chuidn TCVN
1749:1986 va dugc diéu hoa theo tiéu chuan I1SO 139 it nhat
24h truéc méi thi nghiém.

2.3.2. Xdc dinh thanh phdn cia vai

Cac mau vai lua chon trén thi trudng, dugc xac dinh
thanh phan vai theo tiéu chuidn TCVN 5465-1:20009.

2.3.3. Xdc dinh khéi luong vai (g/m?)

Cac mau vai dugc xéac dinh khéi luogng theo tiéu chuin
TCVN 8042:20009.

2.3.4. Xdc dinh mat dé cta vai

Cac mau vai dugc xac dinh mat d6 (mat d6 soi doc, mat
dé soi ngang) (sgi/10cm) theo tiéu chudn TCVN 1753:1986.

2.3.5. Xdc dinh kha ndng thodng khi ctia vdi:

Cac mau vai dugc xac dinh kha nang thoang khi theo
tiéu chudn TCVN 5092:2009, si dung may Air Permeability
Tester dé do thoang khi.

May gom cac bd phan chi yéu nhu: Bau do co dién tich
thir tron 38,3cm? (5,93in%) + 0,3%; Hé théng ngam kep dé
kep chat cac mau tht, c6 d6 day khac nhau dudi mot luc =
50N =+ 5N (11lbf + 1Ibf); Mét dong khi n dinh vuéng géc
xuyén qua mau thi cé 4p xuat = 125Pa (12,7mm hodc 0,5in
¢t nudc); Bong hé do ap sudt hoac ap ké két néi véi dau
do dé do su gidm &p suat xuyén qua mau thdi, tinh bang
pascal (milimét hodc inch) cét nuéc véi do chinh xac + 2%;
Luu lugng ké, bd do thé tich hodc do khe h& dé do van téc
khéng khi xuyén qua dién tich thi, tinh bang cm®/s/cm?
(ft>/min/ft?), d6 chinh xac + 2%; Tam hiéu chudn dé kiém tra
thiét bi; Cac thiét bi dé tinh toan va hién thi két qua, thang
do, dong hoé ky thuat s, hé théng diéu khién bang may
tinh. M&i mau dugc thi nghiém 5 lan. Gia tri trung binh
dugc xac dinh.

Cac thi nghiém dugc thuc hién tai phong lab cia cong
ty Maxport Limited Viét Nam. Dia chi, s6 88 Ha Binh - Thanh
Xuan Trung - quan Thanh Xuan - Ha Nai.

Mot s6 thiét bi sir dung trong nghién ctiu nhu hinh 1 + 3.

Hinh 1. Mdy do d thoang khi

Vol.57 - No. 4 (Aug 2021) e Journal of SCIENCE & TECHNOLOGY | 105



CONG NGHE

P-ISSN 1859-3585 | E-ISSN 2615-9619

106

—

Hinh 3. Kinh dém mét do

Hinh 2. Can phan tich
3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. Két qua xac dinh mét s6 théng sé cau tric cta vai su
dung trong nghién ctu

Céc mau vai dugc chuin bi theo tiéu chuidn TCVN
1749:1986 va dugc diéu hoa theo tiéu chuin I1SO 139 it nhat
24h truéc méi thir nghiém. Sau dé dugc ti€n hanh thuc
nghiém: xac dinh thanh phan ctia vai theo tiéu chuin 5465-
1:2019; Xac dinh khéi luong vai (g/m?) theo tiéu chuén
TCVN 8042:2009; Xac dinh mat dé cda vai theo tiéu chuin
TCVN 1753:1986. Cac két qua dugc thé hién trén bang 2.

Bang 2. Két qua xac dinh mgt so thong so cau trdc cla vai st dung trong
nghién cu

« | .. | Knéi | Matddsgi | Kng | ps thoang
. ,. | Mau | Thanh . 2 ,
STT | Loai vai vai | phan lugng | (sgi/10em) | vai khi
(g/mz) Doc Ngang (m) ((mslslcmz)

o1 | 100% | 174 |540| 306 | 150 | 427

~|com2] 100% | 175 | 540 252 | 150 | 4,68

1| BOn9Feors 005 | 249 |441] 210 | 156 | 500
100%

T4 | 100% | 255 |533| 257 [ 150 | 335

CoT5 | 100% | 265 |529| 325 [150 | 2,65

PET | 100% | 110 |697| 303 |150 | 3,13

o | PE2 | 100% | 124 | 596 | 347 | 145 | 249

2| 1% Foes 000 | 133 | 476 | 408 | 150 | 247
Polyester

PE4 | 100% | 135 |623| 435 | 160 | 448

PES | 100% | 320 |510| 254 | 160 | 428

TC1 | 60/40 | 216 | 460 | 210 | 150 | 533

TC2 | 65/35 | 1996 | 490 | 220 | 150 | 5,03

3| T e 7050 [ 2010 |40 | 230 150 | 468
(Pe/co)

TC4 | 80720 | 2065 | 380 | 180 | 160 | 454

TC5 | 83/17 | 2091 | 440 | 200 | 150 | 3,53

QveT | 50/50 | 320 |475| 251 | 150 | 338

QVe2 | 55/45 | 154 490 | 231 | 150 | 4,09

4 ((0//() (VG | 60740 | 197 |451| 241 | 150 | 529
o/pe

" lovea| 700 | 172 a6 | 284 |150| 58

(Ves | 80/20 | 278 | 476 | 268 | 150 | 3,01
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3.2. K&t qua nghién ciu dnh huéng cia chat liéu vai téi
kha nang thoang khi

3.2.1. Anh huéng caa khéi lugng va mat dé vdi 100%
béng toi dé thodng khi

05 mau vai béng 100% sau khi dugc xac dinh mot s6
théng s6 cau tridc dugc xac dinh kha nang thoang khi theo
tiéu chudn TCVN 5092:2009. Cac két qua duoc thé hién trén
bang 3.

Bang 3. Anh huéng cia khdi luong va mat @ vai 100% bong t6i do thoang khi

) Mau vai thi

STT Cacthong so

C0T1| COT2 | COT3 | COT4 | COTS
1 | Khéi lugng (g/m?) 174 | 175 | 247 | 249 | 255
2 | Matdo soi doc (si/10cm) 540 | 540 | 441 533 | 529
3 | Matdd sgingang (sgi/10cm) | 306 | 252 210 | 257 | 325
s Do 3thoang khi trung binh 427 468 | 501 | 335 | 265

(cm’/s/cm”)

Tur cac két qua trén bang 3 cho thay:

- Khéi lugng vai (g/m?) c6 anh hudng t6i khad ndng
thoang khi cda vai, cu thé: Khi khéi lugng vai tang thi kha
nang thoang khi cda vai cling tang dan tir 4,27 (COT1) dén
5,01 (COT3), tuy nhién khi khéi lugng vai cang tiang thi kha
nang thoang khi clia vai lai giam dan tir 5,01 (COT3) xuéng
2,65 (COT5). Hién tuong két nay c6 thé do khi su thay ddi
khéi lugng vai ting lén dé&n mét mac d6 nhat dinh thi
khong anh hudng nhiéu dén kha nang thoang khi, nhung
khi khéi lugng vai cang tang thi dé day clia vai cliing tang
I&n lam cho khoang tréng gilia cac xo trong sdi, gilra cac soi
vGi cac sgi nho, bé mat vai khit, chat hon dan dén kha néang
thoang khi cta vai bi gidm.

Nhu vay, nén lua chon loai vai c6 khéi lugng tir 174 dén
249 (g/m? dadm bao vai c6 khad nang thoang khi t6t nhat
trong pham vi nghién cuu.

- M4t dé clia vai c6 anh hudng dén kha nang thoang khi
clia vai, cu thé: Khi mat do sgi tdng dan thi kha nang thoang
khi cGia vai lai giam dan, do khi mat dé sgi trong vai cang I6n
thi chi s6 soi cang manh va bé mat vai khit hon lam cho d6
thoang khi ctia vai gidm. Tuy nhién theo chiéu tang dan cla
mat d6 sgi ngang thi mau COT1 c6 mat dd la 306 sgi/10cm
lai c6 dé thoang khi Ién hon mau COT4 c6 mat dé sgi ngang
la 257 sgi/10cm. Nguyén nhan dan dén sy chénh léch nay cé
thé 1a do mau COT1 c6 khéi lugng 174 (g/m?) thap hon khéi
lugng mau COT4 249 (g/m?).

Nhu vay, d6 thoang khi cla vai c6 thanh phan 100%
béng phu thudc vao khéi lugng va mat do sgi trong vai.
Khai lugng (g/m?) cla vai cang I6n thi d6 thoang khi cda vai
gidm; Mat do sgi tadng do thoang khi ctia vai gidm.

3.2.2. Anh huéng caa khéi lugng va mat dé vdi 100%
polyester t6i kha ndng thodng khi

05 mau vai 100% polyester sau khi dugc xac dinh mét
sO thong s6 cdu trdc duge xac dinh kha nang thoang khi
theo tiéu chudn TCVN 5092:2009. Két qua dugc thé hién
trén bang 4.
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Bang 4. Anh hudng cla khéi luong va mat do vai 100% polyester tdi kha
nang thoang khi

) Mau vai thi
STT Cacthongso
PE1 | PE2 | PE3 | PE4 | PE5
1 | Khéi lugng (g/m?) 110 | 124 | 133 | 135 | 320
2 | M3t do si doc (sgi/10cm) 697 | 596 | 476 | 623 | 510
3 | Mat dd sqi ngang (sgi/10cm) 303 | 347 | 408 | 435 | 254
4 | D thodng khi trung binh (cm®/s/cm?) | 3,13 | 2,49 | 2,47 | 4,48 | 4,28

Cac két qua trén bang 4 cho thay:

- Khéi lugng vai (g/m? dét thoi van chéo 100%
polyester cling c6 anh hudng téi kha nang thoang khi, cu
thé: Khi khéi lugng vai cang tang thi kha nidng thoang khi
cla vai lai cang gidm. Khoi lugng vai cang I6n, vai cang day
do d6 kha nang thoang khi clia vai sé cang thap.

- Mat dé soi trong vai cling ¢ anh hudng dén kha
nang thoang khi ctia vai: Mat d6 sgi ngang, sgi doc cla vai
100% polyester cang tang thi kha nang thoang khi cda vai
cang giam.

Nhu vay, khad nang thoang khi cGia vai 100% polyester
chiu &nh huéng bai khéi lugng vai cing nhu mat dé sci
clia vai.

3.2.3. Anh huéng ciia thanh phén, khéi luong va mat dé
vdi Pe/co t6i khd ndng thodng khi

05 mau vai pha TC (polyester/béng) sau khi dugc xac
dinh mot s6 thong s6 cau tric dugc xac dinh kha nang
thoang khi theo tiéu chudn TCVN 5092:2009. Cac két qua
dugc thé hién trén bang 5.

Bang 5. Anh huding clia thanh phan, khéi luong va mat do vai TC t6i kha
nang thoang khi

Mau vai thi
T | T2 | T3 | T4 | TC5
1 | Thanh phan vai 60/40 | 65/35 | 70/30 | 80/20 | 83/17
Khéi lugng vai (g/m?) 199,6 | 201,1 | 206,5 | 209,1 | 216
Mat do soi doc (soi/10cm) 460 | 490 | 440 | 380 | 440
Mat d6 sgi ngang (s¢i/10cm) | 210 | 220 | 230 | 180 | 200
Do thodng khi TB (cm’/s/cm?) | 5,33 | 503 | 4,68 | 454 | 3,53

Két qua ti bang 5 cho thay: Kha nang thoang khi clia vai
chiu anh hudng ctia théng sé cdu trdc vai, cu thé:

STT Théng s6 cau tric

(U, I R~ VS I N S

- Thanh phan cda vai TC (polyester/béng) c6 anh hudng
dén kha nang thoang khi cda vai, ty 1é polyester trong vai
cang Ién (ty 1é bédng cang nho) thi kha nang thoang khi clia
vai cang kém va ngugc lai ty Ié béng trong vai cang I6n (ty
|é polyester cang nhd) thi kha nang thodng khi cang I6n.

- Khéi lugng va mat dé sgi c6 anh hudng t6i kha nang
thoang khi cta vai. Mat do sgi va khéi lugng vai anh huéng
rat 16n dén kha nang thoang khi ca vai TC (Pe/co). Mat dé
sgi va khoi lugng vai cang cao thi d6 thoang khi cang thap.

Nhu vay, thanh phan vai, khéi lugng g/m? vai va mat dé
sgi la cac yéu t6 anh hudng I6n dén kha nang thoang khi
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cda vai. D6 thoang khi sé giam khi khéi lugng va mat do sci
I6n (kh6i lugng vai va mat do sgi anh hudng dén kich thudc
16 réng gilra cac sgi trong vai tir d6 anh hudng truc ti€p dén
do thoang khi ctia vai).

3.2.4. Anh huéng cia thanh phdn, khéi lugng va mat
dé soi téi kha ndng thodng khi ctia vai CVC

05 mau vai CVC sau khi dugc xac dinh moét s6 thong so6
cdu truc dugc xac dinh kha nang thoang khi theo tiéu
chudn TCVN 5092:2009. Cac két qud dugc thé hién trén
bang 6.

Bang 6. Anh hudng clia thanh phan, khdi lugng va mét do soi tdi kha ning
thoang khi clia vai

. Mau vai thi
STT Thong s6 cau truc

Va1 | qv@2 | (V@3 | (V4 | VG5
1 | Thanh phén véi 50/50 | 55/45 | 60/40 | 70/30 | 80/20
2 | Khéi lugng vai (g/m?) 320 | 154 | 197 | 172 | 278
3 | M3t d6 soi doc (sgi/10 cm) 475 | 490 | 451 | 416 | 476
4 | Matdd sgingang (sgi/10cm) | 251 | 231 | 241 | 284 | 268
5 | Do thoang khi TB (cm®/s/cm?) | 3,38 | 4,09 | 529 | 528 | 510

Cac két qua trén bang 6 cho thay:

- Thanh phan vai c6 anh hudng tdi kha nang dé thoang
khi ctia vai CVC: D6 thoang khi ctia vai CVC tang dan theo ty
[& thanh phan pha trén cGa bong/polyester. Ty & thanh
phan béng trong vai cang cao thi d6 thoang khi cang cao.
Kha nang thoang khi clia vai CVC tang tur 50/50 dén 70/30,
tuy nhién kha nang thoang khi ctia mau vai CVC 80/20 lai
giam. Hién tuogng do thoang khi gidam dot ngot tai vai CVC
80/20 c6 thé 1a do mat d6 sai doc cda vai CVC 70/30 (416
sgi/10cm) < mat do sgi doc cuda vai CVC 80/20 (476
s0i/10cm) va khéi lugng cta vai CVC 70/30 (172 g/m?) <
khéi lugng cta vai CVC 80/20 (278g/m?). Mat dd va khdi
luong tang dan dén khoang trong gilia cac xd sgi trong vai
va céc sgi trén bé mat vai it hon tir d6 dan dén dé thoang
khi sé giam.

Nhu vay, kha nang thodng khi ctia vdi CVC khong chi
phu thudc vao ty & thanh phan béng trong vai ma con phu
thudc vao mat dé sgi va khéi lugng vai. Hon nia, vai s
dung trong nghién ctru da qua x ly hoan tat vai, cac chuc
nang hoan tat vai cing anh hudng dén kha nang thoéang
khi cta vai.

- Anh hudng clia mat do soi doc téi do thoang khi cla
vai: Khad nang thodng khi ctia vai CVC gidm khi mat d6 sgi
doc tang (d6 thoang khi giam tu vai CVC 70/30 c6 mat d6
soi doc la 416 sgi/10cm, d6 thoang khi la 5,28cm?/s/cm?
xuéng vai CVC 55/45 c6 mat do sgi doc 1a 490 sgi/10cm, dé
thoang khi la 4,09cm?/s/cm?). Hién tugng dé thoang khi
tang & vai CVC 55/45 khi mat do6 sgi tang (490 sgi/10cm) cé
thé 1a do khéi lugng vai CVC 55/45 (154g/m?) < khéi lugng
vai CVC 80/20 (278g/m?).

- Anh hudng ctia mat do soi ngang t6i do thoang khi
cla vai: D6 thoang khi cta vai CVC gidm khi mat d6 soi
ngang tang (d6 thoang khi gidm tu vai CVC 60/40 c6 mat
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dé sgi ngang la 241 sgi/10cm, d6 thodang khi la
5,29cm?/s/cm? xudng vai CVC 70/30 c6 mat do soi ngang la
284 sgi/10cm, d6 thoang khi la 5,28cm?/s/cm?). P6 thoang
khi tdng & vai CVC 70/30 (5,28cm?/s/cm?) c6 thé 1a do khéi
lugng vai CVC 70/30 (172g/m?) < khéi lugng vai CVC 80/20
(278g/m?). D6 thoang khi ctia vai CVC ty 1& nghich v&i mat
do sgi doc, ngang cuda vai. Mat do sgi doc, ngang cang cao
thi dé thoang khi cang thap.

4, KET LUAN

Nghién cdu da st dung bén loai vai c6 ciing kiéu dét
thoi van chéo nhung khac nhau vé chat liéu (vai 100%
bong, vai 100% polyester, vai pha Pe/co, vai pha CVC) dé
danh gid dnh hudng cla ching tsi kha ndng thoang khi
cla vai, két qua dat dugc:

- Pa xac dinh dugc mot s6 théng s6 cau tric cla cac
mau vai dét thoi van chéo st dung trong nghién ctu.

- Chat liéu vai c6 anh hudng dén kha nang thoang khi
cla vai: Ty 1é pha trén gilta polyester/boéng ciing c6 anh
hudng t6i kha nang thoang khi, ty 1é bong trong vai cang
I6n thi kha nang thodng khi clia vai cang tang va ngugc lai
ty |é polyester trong vai cang I6n thi khd nang thoang khi
cang giam.

- Khéi lugng vai, mat do sgi c6 anh hudng dén kha nang
thoang khi cua vai, mat do sgi va khéi lugng vai cang tang
thi kha nang thoang khi cang gidm.

- Méi loai vai da lya chon ra mau vai c6 d6 thoang khi
t6t nhat (mau vai COT3 c6 do thoang khi la 5,01cm?/s/cm?,
mau vai PE4 c6 d6 thoang khi la 4,476cm?/s/cm?, mau vai
Pe/col 60/40 c6 d6 thoang khi 1a 5,33cm?/s/cm?, mau vai
CVC3 60/40 c6 d6 thoang khi 1a 5,29cm?/s/cm?); Ngoai ra
con xac dinh dugc do thoang khi clia vai phu thudc vao
nhiéu yéu t6 nhu: Khéi lugng vai, mat do sai, chi so sai...

Vi cac két qua thu dugc trong qua trinh nghién ctu cé
thé 1a gai y budc dau cho viéc Iua chon ra cac loai vai phu
hgp dung may quan do bao hé lao déng cho sinh vién, phu
hgp véi dac thu cac nganh co khi, 6 t6, dién, dién tu....

LOI CAM ON

Nhém tac gid xin tran trong cdm on cong ty Maxport
Limited Viét Nam s6 88 Ha Dinh - Thanh Xuan Trung - quan
Thanh Xuan - Ha Noi va Khoa Céng nghé Hoéa - Truong Dai
hoc Céng nghiép Ha Noi da tao diéu kién thuan loi dé
nhém tac gid thuc hién nghién cdu nay.
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