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Goã nhaân taïo (artificial wood, man-made 
wood...) ñöôïc ñònh nghóa laø saûn phaåm 
coù hình daïng, cô - lyù tính gaàn gioáng 
vôùi goã töï nhieân nhöng ñöôïc con ngöôøi 

saûn xuaát töø moät soá vaät lieäu thaønh phaàn khaùc vôùi goã 
töï nhieân. Goã nhaân taïo saûn xuaát treân quy moâ coâng 
nghieäp ñaõ ñöôïc bieát ñeán töø nhöõng naêm ñaàu cuûa theá 
kyû XX, chuû yeáu ñeå khaéc phuïc caùc nhöôïc ñieåm cuûa 
goã töï nhieân (tính khoâng ñoàng nhaát doïc vaø ngang 
thôù, ñoä huùt aåm cao, deã cong veânh, deã nöùt khi coù söï 
thay ñoåi veà nhieät ñoä, ñoä aåm moâi tröôøng, deã bò moái 
moït...). Ngoaøi ra, goã nhaân taïo cuõng ñöôïc bieát ñeán 
nhö moät giaûi phaùp nhaèm giaûm bôùt söï phuï thuoäc cuûa 
con ngöôøi vaøo goã khai thaùc töï nhieân.  

goã nhaân taïo söû duïng sôïi goã töï nhieân
Nhoùm vaät lieäu goã nhaân taïo saûn xuaát töø sôïi goã töï 

nhieân vaø caùc loaïi keo ñang ñöôïc söû duïng khaù roäng 
raõi hieän nay, bao goàm:

Goã daùn: ñöôïc hình thaønh töø caùch boùc (hoaëc laïng) 
caùc lôùp goã töï nhieân roài daùn eùp vôùi nhau baèng caùc 
chaát keo höõu cô (thoâng thöôøng söû duïng heä keo nhieät 
raén goác phenol).

Vaùn daêm (PB): laø goã nhaân taïo ñöôïc saûn xuaát töø 

nguyeân lieäu goã röøng troàng, maët vaùn ñöôïc daùn phuû 
baèng nhöõng loaïi vaät lieäu trang trí khaùc nhau. 

Vaùn sôïi MDF (Medium Density Fibreboard), coøn 
goïi laø goã eùp: thuoäc loaïi goã nhaân taïo coù ñoä beàn cô - lyù 
cao, kích thöôùc lôùn. MDF ñöôïc cheá taïo baèng caùch 
eùp sôïi goã xay nhuyeãn ñaõ troän keo (tyû troïng töø 520 
ñeán 850 kg/m3).

Vaùn sôïi goã ximaêng eùp (teân thöông phaåm laø 
Cemboard): coù nguyeân lieäu goác töông töï vaùn daêm 
(PB) nhöng söû duïng chaát keát dính baèng ximaêng vaø 
moät soá phuï gia khoaùng khaùc. 

Tuy coù nhieàu öu ñieåm vaø ñöôïc söû duïng roäng raõi 
nhöng nhöôïc ñieåm lôùn nhaát cuûa nhoùm vaät lieäu naøy 
laø keùm chòu nöôùc vaø ñoä aåm, chæ ñöôïc söû duïng chuû 
yeáu trong trang trí noäi thaát.

goã nhaân taïo töø vaät lieäu ximaêng sôïi 
Caùc nghieân cöùu treân moâ hình cô hoïc ñaõ giaûi thích 

cô cheá laøm vieäc cuûa sôïi gia cöôøng trong ma traän 
ximaêng laø ngaên caûn söï phaùt trieån cuûa caùc veát nöùt coù 
theå daãn tôùi phaù huyû vaät lieäu. 

GS Al Moslemi ôû Ñaïi hoïc Idaho (Myõ) [1] ñaõ coù 
baøi toång quan veà caùc coâng ngheä saûn xuaát vaät lieäu 
ximaêng sôïi vaø ñaõ lieät keâ moät soá coâng ngheä phoå bieán 

goÃ nHaân taïo treân cô sôû coâng ngHeä ximaÊng sôïi 
Vaø tieàm naÊng pHaùt trieån 

Ñoã QuoáC QuaNg, TaêNg BíCh Thuyû, 

ToáNg VaêN CöôøNg, NguyeãN ThaøNh LoNg
Vieän Coâng ngheä, Boä Coâng thöông

Saûn xuaát goã nhaân taïo treân cô sôû vaät lieäu ximaêng sôïi laø giaûi phaùp hieäu quaû nhaèm giaûm 
thieåu vieäc khai thaùc röøng. Baøi vieát giôùi thieäu caùc ñaëc tính, öu/nhöôïc ñieåm cuûa moät soá 
coâng ngheä ximaêng sôïi duøng trong saûn xuaát goã nhaân taïo hieän ñang ñöôïc söû duïng, ñaëc 
bieät laø caùc ñaëc tính kyõ thuaät cuõng nhö caùc öu ñieåm cuûa coâng ngheä ñuøn (extrusion). Beân 
caïnh ñoù, caùc taùc giaû cuõng ñeà caäp ñeán tieàm naêng vaø trieån voïng cuûa vieäc saûn xuaát goã 
nhaân taïo theo coâng ngheä ximaêng sôïi nhaèm thay theá amiaêng trong saûn xuaát taám lôïp vì 
ñaõ coù nhöõng quan ngaïi cho raèng, amiaêng laø hoùa chaát ñoäc haïi, coù theå gaây ung thö cho 
ngöôøi vaø aûnh höôûng xaáu tôùi moâi tröôøng. 
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nhaát treân theá giôùi hieän nay ñeå saûn xuaát caùc saûn phaåm 
thuoäc nhoùm ximaêng sôïi: coâng ngheä Hatschek (xeo), 
coâng ngheä Flow-on; coâng ngheä Extrusion (ñuøn). 

Coâng ngheä Hatschek (xeo) vaø bieán theå cuûa noù 
laø coâng ngheä Flow-on

Gaàn ñaây treân thò tröôøng Vieät Nam xuaát hieän loaïi 
saûn phaåm composite ximaêng sôïi (FC-fiber cement) 
saûn xuaát theo coâng ngheä Hatschek (hay bieán theå 
cuûa coâng ngheä Hatschek laø coâng ngheä Flow-on). 
Caùc saûn phaåm naøy thöôøng laø caùc taám phaúng coù kích 
thöôùc tieâu chuaån 1.220 x 2.440 mm, vôùi ñoä daøy töø 4 
ñeán 20 mm, tyû troïng khoaûng 1,3-1,6 g/cm3, ñoä beàn 
uoán ñaït 14-18 MPa. Caùc saûn phaåm naøy coù theå chia 
laøm hai nhoùm chính theo coâng ngheä saûn xuaát: 

Nhoùm 1 - coâng ngheä chöng aùp: thaønh phaàn vaät 
lieäu chuû yeáu cuûa nhoùm saûn phaåm naøy laø ximaêng, 
caùt nghieàn, voâi vaø boät giaáy; trong ñoù haøm löôïng 
boät giaáy chieám tyû leä khaù cao (khoaûng 7-8% theo 
troïng löôïng). Öu ñieåm cuûa nhoùm saûn phaåm naøy laø 
giaù thaønh reû, tieän duïng vaø töông ñoái phuø hôïp vôùi 
moâi tröôøng nhieät ñôùi noùng aåm (toát hôn thaïch cao). 
Nhöôïc ñieåm laø doä dai va ñaäp keùm do chæ söû duïng 
sôïi gia cöôøng laø boät giaáy.

Nhoùm 2 - coâng ngheä döôõng hoä töï nhieân: thaønh 
phaàn vaät lieäu chuû yeáu cuûa nhoùm saûn phaåm naøy laø 
ximaêng, silica fume, boät giaáy (khoaûng 3%) vaø sôïi 
polyme gia cöôøng PVA (Polyvinyl Alcohol) khoaûng 
1,5-2%. Öu ñieåm cuûa nhoùm saûn phaåm naøy laø coù 
cöôøng ñoä uoán vaø ñoä dai va ñaäp cao do söû duïng sôïi 
gia cöôøng polyme. Nhöôïc ñieåm laø giaù thaønh cao hôn 
so vôùi nhoùm 1. 

Treân cô sôû coâng ngheä Hatschek, töø naêm 2007 
Vieät Nam ñaõ saûn xuaát thaønh coâng saûn phaåm taám 
lôïp khoâng söû duïng amiaêng ñaït chaát löôïng cao, thoaû 
maõn tieâu chuaån coâng nghieäp Nhaät Baûn JIS A 5430: 
2004 [2]. Saûn phaåm ñaõ vaø ñang ñöôïc xuaát khaåu 
sang moät soá nöôùc treân theá giôùi nhö Haøn Quoác, Ai 
Caäp... [1, 3].   

Coâng ngheä Extrusion (ñuøn)
Veà cô baûn, caùc saûn phaåm goã nhaân taïo FC ñöôïc 

saûn xuaát theo coâng ngheä xeo (hoaëc Flow-on) ñeàu 
söû duïng huyeàn phuø trong quy trình saûn xuaát. Tuy 
nhieân, caùc coâng ngheä naøy coù moät soá haïn cheá sau: 
quy trình saûn xuaát khaù phöùc taïp, maát nhieàu thôøi gian 
vaø toán naêng löôïng chuaån bò vaät lieäu thoâ vaø huyeàn 
phuø; thieát bò cuûa daây chuyeàn saûn xuaát coàng keành, 
dieän tích nhaø xöôûng lôùn. Coâng ngheä naøy khoù töï 
ñoäng hoaù toaøn boä daây chuyeàn saûn xuaát; khoù kieåm 
soaùt oâ nhieãm moâi tröôøng, nhaát laø kieåm soaùt nöôùc 

thaûi saûn xuaát vì söû duïng nhieàu nöôùc trong quy trình 
saûn xuaát. Thieát bò chæ saûn xuaát ñöôïc caùc saûn phaåm 
daïng taám, khoâng saûn xuaát ñöôïc caùc saûn phaåm daïng 
thanh ñònh hình. Ñoä beàn uoán, ñoä dai va ñaäp vaø caùc 
ñaëc tính cô lyù khaùc cuûa saûn phaåm khoâng cao...  

Ñeå khaéc phuïc caùc nhöôïc ñieåm naøy, coâng ngheä 
Extrusion (ñuøn) saûn xuaát caùc saûn phaåm ximaêng 
sôïi ñaõ ñöôïc nghieân cöùu vaø trieån khai vaøo saûn xuaát, 
ñöôïc ñöa ra thò tröôøng khoaûng 10 naêm gaàn ñaây. Tuy 
nhieân, ñaây laø coâng ngheä môùi, vaät lieäu vaø daây chuyeàn 
thieát bò coù nhieàu ñaëc thuø neân soá löôïng caùc aán phaåm 
giôùi thieäu veà coâng ngheä naøy khoâng nhieàu. 

Thieát bò cuûa daây chuyeàn coâng ngheä ñuøn saûn xuaát 
saûn phaåm ximaêng sôïi coù nhieàu ñieåm töông ñoàng vôùi 
coâng ngheä saûn xuaát saûn phaåm ceramic. Tuy nhieân, 
do ñaëc tính cuûa vaät lieäu söû duïng khaùc nhau neân caàn 
coù söï thay ñoåi thieát bò vaø coâng ngheä cho phuø hôïp. 
Sô ñoà khoái cuûa quy trình saûn xuaát goã nhaân taïo baèng 
phöông phaùp ñuøn ñöôïc theå hieän trong hình 1.

Hình 1: sô ñoà khoái quy trình saûn xuaát goã nhaân taïo 
baèng phöông phaùp ñuøn

Hình 2: saûn xuaát taám ximaêng sôïi moûng baèng phöông phaùp ñuøn
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Öu ñieåm chuû yeáu cuûa coâng ngheä ñuøn so vôùi caùc 
coâng ngheä saûn xuaát goã nhaân taïo khaùc laø: quy trình 
saûn xuaát töông ñoái ñôn giaûn, goïn, dieän tích nhaø 
xöôûng nhoû; naêng suaát raát cao, deã daøng töï ñoäng hoaù 
saûn xuaát; tieát kieäm nöôùc vaø naêng löôïng trong saûn 
xuaát, khoâng gaây oâ nhieãm moâi tröôøng; saûn phaåm ñaït 
caùc chæ tieâu cô - lyù cao, söû duïng raát hieäu quaû vaät lieäu 
neàn (ximaêng, caùt...) vaø caùc vaät lieäu gia cöôøng khaùc 
(boät giaáy, sôïi polyme gia cöôøng).

tieàm naêng phaùt trieån saûn phaåm ximaêng sôïi ôû Vieät 
nam

Moät trong nhöõng saûn phaåm ximaêng sôïi phoå bieán 
nhaát ôû Vieät Nam hieän nay laø taám lôïp fibro ximaêng 
vôùi sôïi gia cöôøng amiaêng traéng (goïi taét laø taám lôïp 
AC - asbestos cement). Tính ñeán nay, saûn löôïng 
taám lôïp AC haøng naêm taïi Vieät Nam laø khoaûng 100 
trieäu m2/naêm vaø chuùng ta phaûi nhaäp khaåu 40.000-
60.000 taán amiaêng/naêm ñeå saûn xuaát saûn phaåm naøy. 
Ñaây laø loaïi saûn phaåm giaù reû, beàn, deã saûn xuaát, deã 
söû duïng neân khaù phuø hôïp vôùi caùc vuøng noâng thoân, 
vuøng saâu, vuøng xa… Tuy nhieân, do coù nhieàu quan 
ngaïi veà khaû naêng gaây ung thö cuûa amiaêng traéng 
ñoái vôùi con ngöôøi vaø aûnh höôûng xaáu tôùi moâi tröôøng 
neân coù hôn 50 nöôùc treân theá giôùi ñaõ caám hoaëc ñaõ 
coù loä trình loaïi boû vieäc söû duïng amiaêng trong caùc 
saûn phaåm daân duïng vaø coâng nghieäp [4, 5]. Töø naêm 
2001 tôùi nay, Chính phuû ñaõ coù nhieàu quyeát ñònh veà 
vieäc haïn cheá, kieåm soaùt vieäc söû duïng amiaêng trong 
saûn xuaát taám lôïp AC vaø caùc ngaønh ngheà khaùc [6, 7]. 
Caùc cô quan chöùc naêng, caùc toå chöùc coù traùch nhieäm 
lieân quan cuûa Vieät Nam vaø caùc doanh nghieäp söû 
duïng amiaêng trong saûn xuaát ñaõ baét ñaàu nhaän thöùc 
ñöôïc vaán ñeà vaø ñaõ coù nhöõng bieän phaùp caàn thieát 
nhaèm giaûm thieåu taùc haïi cuûa amiaêng tôùi söùc khoûe 
cuûa ngöôøi lao ñoäng. 

Coù theå thaáy raèng, caùc saûn phaåm ximaêng sôïi seõ 
laø öùng cöû vieân toát thay theá cho caùc saûn phaåm coù 
chöùa amiaêng vì caùc lyù do: khoâng chöùa caùc hoaù chaát 
ñoäc haïi aûnh höôûng ñeán söùc khoûe con ngöôøi vaø moâi 
tröôøng (caùc vaät lieäu sôïi gia cöôøng, phuï gia söû duïng 
trong saûn saûn xuaát ximaêng sôïi ñaõ ñöôïc Toå chöùc Y teá 
theá giôùi, Toå chöùc Noâng - Löông cuûa Lieân hôïp quoác 
xaùc nhaän laø khoâng aûnh höôûng xaáu tôùi söùc khoûe con 
ngöôøi, khoâng gaây oâ nhieãm moâi tröôøng). Vieäc saûn 
xuaát vaät lieäu môùi hoaøn toaøn coù theå söû duïng caùc daây 
chuyeàn saûn xuaát taám lôïp AC coù saün, chæ caàn trang 
bò theâm moät soá thieát bò ñeå xöû lyù caùc vaät lieäu thay theá 
vôùi chi phí khoâng cao vaø ñöôïc saûn xuaát hoaøn toaøn 
trong nöôùc. Tính ña daïng cuûa saûn phaåm môùi toát hôn 

haún so vôùi taám AC vì caùc chæ tieâu cô - lyù, tính thaåm 
myõ ñöôïc caûi thieän hôn. Vieät Nam ñaõ laøm chuû hoaøn 
toaøn coâng ngheä vaø thieát bò saûn xuaát saûn phaåm taám 
lôïp ximaêng sôïi khoâng söû duïng amiaêng. Saûn phaåm 
môùi coù giaù thaønh caïnh tranh vôùi taám AC vaø do ñoù, 
vieäc chuyeån ñoåi seõ nhanh choùng vaø ít toán keùm. Maëc 
duø coâng ngheä môùi ñaõ ñöôïc nghieân cöùu vaø trieån khai 
thaønh coâng vaøo saûn xuaát treân quy moâ coâng nghieäp 
ôû Vieät Nam töø naêm 2007 [1, 2], nhöng ñeán nay saûn 
löôïng cuûa saûn phaåm naøy coøn raát khieâm toán. Ñeå coù 
theå phaùt trieån caùc saûn phaåm ximaêng sôïi nhaèm muïc 
tieâu baûo veä söùc khoûe con ngöôøi vaø moâi tröôøng caàn 
coù söï keát hôïp chaët cheõ, quyeát taâm cao hôn nöõa cuûa 
caùc cô quan quaûn lyù nhaø nöôùc vaø coäng ñoàng doanh 
nghieäp.  

Vôùi nhöõng lôïi theá veà taøi nguyeân thieân nhieân, con 
ngöôøi vaø thò tröôøng, thieát nghó ñaõ ñeán luùc caùc nhaø 
hoaïch ñònh chính saùch, nhöõng ngöôøi laøm coâng taùc 
nghieân cöùu vaø caùc doanh nghieäp neân taäp trung 
nguoàn löïc ñeå phaùt trieån saûn phaåm ximaêng sôïi, ñaùp 
öùng caùc nhu caàu thò tröôøng vaø thöïc hieän chieán löôïc 
phaùt trieån beàn vöõng trong ngaønh saûn xuaát vaät lieäu 
xaây döïng n
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