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TS Phing Tan Viét', TS V6 Vén Chi?
Trudng ban Quén Iy Khu CNC ba Nang
2Ban Quan ly Khu CNC bBa Nang

Khu Cong nghé cao (CNC) ba Nang la mot trong ba Khu CNC cap quoc gia. Qua hon 7 nam xay dUng va
phat trlen Khu CNC Da Nang da dat dudc mét s0 két qua ban dau vé phat trién ha tang chng va mém, tuy
nhién van con nhiéu kho khin, vuéng méc trong qua trinh  phat trién. Dé g|a| quyet van de nay, Chinh phii da
ban hanh co ché, chinh sach dac thu cho Khu CNC Da Nang, g|up ting toc va klen tao nén tang viing chic
dé Khu CNC Ba Nang s6m trd thanh dong luc phat trién kinh té - xa hdi khu vuc mién Trung va Tay Nguyén.

Phat trién chua tuony Xiing véi tiém ning

Khu CNC Da Nang la mét trong ba
khu CNC cap quéc gia, dugc thanh 1ap
nam 2010 véi quy mo dién tich ban dau
la 1.128,40 ha, nay mé rong 1én 1.500
ha, bao gém Khu CNC, Khu phu trg phia
nam va Khu cong nghé théng tin tap
trung. Nam trén quéc 16 1A, gan tuyén
dudng cao téc qudc gia, diém cudi cla
hanh lang kinh té dong - tay, san bay
qudc t&, cang bién trong pham vi 25
km va sé tr§ thanh khu do thi phia tay
bac cla thanh phd Ba Nang, nén Khu
CNC Da Néng c6 nhiéu lgi thé dé phat
trién. Theo kinh nghiém cla cac khu
CNC quéc gia di truéc (Khu CNC Hoa
Lac va Khu CNC TP Hb6 Chi Minh), thoi
gian trén 10 nam dd dai dé Khu CNC
Pa Néng c6 thé tiép thu, van dung nhiéu
kinh nghiém tii thu hat dau tu, xay dung
ha tang, quan ly nha nudc... nham rat
ngan thdi gian phat trién, phi hop vdi
dac thu cla khu vuc, dia phuong, giup
déy nhanh ting dung CNC phuc vu phat
trién kinh té - xa hoi cla khu vic mién
Trung va Tay Nguyén.

Mot trong nhiing diém thuan Igi cla
Khu CNC DPa Néng la dugc quy hoach
tai khu vuc doi nui, dat néng nghiép
nén chi phi giai phong mat bang thap,
c6 thé trién khai nhanh va thuan Igi hon
s0 vGi cac khu CNC & Ha Noi va TP Ho
Chi Minh, dong thdi gilp gia thué dat
tai day thdp nhét trong s6 cac khu CNC
quéc gia. Tinh dén nay, Khu CNC Da
N&ng da c6 hon 400 ha dat sach, v6i
day dd ha tang ky thuat dién nudc, vién

thong, sén sang phuc vu cac du an dau
tu va dang tiép tuc ddy manh thuc hién
céc giai doan con lai. Ban Quan ly Khu
CNC da cép gidy chiing nhan dang ky
dau tu cho 10 du &n vdi téng vén dau
tu gan 250 triéu USD, st dung 34,6
ha dat, trong d6 c6 3 du an FDI 100%
vén Nhat Ban va 7 du an trong nuéc
(Dy an Trung tam thuang mai - dich vu
Ioglstlcs Khu CNC DPa Néng do Céng
ty C6 phan Ioglstlcs CNC béng Nam A
thuc hién, véi tong von dau tu 54,2 triéu
USD; Du an Nha may s6 ESTEC do
Cong ty TNHH ky thuat cong nghé dién
ty dong Bién Dong thuc hién, véi téng
vén dau tu hon 8 triéu USD; Du an Nha
may san xuét thiét bi thdy luc do Céng
ty Tokyo Keiki, Nhat Ban thuc hién, véi
t6ng vén dau tu 40 triéu USD..). Hién
da c6 2 doanh nghiép 100% von dau
tu Nhat Ban thudc linh vuc ca khi chinh
xac di vao hoat déng san xuat, dat
doanh thu, gia tri xuat khdu hon 65 ty
déng/nam. Méi day, Ban Quan ly Khu
CNC da trao Gidy chiing nhan dang ky
dau tu thém mét du an san xuat thiét bj
tu dong héa trong nganh may mac cla
Cong ty Yamato Sewing Machine MFG
Co., Ltd. (Nhat Ban), véi tdng vén dau
tu 28,5 triéu USD.

Nhiing két qua budc dau néu trén
clia Khu CNC Da Nang la rat dang ghi
nhan, nhung so véi 2 khu CNC quéc
gia con lai, hoat déng xuc tién dau tu
clia Khu CNC Da N&ng con chua tudng
xung vdi tiém n&ng, do mot s6 kho khan
chinh sau:
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Thir nhat, Knu CNC Ba Néng con
nhiéu kho khdn trong viéc thu hat
ngudn nhan luc chéat lugng cao. Viéc
tham gia clia cac trudng dai hoc va cac
t§ chiic nghién cliu vao sy phat trién
cta Khu CNC Da Nang méi chi diing
lai G viéc thiét lap méi quan hé hgp tac,
phdi hop trién khai mot s6 hoat dong.
Pé c6 thé di sau vao hoat dong dao
tao nhan luc chat lugng cao can co cac
chinh séach hé trg tai chinh, c6 co ché
phéi hop dao tao, thuc hién cac dé tai
nghién ctu khoa hoc. Tuy nhién, céc
van dé vé thu nhap, diéu kién lam viéc,
moi trudng sbng van chua cé chinh
séach thuc su hap dan dé thu hat nhan
tai. Vi vay, ngudn nhan lyc thuc hién
cbng tac xuc tién dau tu chua dap Gng
dugc yéu cau.. bay 1a mét trong nhiing
nguyén nhan chinh dan dén t6c do dau
tu cham, quy mod chua phat trién tuong
xting vGi tiém nang.

Thd hai, hé thong ha tang ky thuat
Khu CNC Pa Nang van chua déng bd,
ca vé hé théng giao thong, dén chiéu
sang, vé sinh mai trudng, hay hé théng
nha may x{ ly nudc thai giai doan 1...,
da dan dén khoéng dam bao tét an
ninh tréat ty. Méi c6 10/18 tuyén dudng
ndi b da hoan thanh va ban giao, hé
thdng giao thong két n6i Khu CNC véi
trung tadm thanh phé va cac dia phuong
lan can chua that hoan thién (chua co
tuyén xe buyt dén Khu CNC...). Khu
con thiéu ngudn von dé xay dung céc
cong trinh thiét yéu, cd sd vat chat,
mua sam trang thiét bi cho cac phan

TAP CHI

HOA HOC N 39
ONG NGHE |e am



khu vén dugc xem 13 trai tim cla khu
CNC (nghién ctu - phat trién, uom tao
va dao tao). Trong khi cac Ban Quan
ly Khu CNC Hoa Lac va Khu CNC TP
H6 Ch|’ Minh da cd ban hoan thién co
c&u t6 chiic, Ban Quan ly Khu CNC Da
Nang hién chua c6 don vi su nghiép
KH&CN dé trién kha| cac hoat dong
nghlen cliu - phét trién, uom tao va dao
tao dé dam bao phat trién dung dinh
hudng l1a mét khu CNC da chic nang..
Co ché dic thi vdi nhiéu vu dai

Vi quyét tam ti Trung udng dén dia
phuang, nham xay dung Khu CNC Da
Nang trd thanh hat nhan trong viéc ling
dung CNC, tao budc phat trién nhay vot
va bén viing vé kinh té - xa hoi clia Da
N&ng, cling nhu ca khu vuc mién Trung
va Tay Nguyén, ngay 4/1/2018 Th
tuéng Chinh pha Nguyén Xuan Phic
da ky ban hanh Nghi dinh s6 04/2018/
ND-CP quy dinh cd ché, chinh sach uu
dai déi véi Khu CNC Da Néng (c6 hiéu
Iyic ti ngay 20/2/2018), tao diéu kién rat
I6n cho viéc thu hat dau tu tai day. Cu
thé la:

Theo Nghi dinh s6 04/2018/ND-CP,
céc t6 chic, c4 nhan trong va ngoai
nudc xuc tién dau tu tai Khu CNC Pa
N&ng sé dudc hudng nhiéu chinh sach
uu dai, nhu hé trg tién thué dat, thué thu
nhap doanh nghiép, thué nhap khau,
tin dung dau tu. Doanh nghiép dugc uu
dai thué suat & mdc 10% trong thdi han
15 ndm khi thuc hién du an dau tu mai
trong Khu CNC. Déi véi cac dy an dau
tu mai ¢6 quy moé von ti 3.000 ty dong
trg 1én dugc ap dung thué suat uu dai
10% trong thsi han 30 nam. Ngoai ra,
cac doanh nghiép nay con dugc mién
thué thu nhap doanh nghiép trong 4
nam va gidm 50% trong 9 nam tiép theo.

V& thué nhép khdu, cac dy an déu
tu tai Khu CNC Da Néng dudc mlen
thué doi véi _hang héa nhap khdu dé
tao tai san c¢6 dinh, bao gém: May moc,
thiét bi; phuong tién van tai chuyén
dung trong day chuyén cong nghé su
dung tryc ti€ép cho hoat dong san xuéat
cla du an; vat tu xay dung trong nudc
chua san xuat dugc; ap dung cho ca
du &n dau tu mai lan du an dau tu mé
rong. Cac nguyén liéu, vat tu, linh kién
phuc vu san xudt ma trong nudc chua
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Cong bd Nghi dinh méi vé co ché& chinh sach uu dai danh cho Khu CNC Pa Néng.

san xuét dugc cling dugc mién thué
nhap khau trong vong 5 nam ké tli thoi
diém bat dau san xuét trong Khu CNC.
Pac biét, dé khuyén khich phat trién
hoat dong KH&CN, doanh nghiép dugc
mién thué nhap khau dai véi thiét bi, tai
liéu, sach bao khoa hoc chuyén dung
st dung truc tiép cho nghién cliu khoa
hoc va phat trién cong nghé, phat trién
hoat dong udm tao cdng nghé, ucm tao
doanh nghiép KH&CN, déi méi cong
nghé trong linh viic CNC.

Vé dat dai, cac du an dau tu sé dugc
mién toan bo tién thué dat trong ca thai
han thué doi véi: Bat xay dung cong
trinh giao thong va ha tang ky thuat, dat
cay xanh, dat c6 méat nudc, cong vién
st dung coéng cdng theo quy hoach
chung va quy hoach phan khu dugc
phé duyét; dat xay dung cong trinh su
nghiép clia cac té chic su nghiép cong
lap; dat xay dung co sé dao tao nhan
lic CNC; dat thuc hién du an nha & cho
chuyén gia, ngudi lao déng thué khilam
viéc tai Khu CNC; du an thudc danh
muc linh vuyc dac biét uu dai dau tu (tri
du an dau tu xay dung, kinh doanh két
cau ha tang Khu CNC).

Ciing theo Nghi dinh nay, nha dau
tu, chuyén gia va ngudi lao déng la
ngudi Viét Nam dinh cu & nudc ngoai,
ngudi nudc ngoai lam viéc truc tiép tai
Khu CNC Da Nang va thanh vién gia
dinh (gdm b8, me, vg hodc chdng, con
dé, con nuoi dudi 18 tudi) dudc xem xét
cap thi thuc co gia tri xuat, nhap canh
nhiéu l1an véi thdi han phu hdp muc
dich nhap canh.

V& nguén vén huy dong dé dau tu
phat trién Khu CNC Da Nang, Nghi dinh
cling néu rd ngan sach Trung uong uu
tién bé tri dd s6 vén bé sung c6 muc
tiéu (phan von ngan sach Trung udng
cam két hé trg trong tling giai doan) cho
ngan sach thanh phd dé thuc hién céc
du an, cong trinh trong Khu CNC va
céc chuong trinh qudc gia vé phat trién
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Khu CNC. Hang ndm, trong trudng hgp
vugt thu ngan sach Trung uong, Chinh
phl béo céo Uy ban Thudng vu Quéc
hoi uu tién ho trg vén cho Khu CNC Pa
Nang nhidm sém gitip Khu CNC hoan
thanh dau tu ha tang, co sé vat chat ky
thuat vao nam 2020. Bac biét, Chinh
phd sé uu tién huy dong von ODA cho
Pa Ning dé dau tu xay dung két cdu
ha tang ky thuat, ha tang x& hoi va
cac dy an xay dung cong trinh tién ich
cbng cong can thiét, trung tdm uom tao
doanh nghiép CNC... Viéc bo tri von
déi ting trong nudc cho cac du an, cong
trinh nay do ngan sach thanh phé bao
dadm. Hang nam, UBND thanh phé ba
Nang tap trung bé tri di ngudn vén dau
tu tii ngan sach dia phuong dé hoan
thanh cac dy an, céng trinh trong Khu
CNC theo ké hoach dugc phé duyét;
dong thai, Ban Quan ly Khu CNC dugc
huy dong vén trong nudc dé dau tu xay
dung, phat trién Khu CNC Pa Néng.

Nhu vay, c6 thé thdy Nghi dinh
04/2018/NB-CP la cu hich Ién cho viéc
thu hat dau tu vao Khu CNC Da Néng.
Budc dau, Khu CNC Da Néng da tiép
don nhiéu déi tac trong nudc va quoc
té tU Nhat Ban, Han Qudc, chau Au...
dén tim hiéu mai trudng dau tu tai Khu
CNC. Nam 2018 v6i chl dé trong tam
la “Nam ddy manh thu hat dau tu”, Ban
Quan ly Khu CNC Da Néng dat muc
tiéu s& thu hat hon 4 du &n véi tdng vén
dau tu trén 100 triéu USD, uu tién thu
hut cac thuong hiéu I6n trong linh vuc
CNC, phét trién cong nghé sach va tiét
kiém nang lugng.

Hy vong véi nhiing diéu kién thuan
Igi m&i, Khu CNC Pa Nang sé& sém tré
thanh hat nhan dé hinh thanh khu do
thi CNC cla Da Nang, gop phéan thic
ddy phat trién kinh té - xa hoi cla dia
phuang, cting nhu khu vuc mién Trung
va Tay Nguyén trong thdi gian t6i =



