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Tiềm năng của ngành công nghiệp gỗ 
nhựa

Gỗ nhựa là một loại vật liệu 
composite được tổ hợp từ 2 thành 
phần chính là gỗ và nhựa, thông 
thường loại vật liệu này sẽ chứa 
khoảng 50% gỗ (có thể được sử 
dụng ở dạng hạt hoặc dạng sợi 
rất ngắn), polyme nhiệt dẻo hoặc 
nhiệt rắn và một lượng nhỏ chất 
phụ gia giúp nâng cao đặc tính 
sản phẩm. Do có nhiều ưu điểm 
như: kháng nước, chống mối mọt, 
dễ gia công, không độc hại, bền, 
đẹp, chống cháy, khả năng tái sử 
dụng cao... nên gỗ nhựa ngày 
càng được người tiêu dùng ưa 
chuộng.

Quy mô thị trường của sản 
phẩm gỗ nhựa trên thế giới hiện 
nay đạt 5,69 tỷ USD, dự kiến đến 
năm 2030 sẽ đạt 12,22 tỷ USD 
[1]. Trong tương lai, sự phát triển 
của dân số trên thế giới sẽ luôn 
đi kèm nhu cầu xây dựng nhà 
ở, các công trình kiến trúc, công 

trình công cộng... Bên cạnh đó, 
càng phát triển, con người càng 
có ý thức bảo vệ thiên nhiên, môi 
trường và quan tâm nhiều hơn 
tới việc sử dụng các vật liệu thân 
thiện môi trường hoặc có thể tái 
chế. 

Tại Việt Nam, thị trường gỗ 
nhựa cũng đang phát triển nhanh, 
dự báo đến năm 2025 nhu cầu sử 
dụng sàn gỗ công nghiệp trong 
nước đạt 5,56 triệu m2 [2]. Khi 
ngành gỗ nhựa phát triển, bên 
cạnh việc tạo thêm công ăn việc 
làm còn kéo theo sự phát triển 
của nhiều ngành sản xuất phụ 
trợ khác như: vận chuyển; gia 
công chế tạo; sản xuất bột gỗ, 
nhựa, chất phụ gia... Đặc biệt, 
Việt Nam hiện đang là 1 trong 10 
nước hàng đầu về sản xuất và 
xuất khẩu đồ gỗ lớn nhất thế giới. 
Theo số liệu thống kê từ Tổng cục 
Hải quan,  kim ngạch xuất khẩu 
gỗ và sản phẩm gỗ của Việt Nam 
trong  năm 2022  đạt 16 tỷ USD, 
tăng 8,1% so với năm 2021 [3]. 

Hiện tại, hàng năm ngành 
công nghiệp chế biến gỗ nước 
ta phải nhập khẩu 3,5-4 triệu m3 
gỗ tự nhiên, trong khi lượng phế 
liệu trong sản xuất chế biến gỗ 
thường chiếm tỷ trọng 45-63% 
thể tích nguyên liệu [4]. Như 
vậy, lượng phế liệu gỗ khá lớn, là 
một nguồn nguyên liệu đầu vào 
thuận lợi cho ngành sản xuất gỗ 
nhựa. Ngoài ra, phế liệu chất dẻo 
từ các loại nhựa đồ dùng trong 
sinh hoạt hàng ngày ở Việt Nam 
rất đa dạng và phong phú. Hiện 
tại chưa có số liệu điều tra chính 
xác về lượng nhựa phế thải này, 
song theo kết quả điều tra năm 
2015 của Viện Vật liệu Xây dựng, 
lượng nhựa phế thải trong rác thải 
sinh hoạt của Hà Nội khá cao (7-
8%). Nếu tính trung bình lượng 
rác thải của Hà Nội là 18.000 tấn/
ngày thì chỉ tính riêng Hà Nội thải 
ra khoảng 120 tấn nhựa phế thải/
năm. Như vậy, việc tận dụng gỗ 
và nhựa phế thải để sản xuất gỗ 

CHẾ TẠO DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT GỖ NHỰA TỰ ĐỘNG HÓA CAO 
BẰNG NGUỒN LỰC TRONG NƯỚC

TS Vũ Quang Hà
Công ty TNHH Công nghiệp Quang Nam

Gỗ nhựa là một sản phẩm có nhiều ưu điểm và thân thiện với môi trường. Tuy nhiên tại Việt Nam, hoạt 
động sản xuất công nghiệp gỗ nhựa chưa thực sự phát triển do phải nhập khẩu dây chuyền, thiết bị với 
giá cao. Để góp phần giải quyết khó khăn này, được sự hỗ trợ từ Chương trình Đổi mới công nghệ quốc 
gia đến năm 2030, Công ty TNHH Công nghiệp Quang Nam đã tiến hành nghiên cứu, chế tạo thành công 
dây chuyền sản xuất gỗ nhựa có tính tự động hóa cao với nguồn lực hoàn toàn trong nước. 
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nhựa sẽ vừa giúp hạn chế rác thải 
nhựa, giảm thiểu ô nhiễm môi 
trường, vừa góp phần phát triển 
kinh tế, giải quyết nhu cầu việc 
làm cho người dân. 

Chế tạo thành công dây chuyền sản 
xuất gỗ nhựa tự động hóa cao

Mặc dù ở trong nước đã có một 
số công trình nghiên cứu về gỗ 
nhựa (cấu trúc, vật liệu...) song 
hầu như chưa có nghiên cứu về 
công nghệ thiết kế chế tạo dây 
chuyền/thiết bị sản xuất gỗ nhựa. 
Các doanh nghiệp Việt Nam khi 
cần các dây chuyền/thiết bị này 
sẽ phải mua sản phẩm nhập khẩu 
với giá cao, dẫn đến giá thành 
sản phẩm gỗ nhựa chế tạo trong 
nước cũng cao. Bên cạnh đó, mỗi 
khi cần bảo trì, bảo dưỡng hoặc 
thay thế linh kiện, các doanh 
nghiệp cũng rất vất vả, tốn kém, 
lãng phí thời gian, thậm chí có 
thể bị ngừng nhịp độ sản xuất, 
gây trễ các đơn hàng... Ngoài ra, 
việc giá dây chuyền nhập khẩu 

đắt đỏ sẽ làm cho doanh nghiệp 
nhỏ và vừa khó tiếp cận, hoặc chỉ 
tiếp cận được một phần, dẫn đến 
khó đáp ứng các yêu cầu về sản 
phẩm chất lượng cao. 

Để góp phần giải quyết các 
vấn đề nêu trên, Chương trình Đổi 
mới công nghệ quốc gia đến năm 
2030 đã hỗ trợ Công ty TNHH 
Công nghiệp Quang Nam thực 
hiện đề tài “Nghiên cứu đổi mới 
dây chuyền, thiết bị công nghệ 
sản xuất sản phẩm gỗ nhựa phục 
vụ thị trường trong nước và xuất 
khẩu”. Thông qua đó, Công ty đã 
nghiên cứu, chế tạo thành công 
dây chuyền sản xuất gỗ nhựa có 
tính tự động hóa cao và làm chủ 
được quy trình công nghệ chế tạo 
sản phẩm gỗ nhựa. 

Dây chuyền tự động hóa 
sản xuất gỗ nhựa do Công ty 
nghiên cứu, chế tạo có công suất 
80-100 kg/giờ, sản phẩm đầu ra 
là gỗ nhựa đạt tiêu chuẩn xuất 
khẩu (hình 1).

Dây chuyền này có mức độ tự 
động hóa cao, từ khâu chuẩn bị 
nguyên liệu đầu vào cho đến đầu 
ra của sản phẩm. Dây chuyền có 
hệ thống máy phụ trợ vận chuyển 
và cân đo nguyên liệu, giúp quá 
trình pha trộn và chuyển tiếp các 
vật liệu phục vụ từng công đoạn 
diễn ra một cách thuận lợi và 
chính xác. Các máy và hệ thống 
vận chuyển được điều khiển tự 
động, căn chỉnh tốc độ hoạt động 
phù hợp và ăn khớp nhau, sao 
cho lượng nguyên liệu đầu ra của 
máy trước bằng lượng nguyên liệu 
có thể xử lý của máy sau, giúp 
hệ thống hoạt động nhịp nhàng, 
năng suất cao. 

Dây chuyền sản xuất được 
chia thành 2 nhóm máy: tạo hình 
(hình 2) và tạo họa tiết (hình 3). 
Mỗi nhóm máy sẽ gồm các máy 
chính và máy phụ trợ. Máy chính 
có chức năng gia công sản xuất 
chính, máy phụ trợ đi theo thay 
thế con người thực hiện các chức 

Hình 1. Sơ đồ bố trí các máy trên dây chuyền sản xuất gỗ nhựa được mô phỏng bằng phần mềm. 
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Hình 2. Hình chiếu đứng và hình chiếu ngang nhóm máy tạo hình.

Hình 3. Hình chiếu đứng và hình chiếu ngang nhóm máy tạo họa tiết.
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năng hỗ trợ cho máy chính như: 
vận chuyển sản phẩm, hỗ trợ gia 
công, tăng độ chính xác cho máy 
chính, hút bụi, làm mát… 

Hệ thống điều khiển được 
lặp đặt tại các tủ điện cục bộ, 
dễ dàng thay đổi hoặc chỉnh 
sửa nhịp sản xuất. Tại bộ điều 
khiển trung tâm, các thông tin 
hoạt động của các máy được gửi 
về giúp công nhân có thể kiểm 
soát và căn chỉnh được việc sản 
xuất. Trong dây chuyền này chỉ 
cần số lượng công nhân nhỏ, 
chủ yếu thực hiện việc giám sát 
dây chuyền (hình 4).   

Dây chuyền đã được Công ty 
Công ty TNHH Quang Nam ứng 
dụng trong thực tiễn sản xuất, 
mang lại hiệu quả tốt hơn cả về 
năng suất và chất lượng so với 
trước. Sản phẩm đầu ra đáp ứng 
các tiêu chuẩn khắt khe của khách 
hàng trong nước và quốc tế ?
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Hình 4. Máy ép đùn hai trục vít với bộ phận cải tiến phủ trực tiếp lớp bề mặt lên sản phẩm trong quá trình ép đùn - sản 
phẩm do Công ty TNHH Công nghiệp Quang Nam nghiên cứu chế tạo.


