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Nghién ctru sw thay ddi kich thwéc cua vai dét kim Rib 1:1
tr s¢i cotton, soi len I6ng ctru sau qua trinh la hoi

Research on the dimensional change of 1:1 Rib knitted fabric from
cotton and wool yarn after steam ironing proces

Nguyén Thij Hién’, Pham Thi Kim Phuc
*Tac gia lién hé: nthiencnmay@saodo.edu.vn
Trwdng Dai hoc Sao Do

Ngay nhan bai: 15/12/2023

Ngay nhan bai stra sau phan bién: 15/9/2024
Ngay chap nhan dang: 30/9/2024

Tom tat

Sau qua trinh 1a hoi vai dét kim thwéng bi thay ddi kich thwdc va diéu nay anh hwéng dén chéat lwgng sén pham.
Bai viét trinh bay két qua nghién ctru sy thay déi kich thuwéc (d6 co, d6 gidn) clia cac mau vai dét kim rib 1:1 t
soi cotton, soi len 1dng ctru sau qué trinh 14 hoi. Nghién ctu dwoc thye hién trén thiét bi 1a hoi, st dung phan
mém Design Expert d& xt ly va phan tich sb liéu. Két qua thu dwoc cac phwong trinh héi quy thwe nghiém thé
hién anh hwdng cla cac yéu té nhiét do dé ban |a, ap suét ndi hoi, khodng cach tir bé mat vai dén mat dé ban
la dén dd co, d6 gidn cla cac mau vai rib 1:1 nghién ctru. Sau qua trinh 1a hoi, cadc mau vai bj co theo hwéng cot
vong va gidn theo huwdng hang vong. Bd co theo hwédng cdt vong va gidn theo huwdng hang vong cla vai rib 1:1
dét tir sgi len 16ng ctru I&n hon so véi vai rib 1:1 dét tr sgi cotton.

T khéa: Do co vai; dp gian vai; hang vong; cét vong.
Abstract

After the ironing process, knitted fabrics often change in size and this affects the quality of the product. The
paper presents the results of the study on the dimensional changes (shrinkage, stretch) of 1:1 rib knitted fabric
samples from cotton and wool fibers after steam ironing. The study was conducted on a steam ironing, using
Design Expert software for data processing and analysis. The results obtained from the experimental regression
equations show the influence of the factors of iron soleplate temperature, boiler pressure, distance from the fabric
surface to the iron soleplate on the shrinkage and stretch of the studied 1:1 rib fabric samples. After the steam
ironing process, the fabric samples shrink in the loop direction and stretch in the row direction.The shrinkage in
the column direction and the stretch in the row direction of 1:1 rib fabric knitted from wool yarn are greater than
those of 1:1 rib fabric knitted from cotton yarn.

Key words: Fabric shrink; fabric stretch; course; wale.

1. DAT VAN BE vai nhu do bén va do gian...[4]. Trong nghién clru [5]
nhém tac gia da dé cap dén anh hwéng cliia nhiét d6 va
hoi nwdc trong qua trinh 1a t&i do dan nhiét, kha ndng
chiu nhiét, d& hap thu nhiét cta vai. Bén canh d6 tac
gia Rim Cheriaa va cdng sy da nghién c&u dnh hwéng
cla qua trinh 1 hoi va 1a khoé dén déc tinh co hoc
clia vai bdng, len va polyester [6]. Trong nghién clru
[7] nhém tac gid nghién ctru anh hwéng cla chu trinh
giat, 1a anh hwéng dén dé min, tinh chat co hoc cua
vai bong, vai polyester va vai pha bong v&i polyester.

Len c6 rat nhiéu loi thé trong viéc san xuét cac mat
hang cao cép. Ngoai ra, xo' len ciing la xo rat nhay
cam trong qua trinh x( ly nhiét &m. Dw6i tac dung cla
nhiét do va dd &m len sé thay ddi anh mau [2]. Trong
nghién ctru [3] nhom tac gid nghién clru dnh hwédng
clia cac yéu té cong nghé 1a hoi t¢i do én dinh kich
thwde vai dét tr soi acrylic, dwa ra phwong an téi wu
khi 1a v&i nhiét d6 152°C, ap suét 3,4bar va khoang
cach tir b& méat vai dén mat dé ban 1a 1,3cm. Tac gia
Nisha Verma da nghién clru anh hwéng cla soi pha Da cé moét sb cong trinh nghién ciru vé bién dang vai
len/to’ tAm vé&i cac ty & khac nhau t6i cac tinh chatcia  sau qua trinh |a hoi. Tuy nhién, cho dén nay chua cé

nghién clru vé& anh huwéng cla cac yéu té cong nghé

Nguoi phén bién: 1. PGS.TS. Nguyén Thi L nhw nhiét d6 1a, 4p suat ndi hoi va khoang cach tir bé
. 2 PGé Té BUi Van HuAn mat vai dén mat dé ban la cha vai rib 1:1 dét twr soi
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cotton, soi len 16ng ctru dén dd co, do gidn sau qua
trinh 1a hoi.

2. THIET BI, VAT LIEU VA PHWONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Thiét bi

- Ban 14 nhiét hoi: Dung dé la cac mau thi nghiém.
Qua trinh 1a mau duwoc thwe hién trén ban la hoi, ky
hiéu: ES-3200N, khéi lvong: 2,57kg.

=
Hinh 1. Ban la nhiét hoi
- Ban hat chan khéng: Dung dé gitr mau thi nghiém
trong qua trinh 1a hoi.
Bang 1. Théng sé cta cac méu vai nghién ciru

LIEN NGANH CO KHI - BONG LUC

Hinh 2. Ban hat chén khéng MTD -1250DB
- Néi hoi: Céng s'uét: 550W ~ 800W. Dién ap: 220V. Tan
s0: 50Hz. Ap suat hoi ttr 0+10bar.
2.2. Vat liéu
Cac mau vai nghién clru cé cac thong sb duwoc thé
hién trong Bang 1.

TT Dac trwng Vai rib 1:1 dét tir s¢i cotton Vai rib 1:1 dét tir sei len 16ng clru
1 | Thanh phan nguyén liéu Cotton 100% Léng ctru 100%

2 | Kiéu dét Rib 1:1 Rib 1:1

3 | Mat d6 hang vong (Hang vong/10cm) 210 210

4 | Mat dé cot vong (Cot vong/10cm) 130 130

5 | Khéilwong vai (g/m2) 210 210

2.3. Phwong phap nghién ctru

500

- -
*

350
005

] | N

Hinh 3. M&u thi nghiém
Sw thay ddi kich thuéc ctia cac mau vai sau 1a hoi dwoc
xac dinh theo TCVN 12341:2018 [8]. M&u thi nghiém
dwoc dat trong diéu kién tiéu chuan 24 gid trudc khi
thr nghiém. Kich thuéc ctia mau va vi tri danh dau cac
méc do trén mau dwoc thé hién trén Hinh 3.

Mtrc do thay déi kich thuwéc vai dwoc xac dinh theo
cbng thurc:

= 35-1, 100 (%)
35

Yy

= 35-1, 100 (%)
Yomgs
Trong do:

Y, Y, - Mlrc do thay ddi kich thuéc vai theo huéng cot
vong, hang vong (%);

l,,1_- Gia tri trung binh ctia khodng cach cac diém danh
déu theo hwéng cot vong, hang vong (cm).

Tt ca cac mau déu dwoc xtr ly cung diéu kién tai Cong
ty TNHH may Tinh Loii.

D& nghién ctru &nh huéng cla cac yéu tb nhiét do dé
ban 14, ap suét ndi hoi, khodng cach tir bé mat vai dén
mat dé ban la dén do co va d6 gidn cla vai sau qua
trinh 1a hoi da st dung qui hoach thwc nghiém theo
mé hinh t& hop quay trung tam ctia Box - Willson. Méi
nhan t6 dwoc ma héa véi 5 mic (-a, -1, 0, 1, +a) Vo
tdng s6 nghiém thirc 14 20, bao gébm 8 thi nghiém & hai
murc (trén va dudi), 6 thi nghiém & cac diém sao va 6
thi nghiém & trung tdm cla quy hoach. Méi thi nghiém
duoc tién hanh 13p lai ba 1an va 14y két qua trung binh.

Phwong an thi nghiém trong nghién ctru thwc nghiém
véi ba bién dau vao: X, - Nhiét do dé ban la (°C),
X, - Ap suat noi hoi (bar), X, - Khodng céach t bé mat
vai dén mat dé ban l1a (cm), hai bién dau ra Y, - D6 co
vai sau la hoi theo hwéng cét vong (%) va Y, - Bo gian
vai sau la hoi theo hwdng hang vong (%).

T két qua khéo sat trong diéu kién thwc té san xuét
da xac dinh dwoc 5 mirc thtr nghiém cho cac yéu td
nghién clru nhw trong Bang 2.
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Bang 2. Ma trén bé tri thi nghiém méa hoéa cac bién déc lap

Bién s6 Théng sé Do.ﬂn Mire ma hoa
VI 1168 -1 | 0 | +1 |+1,68
; Nhiét d6 dé ban Ia °C | 133 140|150 | 160 | 167
, Ap suét ndi hoi bar | 1,3 | 2 3 4 47
s Khoang cach tlr b& mét vai dén méat dé ban la cm 0 |05 1 |15 2

3. KET QUA VA BAN LUAN
Bang 3. Két qua thi nghiém

Mirc do thay doi IA(l'ch‘thu’c'wc vai theo | Mirc do the’\y déi‘kich !hu’c’vc vai theo
sé t,h' X, X, o hwéng cot vong (%) hwéng hang vong (%)
nghiém | (.C) | (bar) | ° Vairib 1:1 déttie | Vairib 1:1 déttie | Vairib 1:1 déttie | Vairib 1:1 dét
soi len 16ng ctru soi cotton soi len 16ng ctru tir soii cotton
1 140 2 0,5 1,7 1,3 1,6 0,8
2 160 2 0,5 1,8 1,6 1,7 1,3
3 140 4 0,5 2,8 2,6 -2,3 -1,7
4 160 4 0,5 3,4 3,0 -2,5 -2,2
5 140 2 1,5 1,5 0,8 -1,4 -0,6
6 160 2 1,5 1,6 1.1 -1,5 -1,2
7 140 4 1,5 2,6 2,2 -2,2 -1,8
8 160 4 1,5 2,84 2,7 -2,4 -2,0
9 133 3 1 1,9 1,15 -1,55 -1,35
10 167 3 1 2,2 2,0 -1,8 -1,4
11 150 1,3 1 1,4 0,7 -1,5 -1,2
12 150 4,7 1 29 2,8 -2,8 -2,4
13 150 3 0 2,8 1,8 -2,5 -1,6
14 150 3 2 1,55 1,15 -1,6 -1,25
15 150 3 1 1,8 1,6 -1,55 -1,4
16 150 3 1 1,9 1,6 -1,6 -1.4
17 150 3 1 1,9 1,5 -1,6 -1.4
18 150 3 1 1,8 1,6 -1,6 -1,3
19 150 3 1 1,8 1,5 -1,6 -1,3
20 150 3 1 1,8 1,6 -1,55 -1,3
Nhan xét: 3.1. M6 hinh twong quan giira cac yéu t6 nghién

Két qua nhan dwoc trong Bang 3 theo cac phwong an
thwc nghiém cho thay ca hai mau vai dét kim rib 1:1
tr soi cotton, soi len d&u bi thay ddi kich thudc theo
ca 2 huéng cot vong va hang vong. Trong tat ca cac
phwong an thtr nghiém, vai rib 1:1 dét ttr si len léng
clru thay ddi kich thwéc 16n hon mau vai rib 1:1 tr
soi cotton. Theo hudng cot vong, gia tri thay déi kich
thwde la dwong cé nghia la vai co lai. Ngwoc lai, theo
hwéng hang vong, gia tri thay dbi kich thuwdc 1a am co
nghia la vai gian ra.

ctru dén mrc do thay déi kich thwéc vai rib 1:1 dét
ttr s¢vi len 16ng clru

Phwong phap bé mat dap rng dwoc lwa chon trong
phan mém Design Expert nham phan tich cac hé sbé
ctia phwong trinh hdi quy cép Il. Kiém tra sw c6 nghia
cla cac hé sé theo chuan Student va sw twong thich
cta phwong trinh héi quy so véi thuwc nghiém theo
tiéu chuén Fisher. Quan sat bang 4 phan tich két qua
twong thich ctia mé hinh héi quy theo huéng cot vong
c6 R? hiéu chinh = 0,8769 theo hwéng hang vong R?
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hiéu chinh = 0,8575. Két qua cho thay: Nhiét do dé ban
la, ap suat ndi hoi va khoang cach tir bé mat vai dén

LIEN NGANH CO KHI - BONG LUC

méat dé ban la anh hwéng dang ké dén thong sb vai
theo hwéng cbt vong va hang vong.

Bang 4. Két quéa phan tich tinh twong thich mé hinh héi quy theo huéng cét vong va hang vong

Std.Dev. Mean CV% R? Adjusted R? Predicted R? Adeq Precision

Cot vong 0,2022 2,10 9,64 0,9352 0,8769 0,6172 15,0062
Hang vong 0,1705 1,82 9,39 0,9252 0,8575 0,5603 14,1382

Y, - B0 gian vai sau la hoi theo hwdng hang vong (%).

5 - - Vai rib 1:1 trén hang vong c6 hai loai vong soi trén cot

’g 2 = s vong ¢ 1 loai vong sei. Vai gidn nhiéu theo huwéng

bﬂ% f hang vong va co lai theo huwéng cot vong khi la hoi.

§ 2 - Tw phwong trinh 1 hé sé cla bién nhiét do dé ban 13,

o g _ P ap suét ndi hoi mang dau “+” thé hién dong bién voi

oy dd co vai, didu d6 chirng té rang khi tdng nhiét do dé

e ban la, &p suét ndi hoi thi vai co cang Ién theo hwéng

Phan dw cot vong va nguoc lai. Bén canh dé hé sb cla khoang

a. Huwéng cét vong

B 8§ 48 238
|

"o
8g

Phan tram
XAac suét chudn

Phan dv
b. Hwdéng hang vong
Hinh 4. D6 thj xac suét chuan phan duw theo huéng
hang vong va cét vong

Quan sat Hinh 4 phan dw cta phan phdi chuén theo
hwéng cot vong va hang vong. Cac diém thang dw gan
nhw nam trén duwdng thang diéu d6 ching td diéu kién
vé phan phdi chuan dwoc thda man. Cac két qué chira
rang mé hinh thwc nghiém dwa ra phu hop.

Phwong trinh hdi quy xac dinh dd co vai theo hwéng
cOt vong.

céach tir bé mat vai dén mat dé ban la mang déu “-” thé
hién nghich bién v&i d6 co vai, tire 1a khi d&t khodng
cach tir bé mat vai dén méat dé ban 1a 1én do co cla vai
theo hwéng cét vong giam.

£33 02 vl saw 1 ek e huting et vong (55

150 Midr di 48 ban la

Y, = 1,83 + 0,1131X, + 0,5538X, — 0,245X,
+0,1074X2 + 0,1428X2 + 0,1425X2

(1)

D0 giEin v s3u 13 hot thea hudng hang vong (%)

25

Ap sust ndi hoi

145
2 140

40,080X, X, — 0,045X,X; — 0,044X,X,

Phwong trinh hdi quy xac dinh d6 gian vai theo hwéng
hang vong.

Y, = 1,55 + 0,0932X, + 0,3944X,
—0,1917X5 + 0,0218X2 + 0,2163X3
+0,1279X3 + + 0,025X,X;

)

Trong do:

X, - Nhiét do dé ban la (°C);

X, - Ap suét ndi hoi (bar);

X, - Khoang cach tir bé mat vai dén mat dé ban la (cm).
Y, - B6 co vai sau la hoi theo hwéng cot vong (%).

Hinh 5. Anh huéng cta nhiét do dé ban la, ép suéat

noi hoi, khodng céch tir bé méat véi dén mét dé ban

la t&i kich thuwdc vai rib 1:1 dét tir si len 16ng ciru
sau la hoi

T phwong trinh 2 hé sé cla bién nhiét do dé ban 13,
ap suat néi hoi mang dau “+” thé hién ddng bién véi do
gian vai, chirng té rang khi tang ap suét ndi hoi va nhiét
do dé ban la thi do gian cda vai tang theo hudng hang
vong va nguoc lai. Hé sb cla khodng cach tir bé mat
vai dén mé&t dé ban 1a mang dau - thé hién nghich
bién v&i do gian vai. Chinh vi vay, khi dat khoang cach
tir bé mat vai dén mat dé ban l1a cang sat thi do gian
clia vai theo huéng hang vong cang ting. Diéu do thé
hién rd hon trén d6 thi anh hwéng gitra nhiét do dé ban

Tap chi Nghién ctru khoa hoc, Truong Dai hoc Sao Do, S6 3 (86) 2024 | 65



NGHIEN CUU KHOA HOC

la, ap suét ndi hoi, khodng cach tir bé mét vai dén mat
dé ban la téi do co va do gian vai theo huwéng cot vong
va hang vong.

Khi ap suét néi hoi tdng tir 2bar dén 4bar thi d6 co vai
sau la hoi theo hwéng cot vong cua vai rib 1:1 dét tw
soi len 16ng ctru tang tir 1,7% dén 2,84%. Trong khi d6
do gian vai sau la hoi theo hwéng hang vong cua vai
rib 1:1 dét ti soi len 16ng clru ting tir 1,6% dén 2,4%.

3.2. M6 hinh twong quan gitra cac yéu té nghién
ctru dén mrc do6 thay déi kich thwée vai rib 1:1 dét
tr s¢i cotton

Quan sat bang 5 phan tich két qua twong thich cla
mé hinh héi quy theo hwéng cot vong va hang vong
ta thdy R2 hiéu chinh nhé hon R? a phu hop. Trong
dé, md hinh hdi quy theo hwéng cot vong cé R2 hiéu
chinh = 0,9078, theo hwédng hang vong R? hiéu chinh
= 0,9274 kha cao.

Bang 5. Két qua phan tich tinh twong thich mé hinh héi quy theo huéng cét vong va hang vong

Std.Dev. Mean C.V% R? Adjusted R? Predicted R? Adeq Precision
Cét vong 0,1991 1,72 11,58 0,9515 0,9078 0,6737 17,1337
Hang vong 0,1226 1,40 8,72 0,9618 0,9274 0,7252 21,8868
= Y, = 1,35 + 0,2057X, + 0,4260X, — 0,1032X,
E g . —0,0785X2 + 0,169X2 — 0,0078X2 — 0,05X, X, (4)
s o ! —0,025X,X; + 0,025 X, X,
= o ,
oo . Trong dé:
x " .
X, - Nhiét d6 dé ban la (°C);
o X, - Ap suét ndi hoi (bar);
Phan dw T GV O S
) o X,-Khoang cach tlr bé mat vai den mat de ban la (cm);
a. Huong cot vong Y, - B9 co vai sau la hoi theo hwéng cot vong (%);
EM§ . Y,- Do gian vai sau la hoi theo hwéng hang vong (%).
|5 . . )
*‘ég j i ¢ Phwong trinh 3 phan tich két qua thi nghiém sau la
o 3 1% hoi theo hwéng cot vong. V&i hé sb cia bién nhiét do
a.e” . dé ban 13, ap suét ndi hoi mang dau “+” thé hién déng
= bién v&i d6 co vai, didu d6 chirng té rang khi nhiét do
dé ban |a, ap suét ndi hoi cang thap thi d6 co cta vai
Phan duw cang giam theo hwéng cét vong va nguwoc lai. Ngoai ra,

b. Hwdéng hang vong
Hinh 6. B4 thj xéc suéat phan dw theo huwéng hang
vong va cot vong

Trén dd thi Hinh 6 cac diém di¥ liéu phan tan cé xu
hwéng ndm trén cung moét dwong thang ching té diéu
kién vé phan phdi chudn thda man. Két qua phan tich
md hinh cé R? hiéu chinh Ién hon 0,9 chirng té réng
cac yéu tb cong nghé 1a hoi: Nhiét do dé ban 1a, ap
suat ndi hoi va khoang cach tir bé mét vai dén mat dé
ban la anh huwéng dang ké dén do co vai theo huéng
cOt vong va dé gian vai theo huwdng hang vong.
Phwong trinh hdi quy xac dinh d6 co vai theo hwéng
cot vong.

Y, = +1,59 + 0,2207X, + 0,6760X, — 0,2107X,
+0,052X? + 0,1227X2 + 0,01666X2
+0,0375X,X, + 0,0125X,X; + 0,0375X,X5

®)

Phwong trinh héi quy xac dinh dé gian vai theo huéng
hang vong.

hé sb clia khoang cach tir bé mat vai dén mat dé ban la
mang d4u “-” thé hién nghich bién v&i dd co vai, tire 1a
khi khodng cach tir bé mét vai dén mé&t dé ban la cang
sat thi do co cua vai cang tang theo hwéng cot vong.

Phwong trinh 4 hé s cla bién nhiét d6 dé ban 13, ap
suéat néi hoi mang dau “+” thé hién ddng bién v&i do
gian vai, chirng té rang khi tang ap suéat ndi hoi va
nhiét d6 dé ban |a thi 6 gién cua vai tang theo hwéng
hang vong. Hé sé cla khodng cach tir bé mét vai dén
mat dé ban 1a mang d4u “-” thé hién nghich bién v&i do
gian vai theo hudng hang vong, tirc la khi dat khoang
cach tir bé mat vai dén mat dé ban la cang I&n thi anh
hwéng dén dd gian cta vai cang thap va nguoc lai. Két
qua thé hién khi ap suét ndi hoi tang tir 2bar dén 4bar
thi do co vai sau la hoi theo hwéng cot vong cua vai rib
1:1 dét tir soi cotton tang ttr 1,3% dén 2,7%. Trong khi
do do gian vai sau la hoi theo hwéng hang vong cla
vai rib 1:1 dét tir sgi cotton ting tr 0,8% dén 2,0%.
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Ap sust ndi hai
Hinh 7. Anh huéng cla nhiét dé dé ban Ia, &p suét
néi hoi, khodng cach tir bé mét vai dén mat dé ban la
t&i kich thuwdce vai rib 1:1 dét tir soi cotton sau la hoi

3.3. So sanh dd co, dd gian sau qua trinh xw ly
nhiét hoi ctua vai rib 1:1 dét tir s¢i cotton va dét tir
soi len 16ng ctru

DPé c6 co s& lwa chon phwong an thich hop cho qua
trinh 13, tac gia tién hanh so sanh d6 co va dé gian sau
khi Ia hoi theo ttvng phwong an.

D6 co vai sau la hoi
theo hwédng cét vong

Hinh 8. So sanh vai rib 1:1 dét tir sgi cotton v&i vai rib
1:1 dét tir soi len 16ng ctru theo hwdng cdt vong

B0 gian vai sau la hoi
theo hwéng hang vong

Hinh 9. So sanh vai rib 1:1 dét tir sgi cotton v&i vai rib
1:1 dét ttr soi len I6ng ctru theo hwéng hang vong

LIEN NGANH CO KHI - BONG LUC

Hinh 8 va Hinh 9 thé hién do co vai sau la hoi theo
hwéng cdt vong va do gidn vai sau la hoi theo huwéng
hang vong trén vai rib 1:1 dét tr soi len 16ng ctru
I&n hon vai rib 1:1 dét tir soi cotton. O phwong an
thi nghiém 4 (nhiét do dé ban la 160°C, &p suét noi
hoi 4bar, khodng cach tlr bé& mat vai dén mat dé ban
la 0,5cm), Vai co Ion: 3,4% va&i vai rib 1:1 dét tir soi
len 16ng ctru va 3% va&i vai rib 1:1 dét tir sgi cotton.
Do gian vai I&n tai phwong an 12 (nhiét d6 dé ban 1a
150°C, &p suét ndi hoi 4,7bar, khoang cach tlr bé mat
vai dén méat dé ban 1a 1cm). Chinh vi vay khi la hoi
v&i 2 loai vai nay, dé vai bién dang it nhat khéng 1én
chon nhiét do dé ban |4 trén 160°C, 4p suat ndi hoii trén
4,7bar va khoang céch tir bé mat vai dén mat dé ban
la dwdi 0,5cm. Vai co do co theo hwdng cdt vong va
gian theo huwéng hang vong thap nhat & phwong an 5,
phwong an 11 va phwong an 6. Tuy nhién, trong qua
trinh thwc nghiém quan sat thdy rang phwong an 11
v&i ap suét néi hoi 1,3 bar qua thap chwa du dé lam
phang bé mét vai. Phwong an 5 phu hop khi 1a vai rib
1:1 dét tir soi len 16ng clru, phuong an 6 phu hop véi
vai rib 1:1 dét tir soi cotton.

4. KET LUAN

Nhiét d6 dé ban la, 4p suéat ndi hoi va khoang cach t
bé mat vai dén méat dé ban 1a &nh hwéng dén thong sbé
vai khi la. Khi cang tang nhiét d6 dé ban 1a va ap suét
ndi hoi vai rib 1:1 dét tir soi cotton va rib 1:1 dét tir soi
len 16ng ctru sé cang co lai theo hwéng cot vong va
gian ra theo hwéng hang vong. Bén canh do, khi tang
khoang cach la hoi vai co theo hwéng cot vong va gidn
theo hwéng hang vong thdp va nguoc lai.

Dwa vao két qua nghién ciru thwc nghiém vai len rib
1:1 dét tir soi cotton & tAt ca cac phwong an it bién
dang hon vai rib 1:1 dét tir soi 16ng clru khi ciing diéu
kién thi nghiém. Vi vay, khi la hoi vai rib 1:1 dét tlr soi
l6ng ctru chon ché d6 nhiét do dé ban la ap suét nbi
hoi thdp hon vai len dét tir soi cotton. Bén canh do
khong dat sat khoang cach tir bé mét vai dén mat dé
ban la déi v&i vai len dét tir soi l6ng clru dé vai bién
dang nhd nhét.
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