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NGHIEN CUU KHOA HOC

Nghién clru anh hwéng ciia mét sé6 thong s6 cong nghé
dén dé co dwdng may nep 40 so mi

Study on the influence of some technological parameters on the
seam shrinkage of the shirt brace

Bui Thi Loan*, Pham Thj Kim Phtc
Trwdng Pai hoc Sao Do
*Tac gia lién hé: loan.ngocmai2009@gmail.com

Ngay nhén bai: 10/3/2023
Ngay nhan bai stra sau phan bién: 25/4/2023
Ngay chap nhan dang: 30/12/2023

Tom tat

Do co duwdng may 1a mét trong nhivng yéu té quan trong anh huwéng dén tinh thAm my va chét lwgng san pham.
Nep 4o so mi 1a phan sa&n phdm may hay bj co, trwot gitra cac 16p vai trong qua trinh gia cong, diéu do anh
hwéng dén chét lwong clia san phdm. Bai bao trinh bay két qua nghién ctvu anh huéng déng thdi clia cac yéu td
chi sd chi, chi s kim va mat dd mii may dén dd co dwérng may nep do so mi. Nghién clru duwoc thuc hién may
trén may may 1 kim va vai Pe/Co cé thanh phan 65% polyester 35% cotton. Két qua dwoc xt ly trén phan mén
SPSS 22, thu dwgc md hinh hdi quy tuyén tinh da bién biéu thi quy luat anh hwéng ctia cac yéu td nghién ctru
dén d6 co dwdrng may nep 4o so mi véi R? hiéu chinh trén 0,9 va dé xuat dwoc phwong an téi wu nham giam do
co dwdng may nep 4o so mi dbi vé&i loai vai nghién ctru la: Chi sb chi 60/2; chi sb kim 10, mat d6 mii may 5,5
mdi may/cm.

Tte khéa: D6 co; chi sb chi: chi s6 kim; mat dé6 miii may.

Abstract

Shrinkag is one of the important factors affecting product aesthetics and quality. Shirt brace is the part of a
garment that shrinks or slips between layers of fabric during processing, which affects the quality of the product.
This paper presents the results of research on the simultaneous influence of factors such as sewing thread
count, needle indicator and stitch density on the shrinkage of the shirt brace seam. The study was carried out on
a single-needle sewing machine and Pe/Co fabric with 65% polyester 35% cotton composition. The results were
processed on SPSS 22 software, obtained a multivariable linear regression model expressing the influence of the
research factors on the seam shrinkage of the shirt brace with R? adjusted above 0.9 and proposed the optimal
solution to reduce the seam shrinkag of the shirt brace for the studied fabric: Sewing thread count 60/2; needles
size 10, stitch density 5.5 stitches/cm.

Key words: Shrinkag, sewing thread count; needles size; stitch density.

1. DAT VAN BE Tac gid Nguyén Thi My Chién da nghién clru anh
hwéng clia mot sé théng sb cong nghé may dén do
nhan dwéng may trén vai lua to tam Viét Nam [1]. Qua
quéa trinh nghién ctu bang thwc nghiém khoa hoc,
danh gia &nh hwdng cla céc théng sé cong nghé may
t&i dd nhan dwdng may trén 3 loai vai to' tdm cé khi
lwong khac nhau rat ra két luan réng cac thong sé mat
dé mdi may, strc cang chi kim va lwc nén chan vit co
anh huéng dén dd nhdn dwdng may. Lwc nén chan vit
nho thi dwdng may it nhan hon, sirc cang chi kim va
mat dé mii may I&én dwdng may nhan nhiéu hon.

Trong sdn xudt cdng nghiép hang may mdéc, chét
lwong san phdm may dwoc quyét dinh bdi nhiéu yéu
t6 nhw: Ky thuat cong nghé, thiét bi, phwong phap td
chtrc quan ly,... Trong qua trinh gia cdng, cac chi tiét
san pham ludn ddi hdi tinh thAm my va chat lwong san
pham cao. M6t trong nhirng mat hang may mac duoc
san xuét nhiéu nhét la san pham 4o so mi. Ao so' mi
thwdng cé phan nep 4o bi bién dang (co, nhan) nhiéu
trong qua trinh gia céng.

D4 c6 nhiéu cong trinh nghién ctru trong va ngoai nwéc
vé anh hwéng cla cac yéu td cong nghé dén do nhan,
dd co:

Nghién ctru [2] v& hién twong co cha vai dét thoi va

vai dét kim sau giat trén co s& moét sé phwong phap

thr tiéu chuan cho két luan d6 co vai 100% viscose

Ngwb’i phén bién: 1. PGS.TS. Nguyén Thi L& I&n hon so v&i vai 100% polyester va co hon vai
2. PGS.TS. La Thi Ngoc Anh 100% cotton.
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Trong nghién ctru [3] dwa ra két qua nghién ctru anh
hwéng cla d6 vi sai, lwc nén chan vit dén bién dang vai
tai vi tri dwdng may. Khi tang dé vi sai thi bién dang vai
tai vi tri dwdng may cling tang lwc nén chan vit tang thi
vai c6 xu hwéng bi gian ra.

Nghién cru anh huéng ctia chat lwong vai, loai dudng
may, chi may va mat dd mdi may dén d6 nhan dudng
may Vvai 40 so' mi [6] rut ra nhan xét: Chéat lvong vai,
loai dwérng may, chi may va mat dd mii may déu co tac
dong dén d6 nhan cia duwdng may. Thong qua nhiéu
phan tich hdi quy tuyén tinh cha di liéu thr nghiém,
cho thay chét lwgng vai cé anh hwéng Ién nhat dén do
nh&n dwdng may, tiép theo la chi may, mat d6 mdi may
va loai dwéng may it bj anh hwéng nhét.

Nghién cru [7] da phan tich, thwc nghiém va két luan:
Chiéu dai mdi may va cu tric dét anh hwdng dén tat
ca cac kich thwée va cac dac tinh clia vai dét kim. Cac
d&c tinh dd bén, kha nang chéng mai mon va kha nang
chdng vén két dwoc cai thién khi chidu dai mii may
tang lén.

Tac gia Faouzi Khedher, Soufien Dhouib va Faouzi
Sakli d& nghién ciru anh hwéng ctia dwdng may dén
dd co cua vai trong qué trinh x& ly hoan tat quan ao
denim. K&t qua cho thay rang cac loai dwodng may
cbng nghiép, xt ly nhya va cac loai phwong phap xt
ly dwong may dac biét khac nhau cé anh hwéng dang
ké dén dd co ctia quan 4o [8].

C6 nhiéu nghién cu anh hudng cla cac théng sb
céng nghé dén dd nhan, dd co dwdng may néi chung
cua vai dét kim, vai so mi, vai denim khi gia cobng may
hoac sau giat. Tuy nhién, cac chwa c6 nghién ctru nao
dé cap dén dd co clia dwérng may nep ao. Muc tiéu ctia
nghién ctru nay tap trung nghién ctru anh hwéng cla
céac yéu t6 chi sb chi, chi sé kim va mat dé mii may dén
dd co dwong may nep ao so mi trén vai Pe/Co.

2. NGHIEN C(’U THU'C NGHIEM
2.1. Péi twong nghién ciru

Vi dét thoi van diém v&i thanh phan Pe/Co 65/35 va
mex vai méng 8864 dwoc chon la déi twong nghién
clru trong bai bao nay.

Bang 1. Ddc trung ky thuét cda vai

TT Pac trwng Gia tri

1 | Thanh phan nguyén liéu Sg’:f(’) Iﬁ""yes’ter +35%
2 | Kiéu dét Van diém

3 | Mat do soi doc 415 (si/10 cm)

4 | Mat dé soi ngang 324 (s¢i/10 cm)

5 | Khd vai D =150 (cm)

6 | Do day 0,182 mm

7 | Khéi lwong vai 115 (g/m?)

LIEN NGANH CO KHI - DONG LUC

Bang 2. Béc trung ky thuat cia mex

bac trwng Gia tri
Interlining 8864
100% polyester
Dét thoi van diém
110 cm

107(5) g/m?

Phu keo dang hat,
100% keo PA.

1 | Tén mex

2 | Thanh phan vai dé
3 | Kiéu dét vai dé

4 | Khé rong
5

6

Trong lwvong mex vai

Phwong thirc pht keo

- Buwdng may: Nghién clru dworc thye hién trén duwdng
may 301, str dung may may mot kim Juki DDL - 7000A.

Hinh 1. May may mét kim Juki DDL - 7000A

Nep clc la nep dwoc may lién véi than do, khi may
duoc bé gap vé mat trai 2 1an. Gap lan thir nhat 1 cm,
gap lan the» 2 14 2,2 cm.

4

Hinh 2. Céu tric duong may nep cuc

- Nep khuyét Ia nep dwoc may lién v&i than 4o, khi may
duoc bé gap vé mat phai 2 1an. Gap lan the nhat 1 cm,
lan thir 2 1an 3,5 cm. Nep khuyét dwoc gia cb thém 16p
mex vai méng 8864.

-\
|

Hinh 3. Céu truc duong may nep khuyét
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NGHIEN CUU KHOA HOC

- Chi: 3 loai chi Tiger 100% polyester (40/2; 50/2; 60/2)
duwoc sir dung trong nghién ctru.

- Kim: S dung kim DBx1, c6 chi sé 10; 12; 14.

- Mat dé6 mdi may: 3,5 mii may/cm; 4,5 mii may/cm;
5,5 mii may/cm.

2.2. N6i dung nghién ctru

Nghién ctru thywe nghiém trén may may 1 kim, xac dinh
anh hwdng ddng thoi clia cac thong sé cong nghé dén
dd co clia dwérng may nep clc va nep khuyét 4o so' mi.
Xac dinh ham héi tuyén tinh da bién thé hién anh
hwéng ddng thdi clia cac yéu té chi sb chi, chi sé kim
va mat dé mdi may dén do co dwdng may nep ao so' mi
trén chat liéu vai nghién ctru.

2.3. Thwec nghiém

Nghién ctru thwe nghiém véi 3 bién dau vao: Chi sé chi
(X,), chi s6 kim (X,), mat d6 mdi may (X,) va 2 bién dau

Do coY,, Y, dwoc xac dinh theo cong thirc:

Yo-1;
Yo

Y(%) = ( ) x 100%

Trong dé:

Y: D6 co cua dwdng may nep;

Y,: Chiéu dai ban dau cla nep;

Y,: Chiéu dai cta nep sau khi may.

Anh huwéng clia cac yéu t6 dén d6 co dwoc thé
hién qua phwong trinh héi quy tuyén tinh da bién:
Y = f(X,,X,,X,). St dung phan mém SPSS 22 dé phan
tich va x& ly sb liéu, xac dinh phwong trinh hdi quy
tuyén tinh da bién [4, 5, 9].

Phwong an thi nghiém vé&i cac théng sé duwoc thé hién
& Bang 3. Tién hanh thi nghiém véi 3 bién dau vao, méi
bién c6 3 murc gid tri, do d6 nghién cru xac dinh dwoc
s6 thi nghiém can thuc hién 1a 27 phwong an.

ra la do co nep khuyét (Y,),

dod co nep cuc (Y,).

Bang 3. Cac phuong an thi nghiém

Nep khuyét Nep cuc

T X, X, X, Y, X, X, X, Y,
(Ne) (mii may/cm) (%) (Ne) (mdii may/cm) (%)

1 40 10 3,5 2,1 40 10 3,5 2,2

2 40 10 4,5 1,7 40 10 4,5 1,9

3 40 10 55 1,4 40 10 5,5 1,6

4 40 12 3,5 2,2 40 12 3,5 2,4

5 40 12 4,5 1,9 40 12 4,5 2,2

6 40 12 55 1,6 40 12 5,5 1,9

7 40 14 3,5 24 40 14 3,5 2,5

8 40 14 4,5 2,0 40 14 4,5 2,3

9 40 14 55 1,8 40 14 5,5 2,1

10 50 10 3,5 1,8 50 10 3,5 2,0
11 50 10 4,5 1,4 50 10 4,5 1,6
12 50 10 55 1,1 50 10 5,5 1,2
13 50 12 3,5 2,0 50 12 3,5 2,2
14 50 12 4,5 1,5 50 12 4,5 1,8
15 50 12 55 1,3 50 12 5,5 1,5
16 50 14 3,5 21 50 14 3,5 2,3
17 50 14 4,5 1,8 50 14 4,5 2,0
18 50 14 55 1,5 50 14 5,5 1,7
19 60 10 3,5 1,6 60 10 3,5 1,8
20 60 10 4,5 1,0 60 10 4,5 1,4
21 60 10 55 0,8 60 10 5,5 1,1
22 60 12 3,5 1,9 60 12 3,5 2,0
23 60 12 4,5 1,4 60 12 4,5 1,6
24 60 12 55 1,2 60 12 5,5 1,4
25 60 14 3,5 2,0 60 14 3,5 2,1
26 60 14 4,5 1,5 60 14 4,5 1,9
27 60 14 55 1,3 60 14 5,5 1,6
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3. KET QUA VA BAN LUAN

3.1. D6 co dwong may nep khuyét

X0 ly di¥ liéu béng phan mém SPSS 22 xac dinh duoc
phwong trinh héi quy tuyén tinh da bién thé hién méi
quan hé gitra d6 co duwdng may nep khuyét (Y,) voi
cac bién chi sb chi (X,), chi s6 kim (X,) va mat d6 mi
may (X,).

Y, = 3,221 — 0,024X, + 0,097X, — 0,339X,
R2 hiéu chinh = 0,954.

(1)

Bang 4. Céc hé s6 phuong trinh Y,

. | Hé sé khéng Heé sé
Mé | chuidnhéa | chuén hoa )
hinh Sai o8 t Sig.
Y, B al §o Beta
chuan
3,221 | 0,179 18,001 10,000
X, 1-0,024 | 0,002 -0,520 -12,363 | 0,000
X, 10,097 | 0,010 0,413 9,834 | 0,000
X3 -0,339| 0,020 -0,720 -17,140 0,000

M6 hinh ¢é gia tri sig ctia kiém dinh F = 0,000 < 0,05.
Biéu d& Normal P-P Plot cho thdy céac tri s quan
sat déu nam gan dudng thdng phwong trinh hdi quy
(Hinh 4), do vay mé hinh hdi quy Y, la phu hgp. Cac hé
sb clia phwong trinh déu cé nghia (cac hé sb co sig clia
kiém dinh t = 0,000 < 0,05, Bang 4). Sv bién thién cta
chi sé chi, chi s6 kim va mat dé mi may giai thich dwoc
95,4% sw bién thién ctia do co dwdng may nep khuyét.

Biéu d6 phan dw chuin héa Normal P-P Plot
Bién phu thudc Y4
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Hinh 4. Biéu d6 phéan phéi chuan cia phan dw déi voi Y,

Xét méi twong quan gitra d6 co dwérng may nep khuyét
v&i cac bién nghién ctru da thé hién: Cac bién déu co
méi quan hé chat ché v&i bién phu thudc Y, (Bang 5).
Chi sb chi va mat dd mii may cé sw twong quan tuyén
tinh ch&t ché véi do co dwdng may nep khuyét & mirc
tin cay dén 99%.

LIEN NGANH CO KHI - DONG LUC

Can clr theo hé s chuan hoa Beta trong Bang 4 va
hé sé twong quan (Bang 5) cho thay: Yéu t6 X, (mat
dd mii may) cé quan hé twong quan dén dé co dwéorng
may nep khuyét nhiéu nhat, sau dé dén yéu té chi sb
chi va cubi cung la chi s6 kim.

Bang 5. Hé sé tuong quan giita Y, véi cac bién nghién ctru

T Y, | X X, X,
Hé so 105207 | 0413 | -0.720"
twong quan
Y, Sig.
(2-tailed) 0,005 | 0,032 | 0,000

DPéi véi dworng may nep khuyét, do co ty 1& thuan voi
chi sé kim, ti 1& nghich véi chi s chi va mat d6 mii may.
Chi sb chi va mat dd mii may téng lén, d6 co giam. Chi
sb kim tang 1&én, do co tang. Khi tang chi sb kim 1én 1
chi sb thi d6 co téng 1én 0,097%. Khi chi sb chi tang lén
1 chi s6, dd co gidm 0,024%. Mat d6 mii may tang lén
1 mdi chi/cm, d0 co gidm 0,339%.

3.2. b6 co dwéng may nep cuc

M6 hinh hdi quy tuyén tinh déi véi d6 co dworng may
nep clc co gia tri sig ctia kiém dinh F = 0.000 < 0.05.
Biéu dd Normal P-P Plot (Hinh 5) thé hién cac tri sé
quan sat dwoc bam sat vao dwéng thédng phwong trinh
héi quy tuyén tinh, do vy mé hinh hdi quy tuyén tinh
da bién Y, la phu hop.

Phwong trinh hdi quy da bién dbi véi dd co dwdng may
nep cuc:

Y, = 3,146 — 0,023X, + 0,103X, — 0,3X, )

R? hiéu chinh = 0,96.

Biéu d4 phan dw chuan héa Normal P-P Plot
Bién phu thugc Y2

0.8

06
(e}

0.4

Tri s6 mong doi
(o]

0.29 o

0o T T T T
00 02 04 06 08 10

Tri s6 quan sat

Hinh 5. Biéu d6 phan phdi chuén cta phan duw
déivéi Y,
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Cac hé sbé ctia phwong trinh 2 déu cé nghia do cac hé
sb ¢ sig cta kiém dinh t = 0,000 < 0,05, (Bang 6). Sy
bién thién ctia chi sb chi, chi sb kim va mat do mai may
gidi thich dwoc 96% sw bién thién cha dd co dwong
may nep cuc.

Bang 6. Céc hé s6 phuong trinh Y,

_ | Hé sb khong Hé sé
Mo chuidn héa | chuan héa )
hinh Sai s6 t Sig.
Y, B ai so Beta
chuan
3,146 | 0,156 20,217 | 0,000
X, 1-0,023 | 0,002 -0,530 -13,570/ 0,000
X, | 0,103 0,009 0,467 11,954 |1 0,000
X, 1-0,300 | 0,017 -0,682 -17,447 0,000

Déi v&i dwdng may nep cuc: Do co ty 1& thuan véi chi
s6 kim, ty 1& nghich v&i chi sb chi va méat d6 mdi may.
Chi sb chiva mat dd mii may tang Ién, d6 co gidm. Chi
sb kim tang 1&n, do co tang. Khi ting chi sb kim lén 1
chi sé thi d6 co tang 1&n 0,103%. Khi chi s6 chi ting lén
1 chi s, dd co gidm 0,023%. Mat d6 mdi may tang lén
1 mdii chi/cm, d6 co gidm 0,3%.

Béng 7. Hé sé tuong quan gidra Y, voi céc bién nghién ciu

1T Y, X, X, X,

Hé sé twong quan | 1 | -0,530" | 0,467" |-0,682"

Y, | Sig. (2-tailed) 0,004 | 0,014 0,000
N 27 27 27 27

T hé s6 chuan héa Beta clia Bang 6 va hé sb twong
quan (Bang 7) da thé hién rd méi twong quan gitra do
co dwdng may nep cuc v&i cac bién nghién ciu: Cac
bién déu c6 mébi quan hé chat ché véi bién phu thudc
Y,. Trong 3 yéu t6, yéu t6 mat 46 mii may c6 quan hé
twong quan manh nhat dén dé co dwdng may nep cuc,
sau d6 dén yéu té chi sb chi va cudi cung 1a chi sb kim.
Yéu t6 chi sb chi va mat do6 mii may c6 sy twong quan
tuyén tinh & muc tin cay cao dén 99% véi d6 co cla
dwong may nep cuc.

3.3. So sanh dd co dwong may nep khuyét va nep clic

i
So sanh d6 co dwong may nep cuc va !

!
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Hinh 6. B6 co duong may nep khuyét va nep clc

Trong qua trinh thuc nghiém, nep khuyét dwoc gia cb
thém mot Iép mex vai méng, diéu dé lam ting kha nang
6n dinh hinh dang cla phan nep 4o. Tinh 6n dinh cta
phan nep khuyét dwoc thé hién cu thé qua thyc nghiém
va phan tich di liéu hinh 6. Hinh 6 thé hién rang dé co
duwong may nep khuyét thdp hon dé co dudng may
nep clc & tat ca cac phwong an thi nghiém. Do co cla
ca hai dwéng may nep 4o thdp nhat & phuong an sé
21 (chi sb chi 60/2; chi sb kim 10, mat d6 mdi may 5,5
mi may/cm), cao nhat & phwong an sb 7 (chi sé chi
40/2; chi sb kim 14, mat dd mdi may 3,5 mi may/cm).
Phan tich anova sau trén phan mém SPSS va can ct
vao thwe nghiém, phwong an tbi wu nham gidm d6 co
duwdng may nep la: Chi s chi 60/2; chi s6 kim 10, mat
dd mdi may 5,5 mii may/cm.

4. KET LUAN

Nghién ctru thwc nghiém xac dinh dwoc anh hwéng
clia cac yéu to chi sb chi, chi sé kim va mat dd mdi may
dén do co dwdng may nep &o.

Qué trinh x& ly sb liéu trén phdn mém SPSS 22, xay
dwng dwoc cac phwong trinh hdi quy tuyén tinh da
bién c6 dd tin cay cao, hé sé R? hiéu chinh trén 0,9.
Phwong trinh hdi quy tuyén tinh déi véi d6 co dwdng
may nep khuyét:

Y, = 3,221 — 0,024X, + 0,097X, — 0,339X,

Phwong trinh héi quy tuyén tinh déi véi d6 co duwdng
may nep cuc:

Y, = 3,146 — 0,023X, + 0,103X, — 0,3X5

Ba yéu tb chi sb chi, chi s6 kim va mat d6 mii may &nh
hwéng twong tac ddng thoi dén do co dwdng may nep
40 so mi nhv moé hinh da dwoc xac dinh. D6 co ty 1é
thuan vai chi sé kim, ty 1& nghich véi chi s6 chi va mat
dd mdai may.

Phwong an tdi wu nhdm giam d6 co dwdng may nep
4o so' mi trén chat liéu vai thanh phan Pe/Co 65/35 la:
Chi sb chi 60/2; chi s6 kim 10, mat d6 mii may 5,5 mdi
may/cm.

LO1 CAM ON

Két qua nghién clru nay thudc dé tai KHCN cép co s&,
ma s6 02.KHCN/22-23 dwoc tai tro bdi Trweng Pai hoc
Sao D4. Nhom tac gid chan thanh cdm on sw hd tro
Trworng Pai hoc Sao D6 da tao didu kién dé chang toi
hoan thanh nghién ctru nay.
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Tap chi Nghién ctru khoa hoc, Truong Dai hoc Sao D6 (P. ISSN 1859-4190, E. ISSN 2815-553X), thudong xuyén
cong bé két qua, cong trinh nghién clru khoa hoc va céng nghé cta cac nha khoa hoc, can bd, giang vién, nghién
ctru sinh, hoc vién cao hoc, sinh vién & trong va ngoai nuéc.
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Bai nhan dang |13 nhirng cong trinh nghién ciru khoa hoc chua cong bé trong bat ky an pham khoa hoc nao.

3. Toa soan chi nhan bai bao glri online trén website http:/tapchikhcn.saodo.edu.vn. Bai bao guri vé toa
soan dudi dang file dién tir (*.doc *.docx va *.pdf); cudi bai bao, tac gia ghi ré thong tin dia chi lién hé, so
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quan (Tén dé tai, ma so, tén cha nhiém dé tai, cap quan ly,...).

5. Tén bai bao trinh bay bang hai ngén ngir (tiéng Viét va tié€ng Anh), font Arial, c& chir 14, in dam, can giira.
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Viét trudc, ti€ng Anh sau; Tém tit tiéng Viét trudc, ti€ng Anh sau; Tir khoa tiéng Viét trudc, ti€ng Anh sau;
Néu I3 bai bao viét bang ti€ng Anh: Tiéu dé tiéng Anh trudc, tiéng Viét sau; Tom tat tiéng Anh trudc, tiéng
Viét sau; Tir khoa tiéng Anh trudc, tiéng Viét sau.

10. Bai bao duoc danh may trén khé gidy A4 (21 x 29,7cm) cé do dai khéng qua 8 trang, font Arial, c& chir 10,
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11. Tailiéeu tham khao dugc s3p x&p theo thi¥ tu tai liéu duoc trich dan trong bai bao.

- Néu la sach/luan an: Tén tac gia (ndm), Tén sach/ludn dn/ludn van, Nha xuat ban/Truong/Vién, [an xuat
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- Néu |a bai bdo/bao cdo khoa hoc: Tén tac gia (ndm), Tén bai bao/bao cao, Tap chi/Hbi nghi/Hai thao, Tap/
Ky yéu, s, trang.

- Néu |a trang web: Phai trich din day du tén website va dudng link, ngay cap nhat.
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