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TÓM�T�T

� Bài�báo�tr�nh�bày�k�t�qu��nghi�n�c�u,�tính�toán�thi�t�k��và�ki�m�tra����b�n�c�a�h��th�ng�

b�ng�t�i�chuy�n�v�i�s��d�ng�trong�nhà�máy�may�c�ng�nghi�p�v�i�c�ng�su�t�30�t�n/ngày.�Tr�n�c��s��

ph�n�tích�y�u�c�u�c�ng�ngh�,���c�tính�v�t�li�u�v�i�và��i�u�ki�n�làm�vi�c�th�c�t�,�các�th�ng�s��chính�

c�a�b�ng�t�i�nh��chi�u�r�ng�b�ng,�t�c����v�n�chuy�n,�c�ng�su�t���ng�c��và�k�t�c�u�khung�������c�

xác���nh.�Các�tính�toán�c��h�c����c�th�c�hi�n�nh�m��ánh�giá�kh��n�ng�ch�u�t�i,����b�n�và�����n�

��nh�c�a�các�b��ph�n�ch��y�u�nh��b�ng�t�i,�con�l�n,�tr�c�và�khung�b�ng.�K�t�qu��ki�m�b�n�cho�th�y:�

l�c�tác�d�ng�l�n�khung�b�ng�t�i�������170�Mpa,�c�ng�su�t���ng�c��2,0�kW,�h��th�ng�b�ng�t�i��áp�

�ng�các�y�u�c�u�v�����b�n,�an�toàn�và����tin�c�y�trong�quá�tr�nh�v�n�hành�li�n�t�c.

� T��khoá:�B�ng�t�i�chuy�n�v�i��Nhà�máy�may�c�ng�nghi�p��Tính�toán�thi�t�k���Ki�m�b�n�k�t�

c�u.

ABSTRACT

� The�paper�presents�the�research�results,�design�calculations,�and�strength�veri�cation�of�a�

fabric�conveyor�system�used�in�an�industrial�garment�manufacturing�plant�with�a�capacity�of�30�

tons�per�day.�Based�on�the�analysis�of�technological�requirements,�fabric�material�characteristics,�

and�actual�operating�conditions,�the�main�conveyor�parameters���including�belt�width,�conveying�

speed,�motor�power,�and�supporting�frame�structure���were�determined.�Mechanical�calculations�

were� conducted� to� evaluate� the� load-bearing� capacity,� strength,� and� structural� stability� of� the�

principal�components,�such�as�the�conveyor�belt,�rollers,�shafts,�and�supporting�frame.�The�strength�

veri�cation�results�indicate�that�the�stress�acting�on�the�conveyor�frame�is�������170�MPa,�and�the�

selected�motor�power�is�2.0�kW.�The�conveyor�system�satis�es�the�requirements�for�strength,�safety,�

and�reliability�under�continuous�operating�conditions.

� Keywords:�Fabric�conveyor�belt��Industrial�garment�factory��Design�calculation��Structural�

strength�veri�cation.
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1.���T�V�N���

� Ngành�công�nghi�p�may�m�c��ang�phát�
tri�n�m�nh�m��c�ng�v�i�quá�tr�nh�công�nghi�p�
hóa� và� hi�n� ��i� hóa� s�n� xu�t.�Trong� các� nhà�
máy� may� công� nghi�p� quy� mô� l�n,� vi�c� t��
ch�c� v�n�chuy�n�nguy�n�v�t� li�u,� ��c�bi�t� là�
v�i�và�bán� thành�ph�m,�có�vai� trò�quan� tr�ng�
trong�vi�c�nâng�cao�n�ng�su�t�lao���ng,�gi�m�
chi�phí�s�n�xu�t�và�c�i�thi�n��i�u�ki�n�làm�vi�c�
cho�ng��i�lao���ng.�H��th�ng�b�ng�t�i�chuy�n�
v�i�là�m�t�trong�nh�ng�gi�i�pháp�hi�u�qu�,�góp�
ph�n�t����ng�hóa�quá�tr�nh�v�n�chuy�n�và�li�n�
k�t�các�công��o�n�trong�dây�chuy�n�s�n�xu�t,�
b�i�h�� th�ng�b�ng� t�i� �óng� vai� trò� trung� tâm�
trong� vi�c� v�n� chuy�n� nguy�n� li�u� trong� s�n�
xu�t�công�nghi�p��1].

� Tuy�nhi�n,�nhi�u�nhà�máy�may�hi�n�nay�
v�n�s��d�ng�các�ph��ng�th�c�v�n�chuy�n�th��
công�ho�c�các�h��th�ng�b�ng�t�i����c�thi�t�k��
ch�a� t�i��u,�d�n���n�n�ng�su�t� th�p,� ti�u�hao�
n�ng�l��ng�l�n�và�ti�m��n�nguy�c��m�t�an�toàn�
trong�quá�tr�nh�v�n�hành.�B�ng�t�i�công�nghi�p�
c�n����c�thi�t�k��và�tính�toán�h�p�l������áp��ng�
các�y�u�c�u�v��công�su�t�làm�vi�c�li�n�t�c,����
b�n�và����tin�c�y�trong�s�n�xu�t,�c�ng�nh����m�
b�o�ho�t���ng��n���nh�mà�không�b��h�ng�hóc�
do�t�i�tr�ng�và��i�u�ki�n�v�n�hành�th�c�t���2,�3].

� B�n�c�nh��ó,�các�y�u� t��nh��l�a�ch�n�
v�t� li�u,� phân� tích� tính� n�ng� c�� h�c� c�a� dây�
b�ng� và� tính� toán� �ng� su�t,� bi�n� d�ng� là� vô�
c�ng�quan� tr�ng� trong�quá� tr�nh� thi�t�k�.�Các�
nghi�n�c�u�v��tính�ch�t�c��h�c�c�a�b�ng�t�i�cho�
th�y�r�ng���c�tính�c�a�l�p�v�i�gia�c��và�l�p�ph��
cao� su� �nh�h��ng� l�n� ��n�kh��n�ng�ch�u� l�c�
c�a�dây�b�ng�khi�v�n�hành�li�n�t�c��4].

� V��v�y,�vi�c�nghi�n�c�u,�tính�toán�thi�t�
k��và� ki�m� tra���� b�n� cho� h�� th�ng� b�ng� t�i�
chuy�n�v�i�có�công�su�t�30� t�n/ngày�cho�nhà�
máy�may�công�nghi�p�là�c�n�thi�t�và�có���ngh�a�

th�c�ti�n�cao.�Nghi�n�c�u�này�nh�m�xác���nh�
các�thông�s��k��thu�t�h�p�l�,��ánh�giá�kh��n�ng�
ch�u�l�c�và����b�n�c�a�các�b��ph�n�chính,� t��
�ó���m�b�o�h��th�ng�b�ng�t�i�làm�vi�c�an�toàn,�
�n���nh�và��áp��ng�y�u�c�u�s�n�xu�t.�K�t�qu��
nghi�n�c�u�không�ch��góp�ph�n�nâng�cao�hi�u�
qu��v�n�hành�c�a�nhà�máy�may�mà�còn�cung�
c�p�c��s��khoa�h�c�cho�vi�c�thi�t�k�,�ch��t�o�và�
�ng�d�ng�các�h��th�ng�b�ng�t�i�t��ng�t��trong�
th�c�t�.

2.�T�NH�TO�N�BĂNG�T�I�CHUY�N�V�I

� B�ng�t�i�là�thi�t�b��c��khí����c�s��d�ng�
r�ng� r�i� trong� các� dây� chuy�n� s�n� xu�t� công�
nghi�p�nh�m�v�n�chuy�n�v�t�li�u�theo�ph��ng�
li�n�t�c�ho�c�gián��o�n.�Trong�ngành�may�công�
nghi�p,�b�ng� t�i�chuy�n�v�i����c�s��d�ng����
v�n� chuy�n� v�i� cu�n,� v�i� t�m� và� bán� thành�
ph�m�gi�a�các�công��o�n,�góp�ph�n�gi�m�lao�
��ng�th��công�và�nâng�cao�n�ng�su�t�s�n�xu�t�
�7,�12].

� Nguy�n�l��làm�vi�c�c�a�b�ng�t�i�d�a�tr�n�
chuy�n���ng�tu�n�hoàn�c�a�dây�b�ng�quanh�các�
tang�d�n���ng�và�tang�b����ng.���ng�c��truy�n�
mô�men�xo�n���n�tang�d�n���ng�thông�qua�h�p�
gi�m�t�c,�l�c�ma�sát�gi�a�tang�và�dây�b�ng�t�o�
ra�l�c�kéo�làm�dây�b�ng�chuy�n���ng�và�mang�
theo�v�t�li�u.�Các�l�c�tác�d�ng�l�n�h��th�ng�bao�
g�m� tr�ng� l��ng� dây� b�ng,� tr�ng� l��ng� v�t�
li�u,�l�c�c�ng�b�ng�và�l�c�c�n�chuy�n���ng��9].

� Công� su�t�b�ng� t�i� ph�� thu�c� vào� l�c�
kéo�c�n�thi�t,�t�c����b�ng�và�hi�u�su�t�truy�n�
��ng.�Công�su�t���ng�c�����c�xác���nh� theo�
bi�u�th�c��9,�10]:

 
� Dây�b�ng�là�b��ph�n�tr�c�ti�p�ch�u�l�c�
kéo�và�t�i�tr�ng�v�t�li�u.��i�u�ki�n�b�n�c�a�dây�
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b�ng����c�xác���nh�thông�qua�so�sánh��ng�su�t�
kéo�l�n�nh�t�v�i��ng�su�t�cho�phép�c�a�v�t�li�u�
b�ng��8,�12].

 
� Tr�c�d�n���ng�và�con�l�n�ch�u�tác�d�ng�
��ng�th�i�c�a�mô�men�xo�n�và�l�c�u�n.�Ki�m�
b�n�tr�c�th��ng�s��d�ng�thuy�t�b�n�Von�Mises�
���xác���nh��ng�su�t�t��ng����ng�và�so�sánh�
v�i��ng�su�t�cho�phép�c�a�v�t� li�u�tr�c��5,�6,�
11].

� Khung� b�ng� t�i� là� k�t� c�u� ch�u� l�c�
chính,�ch�u� t�i� tr�ng�b�n�thân�h�� th�ng�và� t�i�
tr�ng�v�t� li�u.�Vi�c�tính�toán�khung�b�ng�d�a�
tr�n� l�� thuy�t� u�n� và� �i�u� ki�n� ��� võng� cho�
phép��5,�8].

 
� Thông�s����u�vào:�L��ng�v�i�max�30�
t�n/ngày.

� �p�d�ng�công�th�c:�

 
� -�T��tr�ng�trung�b�nh�c�a�v�i�thô:�
� ��=�250���350�kg/m�

� -�Tính�l�u�l��ng�th��tích,�áp�d�ng�công�
th�c:

   
� -�Tính�ti�t�di�n,�v�t�li�u�b�ng�t�i:

� -� V�i� phân� b�� ��u� theo� chi�u� ngang,�
chi�u�cao�l�p�v�i:�h�=�150�mm�=�0.15�m.

� Di�n�tích�m�t�c�t�ngang�t�i�v�i:
� A�=�B���h�=�0.8���0.15�=�0,12�m²

��T�c����y�u�c�u������t�l�u�l��ng:�

� Ch�n� t�c� ��� 0.35�m/s� ��� ��m�b�o�d��
t�i,�tránh�t�c�ngh�n.

� -�L�a�ch�n�c�u�h�nh�b�ng�t�i:

B�ng�1.�Th�ng�s��b�ng�chuy�n�v�i

TT Th�ng�s�
L�a�ch�n�
���xu�t

1 Lo�i�b�ng�t�i
B�ng�t�i�cao�su�
gân,�b�ng�t�i�

ph�ng

2 Chi�u�r�ng�b�ng�t�i�(B) 800�mm

3 T�c����b�ng�t�i�(v) 0.35�m/s

4 Góc�nghi�ng�max ≤�2�

5 Chi�u�dài�b�ng�(L) 8�m

� -�Tính�công�su�t���ng�c�:

� �p�d�ng�công�th�c�tính�công�su�t���ng�
c��c�a�b�ng�t�i:�

   

� �p�d�ng�công�th�c�ta�có:

 

� Ch�n���ng�c��có�d��t�i:�2,0�kW.

� T��các�thông�s��tính�toán,�d�a�vào��i�u�
ki�n�làm�vi�c�c�a�h��th�ng,�ta�có�thi�t�k��s��b��
b�ng�chuy�n�nh��sau:



S��337+338,�tháng�1+2�n�m�2026
cokhivietnam.vn 

C�

H�nh�1.�K�t�c�u�c�a�b�ng�chuy�n�v�i�trong�nhà�
máy�may�c�ng�nghi�p

3.�KI�M�B�N�BĂNG�T�I�CHUY�N�V�I�
B�NG�PH�N�M�M�ANSYS

� Ki�m�nghi�m�b�n� b�ng� t�i� b�ng� ph�n�
m�m� Ansys,� �i�u� ki�n� th�� nghi�m� trong� 3�
tr��ng� h�p� (t�ng� d�n� t�i� trong� quá� tr�nh� làm�
vi�c).
 

H�nh�2.�T�i�tr�ng�tác�d�ng�l�n�b�ng�t�i

�b�ng�1500�kg/h

� Tr��ng�h�p�th��nh�t:�T�ng�t�i�tác�d�ng�
l�n�b�ng�chuy�n�t��1272�-�2975�kg/h,�quan�sát�
b�ng�t�i� ta�th�y:�L��i�có�hi�n�t��ng�d�n���u,�
có�m�t����ng�d�c� theo�gi�a�b�ng� t�i�b�t���u�
chuy�n�màu,�và�t�i�v��trí�cu�n�c�a���ng�c��c�ng�
b�t���u�xu�t�hi�n�màu�xanh�nh�t.�Ti�p�t�c�cho�
ho�t���ng�t�i�ch�����này,�qua�quan�sát�cho�th�y,�
l��i�không�d�n�th�m�và�màu�gi��nguy�n�t�i�v��

trí��ó.�K�t�lu�n�r�ng,�v�i�t�i�tr�ng�này�b�ng�t�i�
hoàn�toàn�làm�vi�c��n���nh.
 

H�nh�3.�T�i�tr�ng�tác�d�ng�l�n�b�ng�t�i�
tr�n�2000�kg/h

� Tr��ng�h�p� th��hai:�T�ng� t�i� t��2975�
-�4570�kg/h,�lúc�này�m�t�l��i�d�n���u,�t�i�hai�
mép�ngoài�c�a�b�ng�t�i�xu�t�hi�n�chuy�n�màu�
��u� tr�n� toàn� b�� chi�u� dài.� ��ng� th�i,� t�i� v��
trí� cu�n�b�ng� t�i�c�a���ng�c��c�ng�xu�t�hi�n�
chuy�n�màu�xanh�nh�t.�Ti�p�t�c�cho�ch�y�b�n�
��ch�����này,�không�th�y�xu�t�hi�n�chuy�n�màu�
th�m�c�ng�nh��m�t�l��i�không�d�n�th�m.�K�t�
lu�n�r�ng,�t�i�tr�ng�này�b�ng�t�i�v�n�làm�vi�c�
�n���nh�và���m�b�o��i�u�ki�n�b�n.
 

H�nh�4.�T�i�tr�ng�tác�d�ng�l�n�b�ng�t�i�
tr�n�3000�kg/h

� Tr��ng�h�p�th��ba:�T�ng�t�i�tr�ng�l�n�
h�n,� t�� 3843� -� 4611� kg/h,� b�ng� t�i� v�n� ho�t�
��ng� b�nh� th��ng,� t�� tr�n� 5380� kg/h� lúc� này�
m�t� l��i�d�n���u�và� tr�i� kh�p�b�ng� t�i,� ��ng�
th�i� t�i�v�� trí�cu�n�b�ng� t�i�c�a���ng�c��xu�t�
hi�n�chuy�n�màu�xanh�nh�t�sang�màu�cam�và�
���t�i�v��trí�gi�a�b�ng.�Ti�p�t�c�cho�ch�y�b�n�
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b�ng�t�i���t�i�tr�ng�này,�quan�sát�cho�th�y�b�ng�
t�i�v�n�ho�t���ng��n���nh.

� Ki�m�b�n�cho�b�ng�t�i���các�t�i� tr�ng�
khác� nhau� cho� th�y,� t�i� tr�ng� t�ng� h�n� g�p�
nhi�u�l�n�so�v�i�tính�toán,�b�ng�t�i�v�n�làm�vi�c�
�n���nh�và���m�b�o��i�u�ki�n�b�n.

4.�K�T�LU�N

� Bài�báo����nghi�n�c�u,� tính� toán� thi�t�
k�� và� ki�m� tra� ��� b�n� c�a� h�� th�ng� b�ng� t�i�
chuy�n�v�i�s��d�ng� trong�nhà�máy�may�công�
nghi�p�v�i�công�su�t�30� t�n/ngày.�Tr�n�c��s��
phân�tích�y�u�c�u�công�ngh��và��i�u�ki�n�làm�
vi�c� th�c� t�,� các� thông� s�� chính:� chi�u� r�ng�
b�ng,�t�c����v�n�chuy�n,�công�su�t���ng�c��và�
k�t�c�u�khung����������c�xác���nh.

� Ki�m�b�n�b�ng�ph�n�m�m�ANSYS�cho�
th�y�các�b��ph�n�chính�c�a�h��th�ng,�bao�g�m�
dây�b�ng,�con�l�n,�tr�c�và�khung�b�ng�t�i,���u�
th�a�m�n��i�u�ki�n�b�n�và� làm�vi�c��n���nh.�
�ng�su�t�l�n�nh�t�tác�d�ng�l�n�khung�b�ng�t�i�
��t��σ]�=�170�Mpa,�công�su�t���ng�c��2,0�kW�
��m�b�o�y�u�c�u�v�n�hành�li�n�t�c.

� K�t� qu�� nghi�n� c�u� có� th�� làm� c�� s��
tham�kh�o�cho� thi�t� k�,�ch�� t�o�và��ng�d�ng�
các�h��th�ng�b�ng�t�i�chuy�n�v�i�t��ng�t��trong�
các�nhà�máy�may�công�nghi�p.�
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