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Abstract: Results of experimental research investigating the influence of workpiece rotation speed (v) and
stone speed (n) on tooth surface roughness when grinding screws. In this article, the author researches
on 38CrMo steel Acsimet screws. The screw is manufactured and ground on the 15811 machine with the
following results: Workpiece rotation speed: V = 2.1 - 7.5 rpm; Grinding wheel rotation speed: n = 12 —

25 m/s
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1. Pit vin dé

Pé thuc hién dugc nhiém vu nghién clru tdi uu
hoa cac thong s6 dén cac yéu t6 cu thé can sir dung
cac thong sd d6 trong 1 vung nhét dinh dé danh gia
anh huong cua no. Vi vay, dé nghién ctru t01 uu hoa
anh hudng cua van tdc quay phoi va van toc da dén
nham bé mit rang khi mai tryc vit trudc hét phai xac
dinh dwoc ving anh hudng cta 2 théng s6 dén nham
bé mat. Viéc thuc hién thi nghiém tham do cho cac
anh hudng cia yéu t6 trong quy hoach thuc nghiém
1a can thiét va tao nhiéu thuan lgi cho nghién clru
sau nay.
2. N¢i dung nghién ctru
2.1. Anh hwéng ciia van téc quay phéi khi mai

Céac nha nghién ctu da xay dung duogc anh

hudng cta van téc quay phdi dén nham bé mit trén
hinh 2.1. Cy thé khi tang vén toc tién chi tiét, nham
bé mit tang 1én. Nguyén nhén cia Van dé 1a khi tién
nhanh, so hrong vét cit qua mot tiét dién vat mai
giam xudng, bién dang cua chi tiét ting va thoi gian
cét giam lam cho cac hat mai khong cit hét phan vat
lidu du.
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Hinh 2.1. Anh hwéng ciia vin toc phdi dén nham bé
mat khi mai.

2.2. Anh hwéng ciia vin toc dd khi mai

Néu xét anh huong cia vén toc cat cua da mai t6i
nham bé mat chi tiét khi mai, cac nha nghién ctru da
dua ra dugc mo hinh cho thdy khi ting van toc cét
ctia ¢4 mai thi nham bé mit chi tiét c6 quan hé phirc
tap. Ban dau nham bé mat chi tiét giam, sau d6 nham
tang 1én vi khi ting van toc da qué cao thi rung dong,
dao d()ng ctia cum tryc chinh tang 1én, d6 cimg ving
ctia hé thong cong nghe glam xudng. Pé khao sat anh
huong cua Van toc cit dén nham bé mat, co thé coi
khi ting van tc ct thi nham bé mat giam. Tir d6 da
dua ra cong thuc lién hé gitra nham bé mit voi van
tc cit co dang nhu sau:

R =Cn,* (2.1

Trong do:  R_: D6 nham bé mat

C 1a hé sb khi xet dén anh huong cua cac yéu to
khac ctia qua trinh cit,

C=0,7-08.

n, Van toc da mai
2.3. Cac yéu té anh hwéng téi dp nhdm bé mat khi
mai.

Nham bé mit dugce tao thanh tir rat nhiéu cac vét
cit, vi vy nham mang tinh ngiu nhién, chiung phu
thudc vao su phan bd cia cac hat mai trén da mai,
vao qua trinh dong hoc va muc d¢ blen dang déo khl
ca .. tham bé mat phu thudc chi yéu vao cac yéu
t6 sau:

- D6 nham bé mat phu thudc vao vat li¢u hat mai
va cac dac tinh cua da.

- D6 nham bé mat phu thudc vao ché d6 cit.

- D6 nham bé mit c6 xu hudng ting dan theo thoi
gian tudi bén.

- P nham bé mat phu thudc vao vt liéu va didu
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kién gia cong.

- Nham phu thudc vao ché do va két cu sura da.

- Do nham bé mat phu thudc vao trang thai may
va rung dong cia no.

- D6 nham bé mit phu thudc vao qua trinh tudi
ngudi.

2.4. Két qud thue nghi¢m

Du kién tham do & cac ché do nhu sau:

- Van tdc quay phéi (v): 1 — 9 (Vong/phut)

- Van tbc quay da mai (n): 20 — 30 (m/s)

Tuy nhién dé danh gia timg yéu t6 thi ta ¢6 dinh
céc yéu t con lai trong qua trinh thuc nghiém dé xét
bang cach ngdu nhién lay trung binh hiéu cua cac yéu
t6 con lai. Mdi thong sb 1ay 5 thi nghiém.

2.4.1. Anh huong cia vin toc quay phéi dén nham
bé mat

Két qua thi nghiém nhu sau:

TT v n Ra
| 1 23 1.50
2 3 23 1.16
3 5 23 1.13
4 7 23 1.35
5 9 23 1.78

Theo s6 liéu trén xac dinh d6 thi bién ddi cua Ra
SO VOi v:
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Trén dd thi nhan théy d6 nham bé mat ton tai
thich hop tai 1.00 — 1.45 dat dugc vdi khoang van tde
quay phoi khoang tir 2.1 — 7.5 vong/phit. D6 nham
tot nhat du kién R_= 1.15-1.34 um.

2.4.2. Anh hwong cua van téc da dén nham bé mat

Két qua thi nghiém nhu sau:

T n v Ra
1 10 4 1.15
2 14.5 4 1.03
3 19 4 1.08
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4 23.5 4 1.14

5 28 4 1.32

Theo s0 liéu trén xac dinh do6 thi bién doi cia Ra
so véi n:
Anh hudng van téc da dén Ra
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Trén dd thi nhan thiy d6 nham bé mit ton tai thich
hop tai 1.00 — 1.21 dat dugc v6i khoang van toe quay
da mai khoang tir 13 — 25 m/s. Po nham t6t nhat du
kiénR =1.16-1.13 pm.

3. Két luan

V6i thue nghiém trén khi nghién ciru t6i wu hod
qua trinh mai truc vit Acsimet v6i 2 yéu t6 1a toe do
quay phoi va toc do da c6 thé thuc nghiém dé danh
gia & cac mirc ban dau nhu sau:

Khoang van tdc quay da mai khoang tir 12 — 25
m/s. Do nhém t6t nhat dy kién dat dugc R = 1.16 —
1.13 pm.

Khoang vén tdc quay phdi khoang tir 2.1 — 7.5
vong/phut. Do nham tét nhat du kién R =1.15-1.34
um
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